d.

muncii decurgdnd din natura acestor operatii si tehnicile care se aplici in vederea recuperdrii
corespunzitoare a materialelor rezultate.

Principalele operatiuni la desfacerile de elemente de beton sunt urmatoarele:

- localizarea §i marcarea suprafetei (portiunii) ce urmeazd a fi desficutd

- punerea in siguranta a zidariilor adiacente prin sprijiniri, popiri si spraituiri.

. desfacerea elementelor de beton in conditii de siguranta prin taiere cu discuri diamantate
pe portiuni si nu prin spargere, aceasta transmitand vibratii structuriilor adiacente de caramida.
molozul va fi evacuat prin tobogane transportat cu roaba,containerizat si transportat auto la
locul indicat.

Operatiunile de desfacere se vor executa de reguld la lumina zilei. in cazul cd se impune ca
desfacerile si fie continuate si pe timpul noptii, se va prevedea un iluminat corespunzator si se
va evita pe cat posibil executarea operatiunilor cu grad ridicat de periculozitate.

Desfacerile se vor face de reguld, bucata cu bucatd , de sus in jos si pe tronsoane.

n timp de polei, ceatd, vant cu intensitate mare, ploaie torentiald sau ninsoare puternica,
indiferent de temperatura aerului, executia lucrdrilor de desfaceri la fatade se va intrerupe.
Pietrele degradate si molozul se vor evacua pe cat posibil in aceeasi zi.

Controlul calitatii: Nu se admit zone insuficient curitate sau distrugeri ale unor partiva loroase
a monumentului.

Receptia lucrarii: Se verifica daca desfacerile au fost realizate in totalitate si doar in zonele
indicate de catre Proiectant si daca in timpul desfacerii, transportului sau depozitarii nu au
fost distruse parti valoroase ale monumentului. Verificirile se fac in timpul si dupd terminarea
lucrarilor, pe sectoare si zone.

A.3 DESFACERI PARDOSELI SI ALEI DIN CIMENT, PIATRA

Prevederi generale: Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru lucrarile de desfacere
totald sau partiala a pardoselilor si aleilor / platformelor existente: pardoseli de ciment,
pardoseli de piatra si stratul suport, alei exterioare si platforme de piatra. Desfacerile se vor
face pe baza documentatiei avizate. n cazul in care situatia din santier nu corespunde cu cea
din proiect va fi solicitat Proiectantul si impreund cu Executantul se vor stabili si marca zonele
de desfaceri. Se interzice cu desavarsire desfacerea unor elemente fird sa existe la baza o nota
de constatare aprobata de catre Proiectant i Dirigintele de santier.

- In toate zonele decorate toate lucrarile |a pardoseli / alei se vor realiza sub supravegherea
pictorului restaurator sau a sculptorului restaurator (dupa caz) pentru a se evita distrugerea
elementelor decorative valoroase.

-Se va realiza o protectie a zonelor decorate pe tot timpul lucrarilor pentru a impiedica lovirea
accidentala a acestora.

_Pardoseliile care se vor recupera se vor desface ingrijit, desfacerea se va realiza tronsonat cu
notarea tuturor pieselor pentru a fi posibila refacerea desenului initial al pardoselii.

Standarde si norme:

NP 55 — 88 Normativ cadru privind demolarea partial sau totala a constructiilor

HG 300/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru santierele temporare
sau mobile — actualizata

NSSM 27 Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrarile de zidarie,
montaj prefabricate si finisaje in constructii

NSPM 92 Norme pentru lucrari de reparatii, consolidari, demolari si translatii de cladiri
Echipament :Operatiunea de desfacere a elementelor de pardoseala se executd cu dalti,
ciocane, polizoare cu discuri diamantate, ranga, lopeti, masina de gaurit, tobogane de evacuare.
Materiale : Din operatiunea de desfacere provine molozul ce va fi evacuat.

e. Transport : Molozul rezultat va fi evacuat pe cat posibil in aceeasi zi.
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Conditii de executie: Ordinea de desfacere a lucrdrilor de constructii vor fi in principiu inversa
operatiunilor de montaj. Executantul va lua toate masurile necesare pentru a proteja
vecinatétile impotriva :

-transmisiei vibratiei puternice sau a socului

“impuscdrile cu material

-degajérile puternice de praf.

Executia desfacerilor va fi condusd de citre cadre tehnice cu experientd. Tnainte de inceperea
desfacerilor intregul personal care ia parte la executarea lor va fi instruit asupra procesului
tehnologic, succesiunea operatilor si fazelor de executie, asupra masurilor specifice de protectia
muncii decurgand din natura acestor operatii si tehnicile care se aplicd In vederea recuperarii
corespunzitoare a materialelor rezultate.

Principalele operatiuni la desfacerile de pardoseli sunt urmatoarele:

- localizarea si marcarea suprafetei (portiunii) ce urmeaza a fi desfdcuta

- desfacerea placilor de pardoseala din piatra cu dalti, ciocane si rangi.

. desfacerea pardoselilor din ciment prin taiere cu discuri diamantate si nu prin spargere
pentru a nu afecta stabilitatea structurilor adiacente datorita vibratiilor introduse in structura.
- molozul va fi evacuat prin tobogane transportat cu roaba,containerizat si transportat auto
la locul indicat.

Operatiunile de desfacere se vor executa de reguld la lumina zilei. in cazul cd se impune ca
desfacerile si fie continuate si pe timpul noptii, se va prevedea un iluminat corespunzator sise
va evita pe cat posibil executarea operatiunilor cu grad ridicat de periculozitate.

Desfacerile se vor face de reguld, bucaté cu bucatd , de sus in jos si pe tronsoane.

n timp de polei, ceatd, vant cu intensitate mare, ploaie torentiald sau ninsoare puternicd,
indiferent de temperatura aerului, executia lucrarilor de desfaceri la fatade se va intrerupe.
Pietrele degradate si molozul se vor evacua pe cat posibil in aceeasi zi.

Controlul calitatii: Nu se admit zone insuficient curatate sau distrugeri ale unor pérti valoroase

a monumentului.

Receptia lucrarii: Se verifica daca desfacerile au fost realizate in totalitate si doar in zonele
indicate de catre Proiectant si daca in timpul desfacerii, transportului sau depozitarii nu au
fost distruse parti valoroase ale monumentului. Verificirile se fac in timpul si dupa terminarea

lucrdrilor, pe sectoare si zone.

A.4 DESFACERI INVELITORI

prevederi generale: Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru lucrdrile de desfacere
totald sau partiala a invelitorilor de invelitoare de tabla. Desfacerile se vor face pe baza
documentatiei avizate. Tn cazul in care situatia din santier nu corespunde cu cea din proiect va
fi solicitat Proiectantul si impreund cu Executantul se vor stabili si marca zonele de desfaceri. Se
interzice cu desavarsire desfacerea unor elemente fir3 s3 existe la bazd o nota de constatare
aprobata de cdtre Proiectant si Dirigintele de santier.

Standarde si norme:

NP 55 — 88 Normativ cadru privind demolarea partial sau totala a constructiilor

HG 300/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru santierele temporare
sau mobile — actualizata

NSSM 27 Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrarile de zidarie,
montaj prefabricate si finisaje in constructii

NSPM 92 Norme pentru lucrari de reparatii, consolidari, demolari si translatii de cladiri

NSSM 42 - Norme pentru constructii si confectii metalice

Echipament :Operatiunea de desfacere a elementelor de invelitoare se executd cu dalti,
ciocane, clesti, ranga, masina de gaurit, tobogane de evacuare.
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d. Materiale : Din operatiunea de desfacere provin deseuri lemnoase, de table si de carton asfaltat
ce vor fi evacuate.

e. Transport : Deseurile rezultate vor fi evacuate pe cat posibil in aceeasi zi.

£ Conditii de executie: Ordinea de desfacere a lucrdrilor de constructii va fi in principiu inversa
operatiunilor de montaj. Executantul va lua toate madsurile necesare pentru a proteja
vecinadtatile impotriva :
_transmisiei vibratiei puternice sau a socului
-impugcdrile cu material
-degajérile puternice de praf.

Executia desfacerilor va fi condusa de citre cadre tehnice cu experienta. inainte de inceperea
desfacerilor intregul personal care ia parte la executarea lor va fi instruit asupra procesului
tehnologic, succesiunea operatilor si fazelor de executie, asupra masurilor specifice de protectia
muncii decurgand din natura acestor operatii si tehnicilor care se aplicé in vederea recuperdrii
corespunzitoare a materialelor rezultate.
Principalele operatiuni la desfacerile la nvelitori sunt urmatoarele:
- localizarea si marcarea suprafetei (portiunii) ce urmeaza a fi desfacutd
- desfacerea sitelor sau placilor de tabla cu dalti, ciocane, clesti si rangi.
- desfacerea fasiilor de carton asfaltat prin smulgere.
- deseurile vor fi evacuate prin tobogane, transportate cu roa ba, containerizate i
transportate auto la locul indicat.
Operatiunile de desfacere se vor executa de reguld la lumina zilei. Tn cazul céd se impune ca
desfacerile sa fie continuate si pe timpul noptii, se va prevedea un iluminat corespunzator si se
va evita pe cét posibil executarea operatiunilor cu grad ridicat de periculozitate.
Desfacerile se vor face de reguld, bucata cu bucatd , de sus in jos si pe tronsoane.
n timp de polei, ceatd, vant cu intensitate mare, ploaie torentiald sau ninsoare puternicd,
indiferent de temperatura aerului, executia lucririlor de desfaceri la fatade se va intrerupe.
pietrele degradate §i molozul se vor evacua pe cat posibil in aceeasi zi.

g. Controlul calitatii: Nu se admit zone insuficient curdtate sau distrugeri ale unor parti valoroase
a monumentului.

h. Receptia lucrarii: Se verifica daca desfacerile au fost realizate in totalitate si doar in zonele
indicate de catre Proiectant si daca in timpul desfacerii, transportului sau depozitarii nu au
fost distruse parti valoroase ale monumentului. Verificarile se fac in timpul i dupa terminarea

lucrérilor, pe sectoare si zone.

A.5 DESFACERI ZIDARIE

A.5.1 DESFACERI DE ZIDARIE DE CARAMIDA

a. Prevederi generale: Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru lucrdrile de desfacere
totald sau partial a unor portiuni de zid de caramida in vederea executiei de consolidari, in
vederea reconstruirii (in cazurile in care zidaria este intr-o stare prea avansata de degradare si
nu mai poate fi consolidate, plombata) sau in vederea deschiderii unui gol zidit. Desfacerile se
vor face pe baza documentatiei avizate. Tn cazul in care situatia din santier nu corespunde cu
cea din proiect va fi solicitat Proiectantul si impreund cu Executantul se vor stabili si marca
sonele de desfaceri. Se interzice cu desavarsire desfacerea unor elemente fird s existe la bazd
o nota de constatare aprobata de cétre Proiectant si Dirigintele de santier.

b. Standarde sinorme:

NP 55 — 88 Normativ cadru privind demolarea partial sau totala a constructiilor
HG 300/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru santierele temporare

sau mobile — actualizata
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C.

NSSM 27 Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrarile de zidarie,
montaj prefabricate si finisaje in constructii

NSPM 92 Norme pentru lucrari de reparatii, consolidari, demolari si translatii de cladiri
Echipament :Operatiunea de desfacere a zidariei de caramida se executd cu dalti,
ciocane,ciocane pneumatice, ranga, masina de gaurit, tobogane de evacuare.

Materiale : Din operatiunea de desfacere provine moloz si sparturi de caramida ce va fi evacuate
dupa extragerea caramizilor in stare buna (fara sparturi si fisuri) ce pot fi refolosite .
Transport : Molozul rezultat va fi evacuate pe cat posibil in aceeasi zi.

Conditii de executie: Ordinea de desfacere a lucrdrilor de constructii vor fi in principiu inversa
operatiunilor de montaj. Executantul va lua toate misurile necesare pentru a proteja
vecindtatile impotriva :

_transmisiei vibratiei puternice sau a socului

“impuscérile cu material

-degajérile puternice de praf.

Executia desfacerilor va fi condusé de catre cadre tehnice cu experientd. Tnainte de inceperea
desfacerilor intregul personal care ia parte la executarea lor va fi instruit asupra procesului
tehnologic, succesiunea operatilor si fazelor de executie, asupra masurilor specifice de protectia
muncii decurgdnd din natura acestor operatii s tehnicile care se aplicd in vederea recuperarii
corespunzitoare a materialelor rezultate.

Principalele operatiuni la desfacerile de pardoseli sunt urmatoarele:

- localizarea si marcarea suprafetei (portiunii) ce urmeaza a fi desfacutd

- sprijinirea si spraituirea zonelor de sidarie adiacente celei ce trebuie desfacuta pentru a le
asigura integritatea structurala pe timpul desfacerilor

. desfacerea zidariei de caramida cu ciocane, ciocane pneumatice, dalti si rangi in conditii de
siguranta.

- molozul va fi evacuat prin tobogane transportat cu roaba, containerizat si transportat auto
la locul indicat.

Operatiunile de desfacere se vor executa de reguld la lumina zilei. in cazul cd se impune ca
desfacerile si fie continuate si pe timpul noptii, se va prevedea un iluminat corespunzator si se
va evita pe cat posibil executarea operatiunilor cu grad ridicat de periculozitate.

Desfacerile se vor face de regul3, bucatd cu bucatd, de sus in jos si pe tronsoane.

n timp de polei, ceatd, vant cu intensitate mare, ploaie torentiald sau ninsoare puternicd,
indiferent de temperatura aerului, executia lucrarilor de desfaceri la fatade se va intrerupe.
Pietrele degradate si molozul se vor evacua pe c4t posibil in aceeasi zi.

Controlul calitatii: Nu se admit zone insuficient curitate, nedesfacute sau distrugeri ale unor
pérti valoroase a monumentului.

Receptia lucrarii: Se verifica daca desfacerile au fost realizate in totalitate si doar in zonele
indicate de catre Proiectant si daca in timpul desfacerii, transportului sau depozitarii nu au
fost distruse parti valoroase ale monumentului. Verificirile se fac in timpul si dupd terminarea

lucrdrilor, pe sectoare gi zone.

A.5.2 DESFACERI DE ZIDARIE DE CARAMIDA IN VEDEREA PLOMBARII

a.

prevederi generale: Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru lucrdrile de desfacere
partiala a unor portiuni de zid de caramida in vederea executiei de plombari sau a reconstruiril.
Desfacerile se vor face pe baza documentatiei avizate. n cazul in care situatia din gantier nu
corespunde cu cea din proiect va fi solicitat Proiectantul si Tmpreund cu Executantul se vor stabili
si marca zonele de desfaceri. Se interzice cu dessvarsire desfacerea unor elemente fard sa existe
la baz§ o nota de constatare aprobata de catre Proiectant i Dirigintele de santier.

Standarde si norme:

NP 55 — 88 Normativ cadru privind demolarea partial sau totala a constructiilor

HG 300/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru santierele temporare

sau mobile — actualizata
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NSSM 27 Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrarile de zidarie,
montaj prefabricate si finisaje in constructii

NSPM 92 Norme pentru lucrari de reparatii, consolidari, demolari si translatii de cladiri
Echipament :Operatiunea de desfacere a zidariei se executd cu dalti, ciocane, masina de gaurit,
tobogane de evacuare.

Materiale : Din operatiunea de desfacere provine moloz si sparturi de caramida ce va fi evacuate
dupa extragerea caramizilor in stare buna (fara sparturi, fisuri sau exfolieri ) ce pot fi refolosite
pentru plombare .

. Transport : Caramizile ce vor fi refolosite vor fi depozitate in vederea spalarii, cu ratarii si
remontarii lor. Molozul rezultat va fi evacuate pe cat posibil in aceeasi zi.

Conditii de executie:; Ordinea de desfacere a lucririlor de constructii vor fi in principiu inversa
operatiunilor de montaj. Executantul va lua toate masurile necesare pentru a proteja
vecintatile impotriva :

-transmisiei vibratiei puternice sau a gocului

-impuscarile cu material

-degajérile puternice de praf.

Executia desfacerilor va fi condusd de catre cadre tehnice cu experientd. Tnainte de inceperea
desfacerilor intregul personal care ia parte la executarea lor va fi instruit asupra procesului
tehnologic, succesiunea operatilor i fazelor de executie, asupra masurilor specifice de protectia
muncii decurgénd din natura acestor operatii i tehnicile care se aplicd in vederea recuperarii
corespunzitoare a materialelor rezultate.

Principalele operatiuni la desfacerile de pardoseli sunt urmatoarele:

- localizarea si marcarea suprafetei (portiunii) ce urmeazd a fi plombata cu mentionarea de
catre Proiectant care zone se vor desface cu recuperare de material in vederea refolosirii

- sprijinirea si spraituirea zonelor de zidarie adiacente celei ce trebuie desfacuta pentru a le
asigura integritatea structurala pe timpul desfacerilor

- desfacerea caramizilor sau piatrelor distruse numai cu ciocane si dalti in conditii de
siguranta si cu o grija deosebita la materialul ce poate fi recuperat.

- curatare locasurilor pentru plombare

- alegerea caramizilor si pietrelor in stare buna rezultate din desfaceri care pot fi folosite
pentru plombare

_  stivuirea si depozitarea caramizilor si pietrelor care vor fi reutilizate

- molozul va fi evacuat prin tobogane transportat cu roaba, containerizat i transportat auto
la locul indicat.

Operatiunile de desfacere se vor executa de reguld la lumina zilei. Tn cazul cd se impune ca
desfacerile s3 fie continuate si pe timpul noptii, se va prevedea un iluminat corespunzator si se
va evita pe cat posibil executarea operatiunilor cu grad ridicat de periculozitate.

Desfacerile se vor face de reguld, bucatd cu bucata , de sus in jos si pe tronsoane.

Tn timp de polei, ceatd, vant cu intensitate mare, ploaie torentiald sau ninsoare puternica,
indiferent de temperatura aerului, executia lucrdrilor de desfaceri la fatade se va intrerupe.
Pietrele degradate si molozul se vor evacua pe cat posibil in aceeasi zi.

Controlul calitatii: Nu se admit desfaceri ale unor zone care nu prezinta deteriorari sau
distrugeri ale unor pérti valoroase a monumentului.

Receptia lucrarii: Se verifica daca desfacerile au fost realizate in totalitate si doar in zonele
indicate de catre Proiectant si daca in timpul desfacerii, transportului sau depozitarii nu au
fost distruse parti valoroase ale monumentului. Verificdrile se fac in timpul si dupd terminarea

lucrarilor, pe sectoare si zone.

A.6 DESFACERI TAMPLARIE FERESTRE SI USI

prevederi generale: Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru lucrarile de desfacere
totald a tamplariei de lemn a farestrelor si usilor existente. Desfacerile se vor face pe baza
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documentatiei avizate. In cazul in care situatia din santier nu corespunde cu cea din proiect va
fi solicitat Proiectantul si impreuna cu Executantul se vor stabili si marca zonele de desfaceri. Se
interzice cu desdvarsire desfacerea unor elemente f3ra s3 existe la bazd o nota de constatare
aprobata de catre Proiectant si Dirigintele de santier.

In toate zonele decorate toate desfaceriile de tamplarie se vor realiza sub supravegherea
pictorului restaurator sau a sculptorului restaurator (dupa caz) pentru a se evita distrugerea

elementelor decorative valoroase.
-Se va realiza o protectie a zonelor decorate pe tot timpul lucrarilor pentru a impiedica lovirea

accidentala a acestora.

Standarde si norme:

NP 55 — 88 Normativ cadru privind demolarea partial sau totala a constructiilor

HG 300/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru santierele temporare
sau mobile — actualizata

NSSM 27 Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrarile de zidarie,
montaj prefabricate si finisaje in constructii

NSPM 92 Norme pentru lucrari de reparatii, consolidari, demolari si translatii de cladiri
Echipament :Operatiunea de desfacere a tamplariei se executd cu dalti, ciocane,fierastraie,
ranga, masina de gaurit, tobogane de evacuare.

Materiale : Din operatiunea de desfacere provin deseuri de lemn si sticla ce vor fi evacuate.

. Transport : Deseurile rezultate vor fi evacuate pe cat posibil in aceeasi zi.

Conditii de executie: Ordinea de desfacere a lucrdrilor de constructii va fi in principiu inversa
operatiunilor de montaj. Executantul va lua toate mésurile necesare pentru a proteja
vecindtétile impotriva :

-transmisiei vibratiei puternice sau a socului

-impuscarile cu material

-degajérile puternice de praf.

Executia desfacerilor va fi condusd de citre cadre tehnice cu experientd. Tnainte de inceperea
desfacerilor intregul personal care ia parte la executarea lor va fi instruit asupra procesului
tehnologic, succesiunea operatilor si fazelor de executie, asupra masurilor specifice de protectia
muncii decurgand din natura acestor operatii si tehnicilor care se aplic in vederea recuperarii
corespunzitoare a materialelor rezultate.

Principalele operatiuni la desfacerile de pardoseli sunt urmatoarele:

- localizarea si marcarea suprafetei (portiunii) ce urmeaza a fi desfdcutd

- desfacerea tamplariei

- desfacerea zidariei de caramida cu ciocane, ciocane pneumatice, dalti si rangi in conditii de
siguranta.

_ Molozul si deseurile lemnoase vor fi evacuate prin tobogane, transportate cu roaba,
containerizat si transportate auto la locul indicat. Executantul va lua toate mdsurile necesare
pentru a proteja vecinatdtile impotriva prébugirii de la indl{ime a elementelor de lemn / metal.

Operatiunile de desfacere se vor executa de reguld la lumina zilei. in cazul cé se impune ca
desfacerile s3 fie continuate si pe timpul noptii, se va prevedea un iluminat corespunzator si se
va evita pe cat posibil executarea operatiunilor cu grad ridicat de periculozitate.

Desfacerile se vor face de reguld, bucata cu bucats , de sus in jos i pe tronsoane.

n timp de polei, ceatd, vant cu intensitate mare, ploaie torentiald sau ninsoare puternicd,
indiferent de temperatura aerului, executia lucririlor de desfaceri la fatade se va intrerupe.
Pietrele degradate i molozul se vor evacua pe cat posibil in aceeasi zi.

Controlul calitatii: Nu se admit zone nedesfacute sau distrugeri ale unor parti valoroase a

monumentului.

Receptia lucrarii: Se verifica daca desfacerile au fost realizate in totalitate si doar in zonele
indicate de catre Proiectant si daca in timpul desfacerii, transportului sau depozitarii nu au
fost distruse parti valoroase ale monumentului. Verificdrile se fac in timpul si dupd terminarea
lucrérilor, pe sectoare gi zone.
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A.7 DESFACERI ELEMENTE DE LEMN — PLANSEE, SARPANTE, ASTEREALA

a. Prevederi generale: Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru lucrdrile de desfacere
total3 sau partiala a elmentelor constructive de lemn: plansee, sarpante, astereli. Desfacerile se
vor face pe baza documentatiei avizate. Tn cazul in care situatia din santier nu corespunde cu
cea din proiect va fi solicitat Proiectantul si impreund cu Executantul se vor stabili si marca
zonele de desfaceri. Se interzice cu desdvarsire desfacerea unor elemente fira sd existe la baza
o nota de constatare aprobata de cdatre Proiectant si Dirigintele de gantier.

b. Standarde sinorme:

NP 55 — 88 Normativ cadru privind demolarea partial sau totala a constructiilor

HG 300/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru santierele temporare
sau mobile —actualizata

NSSM 27 Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrarile de zidarie,
montaj prefabricate si finisaje in constructii

NSPM 92 Norme pentru lucrari de reparatii, consolidari, demolari si translatii de cladiri

c. Echipament :Operatiunea de desfacere a elementelor de lemn se executd cu dalti,
ciocane,fierastraie, ranga, masina de gaurit, tobogane de evacuare.

d. Materiale : Din operatiunea de desfacere provin deseuri de lemn ce vor fi evacuate.

e. Transport : Materialul lemnos si molozul rezultate vor fi evacuate pe cat posibil in aceeasi zi.
Acestea se vor transporta prin purtare directa, cu roaba sau containerizat si auto la locul indicat.
£ Conditii de executie: Ordinea de desfacere a lucririlor de constructii va fi in principiu inversa
operatiunilor de montaj. Executantul va lua toate masurile necesare pentru a proteja
vecinatatile impotriva :
-transmisiei vibratiei puternice sau a socului
-impuscérile cu material
-degajérile puternice de praf,

Executia desfacerilor va fi condusi de catre cadre tehnice cu experientd. Inainte de inceperea
desfacerilor intregul personal care ia parte la executarea lor va fi instruit asupra procesului
tehnologic, succesiunea operatilor si fazelor de executie, asupra masurilor specifice de protectia
muncii decurgand din natura acestor operatii §i tehnicile care se aplicd in vederea recuperarii
corespunzitoare a materialelor rezultate.

Principalele operatiuni la desfacerile de elemente de lemn sunt urmatoarele:

_ localizarea si marcarea suprafetei (portiunii) ce urmeazd a fi desfacutd

. desfacerea podinelor, dusumelilor sau asterelei

- desfacerea grinzilor, capriorilor si a panelor fara distrugerea excesiva a zidarieil adiacente.
- Molozul si deseurile lemnoase vor fi evacuate prin tobogane, transportate cu roaba,
containerizat si transportate auto la locul indicat. Executantul va lua toate masurile necesare
pentru a proteja vecinititile impotriva prabusgirii de la in3l{ime a elementelor de lemn.

Operatiunile de desfacere se vor executa de reguld la lumina zilei. Tn cazul cd se impune ca
desfacerile s& fie continuate si pe timpul noptii, se va prevedea un iluminat corespunzator si se
va evita pe cat posibil executarea operatiunilor cu grad ridicat de periculozitate.
Desfacerile se vor face de reguld, bucatd cu bucats , de sus in jos si pe tronsoane.
Tn timp de polei, ceatd, vant cu intensitate mare, ploaie torentiala sau ninsoare puternicd,
indiferent de temperatura aerului, executia lucrdrilor de desfaceri la fatade se va intrerupe.
Pietrele degradate i molozul se vor evacua pe cat posibil in aceeasi zi.

g. Controlul calitatii: Nu se admit zone nedesfacute, distrugere masiva de zidarie in zonele de
incastrare a elementelor de lemn sau distrugeri ale unor parti valoroase a monumentului.

h. Receptia lucrarii: Se verifica daca desfacerile au fost realizate in totalitate si doar in zonele
indicate de catre Proiectant si daca in timpul desfacerii, transportului sau depozitarii nu au
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fost distruse partivaloroase ale monumentului. Verificarile se fac in timpul si dupd terminarea
lucrarilor, pe sectoare i zone.

A.8 DESFACERI TENCUIELI DE CIMENT

prevederi generale: Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru lucrarile de desfacere
totald a tencuielilor de ciment. Desfacerile se vor face pe baza documentatiei avizate. in cazul
in care situatia din santier nu corespunde cu cea din proiect va fi solicitat Proiectantul si
impreund cu Executantul se vor stabili si marca zonele de desfaceri. Se interzice cu desdvarsire
desfacerea unor elemente fard sé existe la bazi o nota de constatare aprobata de cdtre
Proiectant si Dirigintele de santier.

Standarde si norme:

NP 55 — 88 Normativ cadru privind demolarea pa rtial sau totala a constructiilor

HG 300/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru santierele temporare
sau mobile — actualizata

NSSM 27 Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrarile de zidarie,
montaj prefabricate si finisaje in constructii

NSPM 92 Norme pentru lucrari de reparatii, consolidari, demolari si translatii de cladiri
Echipament :Operatiunea de desfacere a tencuielilor de ciment se executa cu dalti, ciocane,
tobogane de evacuare.

Materiale : Din operatiunea de desfacere provine moloz.

_ Transport : Deseurile rezultate vor fi evacuate pe cat posibil in aceeasi zi.

Conditii de executie: Ordinea de desfacere a lucrrilor de constructii va fi in principiu inversa
operatiunilor de montaj. Executantul va lua toate madsurile necesare pentru a proteja
vecinatatile impotriva :

_transmisiei vibratiei puternice sau a socului

“impuscérile cu material

-degajérile puternice de praf.

Executia desfacerilor va fi condusa de citre cadre tehnice cu experientd. Tnainte de nceperea
desfacerilor intregul personal care ia parte la executarea lor va fi instruit asupra procesului
tehnologic, succesiunea operatilor si fazelor de executie, asupra masurilor specifice de protectia
muncii decurgand din natura acestor operatii §i tehnicilor care se aplicd in vederea recuperarii
corespunzitoare a materialelor rezultate.

Principalele operatiuni la desfacerile la fnvelitori sunt urmadtoarele:

- localizarea si marcarea suprafetei (portiunii) ce urmeaza a fi desfdacutd

- desfacerea portiunilor de tencuieli de ciment cu dalti, ciocane.

. deseurile vor fi evacuate prin tobogane, transportate cu roaba, containerizate si
transportate auto la locul indicat.

Desfacerea se va realiza cu bagare de seama in eventualitatea descoperirii de zone de tencuiala
originala care se pastreaza. Intr-un astfel de caz se va opri lucrul la tronsonul respectiv, se va
realiza o nota de constatare ce va fi trimisa proiectantului, beneficiarului si dirigintelui si se vor
solicita instructiuni proiectantului.

Operatiunile de desfacere se vor executa de reguld la lumina zilei. Tn cazul cd se impune ca
desfacerile s3 fie continuate si pe timpul noptii, se va prevedea un iluminat corespunzdtor §i se
va evita pe cat posibil executarea operatiunilor cu grad ridicat de periculozitate.

Desfacerile se vor face de reguld, de sus n jos §i pe tronsoane.

Tn timp de polei, ceatd, vant cu intensitate mare, ploaie torentiald sau ninsoare puternica,
indiferent de temperatura aerului, executia lucr3rilor de desfaceri la fatade se va intrerupe.
Molozul se va evacua pe cat posibil in aceeasi zi.
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Controlul calitatii: Nu se admit zone insuficient curatate sau distrugeri ale unor parti valoroase
a monumentului.

Receptia lucrarii: Se verifica daca desfacerile au fost realizate in totalitate si doar in zonele
indicate de catre Proiectant si daca in timpul desfacerii, transportului sau depozitarii nu au
fost distruse parti valoroase ale monumentului. Verificdrile se fac in timpul i dupd terminarea
lucrdrilor, pe sectoare gi zone.
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B. PERETI

B.1 RESTAURARE ZIDARIE

B.1.1 ZIDARIE DIN CARAMIDA — REPARATII, PLOMBARI

a.

Prevederi generale: Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru lucrérile de reparatii si
plombari a zidurilor de caramida. Reparatiile si plombarile se vor face pe baza documentatiei
avizate. In cazul in care situatia din santier nu corespunde cu cea din proiect va fi solicitat
Proiectantul si impreuna cu Executantul se vor stabili si marca zonele de desfaceri. Se interzice
cu desivarsire desfacerea unor elemente f5r3 s3 existe la bazd o nota de constatare aprobata
de citre Proiectant si Dirigintele de santier.

Standarde si norme:

STAS 10109/1 - 82- Constructii de zidarie

STAS 457-80 — Caramizi pline

STAS 5185 — 86 — Elemente de zidarie din argila arsa pentru ziduri portante exterioare si
interioare

SR EN 459-1/ 2003- Var pentru constructii

STAS 2634 / 1980 — Mortare obisnuite pentru zidarie si tencuieli

STAS 1030/1985 — Mortare obisnuite cu var, ciment sau ipsos

HG 300/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru santierele temporare
sau mobile — actualizata

NSSM 27 Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrarile de zidarie,
montaj prefabricate si finisaje in constructii

NSPM 92 Norme pentru lucrari de reparatii, consolidari, demolari si translatii de cladiri
Echipament :Operatiunea de plombare a zidariei se executd cu mistrie, fir cu plumb,nivela,
schela.

Materiale : Caramizi conform model original - plombariile fiind obligatoriu sa se faca cu acelasi
tip de caramida ca cea provenita din desfacerile respectivei zone — dimensiunea indicate se
regaseste cel mai des in cadrul zidariei existente). Mortar pe baza de var hidraulic natural cu
coef. De difuziune la vapori max. 25 si modul de elasticitate max. 3000N/mm? colorat cu
pigmenti anorganici pentru o nuanta galbuie, tratat cu biocizi.

Transport : Se vor asigura pentru toate tipurile de materiale pentru zidarii cantitatile necesare
conform programului de lucru.

Materialele pentru zidarii se vor aproviziona pentru fiecare sort de la unul si acelasi producadtor
pentru intreaga cantitate necesara.

Materialele pentru zidarii se vor aproviziona containerizat si se recomandd manipularea lor
mecanizatd pe tot traseul de transportat pana la punctul de lucru.

Manipulirile se vor face ingrijit, cu atentie, pentru a se evita degradarile (ciobiri, spargeri,
fisurari, etc).

Materialele pentru zidarii se vor depozita ordonat, in stive, gramezi, ldzi, containere, n locuri
ferite si protejate.

Se vor acoperi imediat dupd livrare la santier astfel ca s3 se evite expunerea la intemperii §i s3
se asigure starea adecvata de uscare si temperaturé la punerea in opera.

Materialele pentru zidarie se vor pdstra in stare uscatd, ferite de actiunea ploii, zdpezii, soarelui.
Conditii de executie: Cirdmizile pentru ziddrie vor fi solide, nu vor prezenta fisuri, sparturi si
alte defecte care ar putea afecta aspectul si rezistenta zidariei- depuneri diverse, pete de
uleiuri,etc. Materialele de zidarie care prezintd sparturi, deformdri, fisuri sau abateri de la
dimensiunile si tolerantele admise, vor fi sortate si respinse.
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Thaintea inceperii lucrérii, contractorul va executa un fragment de perete- mostra, utilizand
materialele, produsele, accesoriile si tehnologia aprobate ,ca probd preliminaré de control al
mortarului utilizat. Panourile de mostra se executd acolo unde se cer de cdtre proiectant.
Dimensiunile panouluivor fide cca 150 x 150 cm. Pe durata executiei lucririi, panourile mostra
nu se vor distruge sau deteriora. Ziddria de epoci se executd neregulat, la ména liberd, cat
mai aseminator tesaturii originare, de cdtre muncitori de naltd calificare. Rosturile dintre
caramizi atat cele orizontale, cat si cele verticale vor avea grosimea rosturilor vechi gdsite la
fata locurilor. n cazul pietrelor refolosite se va urmiri pe cét posibil reagezarea lor in aceeasi
pozitie ca inainte.

Principalele operatiunii la zid3riile, placirile si plombarile cu caramida sunt urmatoarele:

e crearea locasului pentru plombare prin desfacerea caramizilor deteriorate
e montarea provizorie a caramizilor, cu eventuale retusuri pe fetele nevdzute
e prepararea manuald a mortarului de var natural hidraulic

e curitirea locagului de moloz sau depuneri gi vegetatie la locasurile existente create prin
ciaderea caramizilor

e udareacuapd

e montarea definitivd a caramizilor cu mortarul corespunzator cu respectarea stricta a
grosimilor rosturilor verticale si orizontale din zona imediat fnvecinatd

e  curitarea surplusului de mortar sau a celui cazut pe zidarie
e adancirea rostului dintre caramizi, credndu-se astfel locul pentru rostuire

Operatiunile de zidarie, placare si plombare se vor executa de reguld la lumina zilei. Tn cazul
in care ele trebuie continuate si pe timpul noptii se va prevedea un iluminat corespunzator.

Lucririle se vor executa mentindnd pe cat posibil o stare de curdtenie corespunzatoare, se vor
tndepérta resturile de caramida si moloz sau mortarul de pe laturi inainte de a se intari.

Zidaria trebuie si rdmana curatd, fard pete de mortar, sau cu scurgeri de mortar.

Suprafetele de ziddrie vor fi protejate pe durata executiei lucrarilor atunci cand nu se lucreaza
la ele.

Pe timp de ploaie, ninsoare sau pe perioada intreruperii lucrérilor, zidurile expuse se vor
proteja la partea superioard cu folii de polietilend.

Conditii de punere in opera: Cdramizile vor fi bine udate inainte de punerea in lucru. Se va
evita stocarea pe schele a caramizilor §i mortarului pentru timp indelungat, spre a evita
uscarea acestora. Caramizile vor fi udate din nou la punerea in operd, in momentul aplicérii
mortarului.

Rosturi de epoca: grosimea rosturilor orizontale este de 20 mm;grosimea rosturilor verticale
este de 10 mm;umplerea rosturilor se face mai putin cu 1 - 1,5 cm de la fata zidului.
Dimensiunile indicate sunt orientative si pot varia de la zona la zona in functie de etapa istorica
5 zidului. Se vor respecta dimensiunile gasite la fata locului pentru fiecare caz in parte.

pe timp calduros ziddria proaspdtd se va proteja cu un sistem de paravane-parasolar, cu
umbrire timp de 5-6 zile.

Este interzis a se executa orice lucréri cu mortar de var pe timp friguros sub +7grd Celsius.

Controlul calitatii:

La executia zidariilor se vor respecta urmétoarele abateri maxime admisibile:
La dimensiunea rosturilor:verticale: + 3, - 2 mm;orizontale: +3, -2 mm;

La planeitatea suprafetelor:8 mm la 2,5 m in orice directie;
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La rectiliniaritatea muchiilor:4 mm la 2,5 m sau 15 m pe toata lungimea;
La verticalitatea muchiilor gi a suprafetelor:6 mm la metru sau 10 mm pe etaj;
Abateri fatd de orizontald a asizelor:3 mm la metru sau 15 mm pe toat3 lungimea zidului.

Receptia lucrarii: Se verifica inscrierea in tolerantele admise

Se verifics modul de realizare a calitatii executiei conform prezentelor specificatii.

Se considerd defecte ce trebuie remediate prin refacere partiala sau totald a lucrérilor,
functie de cum va decide Proiectantul si Dirigintele:

e nerespectarea prezentelor specificatii;
o folosirea materialelor necorespunzatoare;
e trasare si executie gresitd fatd de axe.
Se vor respecta planurile §i specificatiile lucrarii.
Verificirile se fac in timpul i dupd terminarea lucrérilor, pe sectoare §i zone.

Materialele care prezintd indoieli privind calitatea si incadrarea in clasele de calitate prescrise
se vor supune verificarilor de laborator conform prescriptiilor.

Verificarea planeitatii suprafetelor superioare a asizelor se face cu bolobocul si dreptarul de 2
m lungime.

B.1.2 ZIDARIE DIN CARAMIDA — MORTARE

a.

prevederi generale: Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru mortarele utilizate la
lucririle de reparatii si plombari a zidurilor de caramida si la ziduri de caramida noi.

Standarde si norme:

SR EN 459-1/ 2003- Var pentru constructii

STAS 2634 / 1980 — Mortare obisnuite pentru zidarie si tencuieli

STAS 1030/1985 — Mortare obisnuite cu var, ciment sau ipsos

HG 300/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru santierele temporare
sau mobile — actualizata

NSSM 27 Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrarile de zidarie,
montaj prefabricate si finisaje in constructii

NSPM 92 Norme pentru lucrari de reparatii, consolidari, demolari si translatii de cladiri
Echipament :Pentru punerea in opera a mortarului se utilizeaza mistria, fir cu plumb,nivela,
schela, statie de malaxare mortare.

Materiale : Mortar pe baza de var hidraulic natural cu coef. de difuziune la vapori max. 25 si
modul de elasticitate max. 3000N/mm? colorat cu pigmenti anorganici pentru o nuanta galbuie,
tratat cu biocizi.

Transport : Se vor asigura cantitdtile necesare conform programului de lucru.

Mortarele se vor aproviziona pentru fiecare sort de la unul si acelasi producator pentru intreaga
cantitate necesara.

Mortarele se vor aproviziona containerizat si se recoma ndi manipularea lor mecanizatd pe tot
traseul de transportat pand la punctul de lucru.

Manipularile se vor face ingrijit, cu atentie, pentru a se evita degradérile ambalajelor.

Sacii de mortar se vor depozita ordonat, in spatii uscate pe paleti de lemn.

Se vor acoperi imediat dupd livrare la santier astfel ca sd se evite expunerea la intemperii §i sa
se asigure starea adecvata de uscare si temperatura la punerea in opera.

Mortarele se vor pastra in stare uscata, ferite de actiunea ploii, zapezii, soarelui.
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£ Conditii de executie: Tn timpul aplicarii si a fazei de uscare temperatura mediului gi a stratului
suport nu trebuie sd coboare sub + 5 °C si sa creascd peste + 30 °C. Tn decursul prelucrarii si
intaririi materialului suprafetele trebuie protejate de Inghet minim sapte zile.
Blocurile inghetate nu se pun fn operd. Blocurile uscate, puternic absorbante se umezesc fhainte
de zidire.
Mortarul se amestecd cu necesarul de apa prezentat la datele tehnice pentru obtinerea unei
mase omogene. Cand se amesteca in malaxorul cu cidere liberd se introduce mai intdi apa de
amestec dupd care adaugd mortarul uscat.
Mortarul de ziddrie se amesteca cel mai efficient in statia de malaxare mortare. Aplicarea
mortarului se face cu o mistrie curatd. Mortarul in surplus se intinde uniform cu mistria.
Mortarul de zidrie trebuie aplicat inainte de inceperea prizei si nu trebie prelucrat sub efectul
ploii. Materialul din ambalaje deja deschise nu se amestecd cu material proaspat. Mortarul
proaspit trebuie utilizat in decurs de 2 ore. Materialul din ambalaje deja deschise nu se
amestecd cu material proaspadt.
Primul rand de zidarie trebuie agezat perfect orizontal. Denivelirile trebuie corectate in rostul
cel mai de jos.

g. Controlul calitatii:

La executia ziddriilor cu mortare de var hidraulic natural se vor respecta urmatoarele
abateri maxime admisibile:

La dimensiunea rosturilor:verticale: + 3, - 2 mm;orizontale: +3, -2 mm;

La planeitatea suprafetelor:8 mm la 2,5 m in orice directie;

La rectiliniaritatea muchiilor:4 mm la 2,5 m sau 15 m pe toatd lungimea;

La verticalitatea muchiilor gi a suprafetelor:6 mm la metru sau 10 mm pe etaj;

Abateri fatd de orizontald a asizelor:3 mm la metru sau 15 mm pe toatd lungimea zidului.

h. Receptia lucrarii: Se verificd inscrierea in tolerantele admise

Se verifics modul de realizare a calitétii executiei conform prezentelor specificatii.

Se considera defecte ce trebuie remediate prin refacere partiald sau totald a lucrdrilor,
functie de cum va decide Proiecta ntul si Dirigintele:

e nerespectarea prezentelor specificatii;
e folosirea materialelor necorespunzdtoare;

e trasare si executie gresitd fatd de axe.

Se vor respecta planurile gi specificatiile lucrarii. Verificirile se facin timpul si dupd terminarea
lucrérilor, pe sectoare si zone.

Materialele care prezintd indoieli privind calitatea si incadrarea in clasele de calitate prescrise
se vor supune verificarilor de laborator conform prescriptiilor.

B.1.4 LUCRARI DE CURATARE ZIDARIE CARAMIDA

a. Prevederi generale: Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru lucrariile de curatare
zidarie: caramida, piatra si piese decorative (ancadramente): desprafuire, biocidare,
indepartarea varuielilor, indepartarea interventiilor cu mortar de ciment, indepartarea petelor
de ciment puternic aderente, indepartarea si/sau stabilizarea sarurilor (aplicarea de tencuieli
compresa), injectari pentru stoparea umiditatii ascendente prin capilaritate, indepartarea
chiturilor si plombarilor necorespunzatoare.
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Standarde si norme:

STAS 790 / 1973 — Apa pentru mortare si betoane

SR EN 459-1/ 2003- Var pentru constructii

STAS 2634 / 1980 — Mortare obisnuite pentru zidarie si tencuieli

STAS 1030/1985 — Mortare obisnuite cu var, ciment sau ipsos

HG 300/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru santierele temporare
sau mobile — actualizata

NSSM 27 Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrarile de zidarie,
montaj prefabricate si finisaje in constructii

NSPM 92 Norme pentru lucrari de reparatii, consolidari, demolari si translatii de cladiri
Echipament :Pentru lucrariile enuntate mai sus se utilizeaza perii de diferite tipuri, aspiratoare,
compresoare aer, pensule, pompe de mana, instrumentar de uz dentar, dalti, ciocane de diverse
dimensiuni, dispositive de curatare apa/aer, microsablator, spacluri, lamele, spatula, schela.
Materiale : Pentru injectari de stopare a umiditatii ascendente: concentrate pe baza de
microemulsii siliconice, fara solventi

Pentru indepartarea sarurilor: var hidraulic natural conform EN 459-1 cu porozitate artificiala
pana la 45% porozitate totala

Pentru biocidare: solutii antimucegai cu rema nentd ridicatd precum un agent cationic cu
activitate biocidd din grupa N-cetil piridind, sub formi de solutie apoasé sau alcoolicd de 5%
substanta activad

Transport : Se vor asigura cantitdtile necesare conform programului de lucru.

Substantele se vor aproviziona pentru fiecare sort de la unul si acelasi producator pentru
intreaga cantitate necesara.

Substantele se vor aproviziona containerizat gi se recomandi manipularea lor mecanizata pe
tot traseul de transportat pana la punctul de lucru.

Manipulirile se vor face ingrijit, cu atentie, pentru a se evita degradarile ambalajelor.

Sacii se vor depozita ordonat, in spatii uscate pe paleti de lemn.

Se vor acoperi imediat dupd livrare la santier astfel ca sa se evite expunerea la intemperii §i sa
se asigure starea adecvatd de uscare si temperaturd la punerea in opera.

Substantele se vor pastra in stare uscaté, ferite de actiunea ploii, zapezii, soarelui.

Conditii de executie:

Desprafuire: Aceasta operatiune este necesara pentru indepartarea prafului depus pe suprafata
zidariei si in alveolele naturale, acolo unde acestea exista. In acelasi timp, se urmareste
indepartarea resturilor slab aderente de biospecii moarte in urma tratamentului de biocidare.
Se executa manual de personal calificat n lucriri de conservare — restaurare, folosindu-se
aspirator, compresor i perii cu parul moale/mediu.

Operatia de desprafuire se face prin aspirare —suflare —aspirare, functie de gradul de rugozitate
a zidariei si de starea de degradare a zonelor pe care se intervine.

Se va proceda mai intdi la aspirarea generala a suprafetelor, apoi, dac3 este cazul, la suflarea cu
presiune a aerului.

Acolo unde trebuiesc indepértate biospeciile moarte (slab aderente) in urma biocidarii, se vor
folosi pensule cu parul moale sau cel mult mediu, care sa nu agreseze zidaria. Dupa efectuarea
operatiilor de suflare — pensulare se va executa 0 aspirare generala.

Vor fi folosite ustensile de forme si cu orificii diferite, adaptabile la suprafete plane, curbe si
alveolare.

Adancirea rosturilor (desfacere). se vor desface, curata si adanci rosturile la toti peretii de
sidarie existenti din piatra si caramida si de la boltile din caramida cu aprox. 3cm adancime.

Indepartarea varuielilor si a urmelor de ciment: Aceasta operatie urmdreste inlaturarea zonelor
care agreseaza fizic si estetic zidaria .
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Indepartarea se face manual sau mecanizat cu perii aspre cu peri scurti.

Indepartarea (extragerea) sarurilor: Pentru eliminarea sarurilor din mortare si zadarie se vor
aplica tencuieli-compresa pe baza de var hidraulic natural conform EN 459-1 cu porozitate
artificiala pana la 45% porozitate totala. Tencuielile de sarcificiu se vor aplica in 2 straturila o
grosime de 3-5¢cm.

Injectari pentru indepartarea umiditatii ascendente prin capilaritate: Dupa coborarea
umiditatii in ziduri sub pragul de 70%, se va trece la executarea de injectari in zidarie, pe tot
perimetrul peretilor de la nivelul demisolului, cu concentrat pe baza de microemulsii siliconice,
fara solventi, pentru stoparea umiditatii ascendente prin capilaritate. Injectarile se vor realiza
la partea de jos a peretilor, |a intervale de 15 cm, gaurile vor avea o inclinare de 30 — 45 de
grade.

Gaurile se vor curata in prealabil cu aer sub presiune si se vor umezi cu lapte de var. Zona de
injectare va fi saturata complet prin injectare la joasa presiune (3 Bari) un timp de minim 8
minute. La 1-2 zile dupa injectare se va activa suplimentar materialul injectat prin introducerea
fortata de mortar de var. Se estimeaza un consum de circa 1,5 litri de solutie de injectare cu
o densitate de 0,96kg/l, PH intre 5 si 6. Nu se vor executa lucrari de injectare atunci cand
temperatura este sub 8 grade Celsius.

g. Controlul calitatii:

La curatarea zidariilor nu exista abateri admise. Se va verifica gradul de curatare si tratare
a zidariilor.

h. Receptia lucrarii: Se verificd modul de realizare a calititii executiei conform prezentelor
specificatii.

Se consider3 defecte ce trebuie remediate prin refacere partiald sau totald a lucrdrilor,
functie de cum va decide Proiectantul si Dirigintele:

e nerespectarea prezentelor specificatii;
o folosirea materialelor necorespunzatoare;

Se vor respecta planurile i specificatiile lucrarii. Verificdrile se fac in timpul si dupd terminarea
lucrarilor, pe sectoare i zone.

Materialele care prezintd indoieli privind calitatea si incadrarea in clasele de calitate prescrise
se vor supune verificarilor de laborator conform prescriptiilor.

B.2 ZIDARIE NOUA

a. Prevederi generale: Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru lucrdrile de zidarie de
caramida. Portiunile de zidarie noua (completari) se vor face pe baza documentatiei avizate. n
cazul in care situatia din santier nu corespunde cu cea din proiect va fi solicitat Proiectantul si
impreund cu Executantul se vor stabili si marca zonele de completari.Se interzice cu desavarsire
completare unor elemente fdra s% existe la bazd o nota de constatare aprobata de catre
Proiectant si Dirigintele de santier.

b. Standarde si horme:
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STAS 10109/1 - 82- Constructii de zidarie

STAS 457-80 — Caramizi pline
STAS 5185 — 86 — Elemente de zidarie din argila arsa pentru ziduri portante exterioare si
interioare

SR EN 459-1/ 2003- Var pentru constructii
STAS 2634 / 1980 — Mortare obisnuite pentru zidarie si tencuieli

STAS 1030/1985 — Mortare obisnuite cu var, ciment sau ipsos

HG 300/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru santierele temporare
sau mobile — actualizata

NSSM 27 Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrarile de zidarie,
montaj prefabricate si finisaje in constructii

NSPM 92 Norme pentru lucrari de reparatii, consolidari, demolari si translatii de cladiri
Echipament :Operatiunea de plombare a zidariei se executd cu mistrie, fir cu plumb,nivela,
schela.

Materiale : Caramizi de epoca: 29,5 x14,4 x 4,5cm (aceasta dimensiune este orientativa,
completariile de zidarie fiind obligatoriu sa se faca cu acelasi tip de caramida ca cea existenta in
zona care se completeaza — dimensiunea indicate se regaseste cel mai des in cadrul zidariei
existente). Mortar pe baza de var hidraulic natural cu coef. De difuziune la vapori max. 25 si
modul de elasticitate max. 3000N/mm? colorat cu pigmenti anorganici pentru o nuanta galbuie,
tratat cu biocizi.
Transport : Se vor asigura pentru toate tipurile de materiale pentru ziddrii cantitdtile necesare
conform programului de lucru.

Materialele pentru zidarii se vor aproviziona pentru fiecare sort de la unul si acelasi producdtor
pentru intreaga cantitate necesara.

Materialele pentru zidarii se vor aproviziona containerizat si se recomandd manipularea lor
mecanizata pe tot traseul de transportat pana la punctul de lucru.

Manipulérile se vor face ingrijit, cu atentie, pentru a se evita degraddrile (ciobiri, spargeri,
fisurdri, etc).

Materialele pentru zidarii se vor depozita ordonat, in stive, grdmezi, |8zi, containere, in locuri
ferite si protejate.

Se vor acoperi imediat dupd livrare la santier astfel ca s3 se evite expunerea la intemperii gi 53
se asigure starea adecvatd de uscare i temperaturd la punerea in opera.

Materialele pentru zidérie se vor pdstra in stare uscat, ferite de actiunea ploii, zapezii, soarelui.
Conditii de executie: Cirdmizile pentru ziddrie vor fi solide, nu vor prezenta fisuri, sparturi si
alte defecte care ar putea afecta aspectul gi rezistenta ziddriei- depuneri diverse, pete de
uleiuri,etc. Materialele de zidarie care prezinta sparturi, deformari, fisuri sau abateri de la
dimensiunile si tolerantele admise, vor fi sortate si respinse.

Tnaintea nceperii lucrdrii, contractorul va executa un fragment de perete- mostrd, utilizand
materialele, produsele, accesoriile si tehnologia aprobate ,ca probd preliminara de control al
mortarului utilizat. Panourile de mostrd se executd acolo unde se cer de cdtre proiectant.
Dimensiunile panoului vor fi de cca 150 x 150 cm. Pe durata executiei lucrarii, panourile mostra
nu se vor distruge sau deteriora. Zidaria de epoca se executd neregulat, la mana liberd, cat
mai asemanator tesaturii originare, de cdtre muncitori de naltd calificare. Rosturile dintre
caramizi atat cele orizontale, cat si cele verticale vor avea grosimea rosturilor vechi gasite la
fata locurilor. Tn cazul pietrelor refolosite se va urmari pe cat posibil reagezarea lor in aceeasi
pozitie ca inainte.

Principalele operatiunii la zidariile, placdrile si plombdrile cu caramida sunt urmatoarele:

e curatarea zonei de la care incepe completarea prin desfacerea caramizilor deteriorate
(daca este cazul)

e montarea provizorie a caramizilor, cu eventuale retusuri pe fetele nevazute
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e prepararea manuald a mortarului de var natural hidraulic

e udarea cuapa

e montarea definitivd a caramizilor cu mortarul corespunzator cu respectarea strictd a
grosimilor rosturilor verticale si orizontale din zona imediat invecinatd

e curitarea surplusului de mortarsaua celui cdzut pe zidarie
e adancirea rostului dintre caramizi, creindu-se astfel locul pentru rostuire

Operatiunile de ziddrie se vor executa de reguld la lumina zilei. in cazul in care ele trebuie
continuate si pe timpul noptii se va prevedea un iluminat corespunzator.

Lucririle se vor executa mentinand pe cat posibil o stare de curdtenie corespunzdtoare, se vor
indepérta resturile de caramida si moloz sau mortarul de pe laturi inainte de a se intari.

Zid3ria trebuie s3 ramani curata, fard pete de mortar, sau cu scurgeri de mortar.

Suprafetele de zidérie vor fi protejate pe durata executiei lucrérilor atunci cand nu se lucreaza
la ele.

Pe timp de ploaie, ninsoare sau pe perioada intreruperii lucrarilor, zidurile expuse se vor
proteja la partea superioarad cu folii de polietilena.

Conditii de punere in opera: Cdrdmizile vor fi bine udate inainte de punerea in lucru. Se va
evita stocarea pe schele a cdramizilor i mortarului pentru timp indelungat, spre a evita
uscarea acestora. Caramizile vor fi udate din nou la punerea in operd, in momentul aplicarii
mortarului.

Rosturi de epocé: grosimea rosturilor orizontale este de 20 mm;grosimea rosturilor verticale
este de 10 mm;umplerea rosturilor se face mai putin cu 1 - 1,5 cm de la fata zidului.
Dimensiunile indicate sunt orientative si pot varia de la zona la zona in functie de etapa istorica
3 zidului. Se vor respecta dimensiunile gasite la fata locului pentru fiecare caz in parte.

Pe timp célduros ziddria proaspitd se va proteja cu un sistem de paravane-parasolar, cu
umbrire timp de 5-6 zile.

Este interzis a se executa orice lucrdri cu mortar de var pe timp friguros sub +7grd Celsius.

Controlul calitatii:

La executia zidariilor se vor respecta urmitoarele abateri maxime admisibile:

La dimensiunea rosturilor:verticale: + 3, - 2 mm;orizontale: +3, - 2 mm;

La planeitatea suprafetelor:8 mm la 2,5 m in orice directie;

La rectiliniaritatea muchiilor:4 mm la 2,5 m sau 15 m pe toatd lungimea;

La verticalitatea muchiilor si a suprafetelor:6 mm la metru sau 10 mm pe etaj;

Abateri fatd de orizontald a asizelor:3 mm la metru sau 15 mm pe toaté lungimea zidului.

Receptia lucrarii: Se verifica inscrierea in tolerantele admise

Se verificd modul de realizare a calitdtii executiei conform prezentelor specificatii.

Se considerd defecte ce trebuie remediate prin refacere partiald sau totald a lucrarilor,
functie de cum va decide Proiectantul si Dirigintele:

e nerespectarea prezentelor specificatii;
e folosirea materialelor necorespunzatoare;
e trasare si executie gresitd fatd de axe.

Se vor respecta planurile §i specificatiile lucrarii.
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Verificirile se fac in timpul si dupd terminarea lucrdrilor, pe sectoare si zone.

Materialele care prezint indoieli privind calitatea si incadrarea in clasele de calitate prescrise
se vor supune verificdrilor de laborator conform prescriptiilor.

Verificarea planeitatii suprafetelor superioare a asizelor se face cu bolobocul si dreptarul de 2
m lungime.

B.3 PERETI DE COMPARTIMENTARE USORI Sl PLACARI DIN PANOURI DE GIPS -
CARTON

a. Prevederi generale: Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru lucrdrile de montaj de
pereti usori din gips —carton pentru compartimentare. Peretii de compartimentare se vor
executa pe baza documentatiei avizate. Se interzice cu desivarsire executia unor elemente fara
<3 existe la baza plansele proiectului aprobat sau dispozitie scrisé si semnata de catre Proiectant
si Dirigintele de santier.

b. Standarde si norme:

SR EN 520:2004 +A1:2009- Placi de gips carton

SR EN 14195:2015 — Componentele structurii metalice pentru sisteme de placi de gips- carton
SR EN 13963:2007 - Materiale de rostuire pentru imbinarea panourilor de gips-carton

HG 300/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru santierele temporare
sau mobile — actualizata

NSSM 27 Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrarile de zidarie,
montaj prefabricate si finisaje in constructii

NSPM 92 Norme pentru lucrari de reparatii, consolidari, demolari si translatii de cladiri

c. Echipament :Operatiunea de montaj si finisare a compartimentarilor usoare din placi de gips
carton se executi cu: dispozitiv cu sfoara pentru trasat, fierastrau tija pentru debitari de goluri,
spaclu de diferite dimensiuni si forme, cutit pentru placi, cutter pentru placi cu lame
trapezoidale, rinde de gips carton, foarfeca pentru profile metalice, cleste de fixare dibluri,
cleste de sertizat profile metalice, freze pentru doze, masini de gaurit, masini de insurubat.

d. Materiale : Placi de gips carton gkf 12,5mm — rezistente la foc pe fiecare fata, Placi de gips carton
gkf 12,5mm — rezistente la foc si la umiditate pe fiecare fata. Profile CW 100 mm, CW75mm,
CW50mm otel galvanizat ecruisat. Profile de ghidare UW 100mm si UW50mm Accesorii: Banda
de etansare, suruburi autofiletante, dibluri din plastic. Vata mineral, clasa A de absorbtie sonora

e. Transport : Se vor asigura pentru toate tipurile de materiale cantititile necesare conform
programului de lucru.

Materialele pentru compartimentari usoare din placi de gips carton se vor aproviziona pentru
fiecare sort de la unul si acelagi producator pentru intreaga cantitate necesara.

Materialele se vor aproviziona containerizat i se recomand# manipularea lor mecanizatd pe tot
traseul de transportat panad la punctul de lucru.

Manipulérile se vor face ngrijit, cu atentie, pentru a se evita degradarile (ciobiri, spargeri,
fisurdri, etc).

Materialele - placi de gips carton se vor depozita ordonat, in stive, pe paleti, in locuri ferite si
protejate.

Se vor acoperi imediat dupd livrare Ia santier astfel ca sd se evite expunerea la intemperii i sa
se asigure starea adecvatd de uscare si temperaturd la punerea in opera.

Materialele pentru compartimentari se vor pastra in stare uscatd, ferite de actiunea ploii,
zépezii, soarelui.

f.  Conditii de executie: Placile de gips carton utilizate nu vor prezenta fisuri, sparturi si alte defecte
care ar putea afecta aspectul, depuneri diverse, pete de uleiuri,etc. Materialele care prezintd
defecte sau abateri de la dimensiunile si tolerantele admise, vor fi sortate gi respinse.
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Nu se va realiza montajul peretilor de compartimentare inainte ca urmatoarele operatiuni sa
fie finalizate: desfaceri de orice natura, restaurarea zidariei, realizarea consolidarii si uscarea
elementelor de beton, turnarea si uscarea sapelor.

Principalele operatiunii la peretii de compartimentare din panouri de gips-carton sunt
urmatoarele:

e  curatarea zonei in care se va face montajul
e trasarea exacta a compartimentarilor pe pardoseala si pe plafoane
e montarea benzilor de etansare

e montarea profilelor de ghidaj UW cu dimensiunea potrivita la partea superioara si
inferioara a compartimentarilor

e montarea profilelor CW {dimensionate in functie de tipul compartimentarii), distanta
dintre profilele CW va fi de aprox. Jumatate din dimensiunea placii ce urmeaza a fi montata
dar nu mai putin de 60cm. Profilele CW se aseaza cu deschiderea in sensul montajului.

e seintroduce izolatia de vata minerala

e se placheaza structura formata din profilele metalice cu placi de gips-carton conform
specificatilor pentru fiecare tip de compartimentare. Placarea se realizeaza prin utilizarea
suruburilor autofiletante.

e rigidizarea imbinarilor dintre placi se realizeaza prin montarea unei benzi adezive din fibra
de sticla pe imbinari

e  chituirea imbinarilor dintre placi si slefuirea chituielii
o gletuirea intregii suprafete cu glet de ipsos ca si strat suport pentru finisajul suprafetelor

Operatiunile de montajal compartimentarilor sau placajelor usoare din placi de gips carton se
vor executa de reguld la lumina zilei. Tn cazul in care ele trebuie continuate §i pe timpul noptii
se va prevedea un iluminat corespunzator.

Se vor avea in vedere urmatoarele tipologii de compartimentare sau placaj:

- pereti El 60 minute cu 0 grosime totala de 15cm din montant CW100mm, d=60cm + 2 placi
gkf 12,5mm rezistente la foc pe fiecare fata

-pereti EI 60 minute si rezistenti la umiditate cu o grosime totala de 15cm din montant
CW100mm, d=60cm + 2 placi gkf 12,5mm rezistente la foc si umiditate pe fiecare fata

Controlul calitatii:

La executia compartimentariilor si placajelor usoare cu placi de gips carton se vor
respecta urmatoarele abateri maxime admisibile:

La planeitatea suprafetelor:2 mmia2,5m n orice directie;
La rectiliniaritatea muchiilor:2 mm la 2,5 m sau 5 m pe toatd lungimea;
La verticalitatea muchiilor si a suprafetelor:1 mm la metru sau 5 mm pe etaj;

Receptia lucrarii: Se verifica inscrierea in tolerantele admise

Se verificd modul de realizare a calitatii executiei conform prezentelor specificatii.
Se va urmari :
- aspectul gi starea generald;

- elemente geometrice: planeitate, verticalitate etc;
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- respectarea specificatiilor proiectului —trasare, dimensiuni, tip de compartimentare;
- fara pete, defecte etc.

Se considerd defecte ce trebuie remediate prin refacere partiald sau totald a lucrarilor,
functie de cum va decide Proiectantul si Dirigintele:

e nerespectarea prezentelor specificatii;
e folosirea materialelor necorespunzatoare;
e trasare si executie gresitd fatd de axe.
Se vor respecta planurile si specificatiile lucrarii.
Verificgrile se fac in timpul si dupa terminarea lucrdrilor, pe sectoare si zone.

Materialele care prezintd indoieli privind calitatea si incadrarea in clasele de calitate prescrise
se vor supune verificarilor de laborator conform prescriptiilor.

Verificarea planeitatii suprafetelor superioare a asizelor se face cu bolobocul si dreptarul de 2
m lungime.

B.4 TENCUIELI

B.3.1 TENCUIELI INTERIOARE DE VAR HIDRAULIC PE ZIDARIE DE CARAMIDA SAU PIATRA—DE ASANARE

a.

prevederi generale: Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru lucrdrile de tencuieli
interioare de var hydraulic natural aplicate pe zidarie de caramida. Tencuielile se vor executa pe
baza documentatiei avizate.

Standarde si norme:

SR EN 459-1:2003 — Var pentru constructii

STAS 2634 / 1980 — Mortare obisnuite pentru zidarie si tencuieli

STAS 1030/1985 — Mortare obisnuite cu var, ciment sau ipsos

HG 300/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru santierele temporare
sau mobile — actualizata

NSSM 27 Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrarile de zidarie,
montaj prefabricate si finisaje in constructii

NSPM 92 Norme pentru lucrari de reparatii, consolidari, demolari si translatii de cladiri
Echipament :Operatiunea de tencuire se executa cu: nivela, schela, statie de malaxare mortare,
masina de tencuit.

Materiale : Grund de asanare (Apa de sticld -silicat de potasiu-, ulei siliconic, fdra aditivi
sintetici), Mortar sprit var hidraulic (var hidraulic natural, fara ciment, fara aditivi sintetici),
Tencuiala var hidraulic (var hidraulic natural, fara ciment, fara componente organice)
Transport : Se vor asigura pentru toate tipurile de materiale pentru tencuieli cantitatile necesare
conform programului de lucru.

Materialele pentru tencuieli se vor aproviziona pentru fiecare sort de la unul si acelasi
producétor pentru intreaga cantitate necesara.

Materialele se vor aproviziona containerizat i se recomanda manipularea lor mecanizata pe tot
traseul de transportat pand la punctul de lucru.

Manipuldrile se vor face ingrijit, cu atentie, pentru a se evita degradérile (ciobiri, spargeri,
fisurari, etc).

Materialele - la sac se vor depozita ordonat, in stive, pe paleti, in locuri ferite si protejate.
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Se vor acoperi imediat dupé livrare la santier astfel ca sd se evite expunerea la intemperii §i sa
se asigure starea adecvata de uscare si temperaturd la punerea in opera.

Materialele pentru tencuieli se vor pastra in stare uscatd, ferite de actiunea ploii, zdpezii,
soarelui.

Conditii de executie:

Panou-mostra

1. Antreprenorul va executa in incinta santierului, la cererea Proiectantului, un panou de
perete cu dimensiunile de cel putin 2.00 m x 1.00 m, finisat cu tencuieli in toate variantele
propuse prin proiect, cu materialele, compozitiile, modul de prelucrare a fetei vazute, culorile
si tehnologia specificate in proiect.

2. Panoul executat astfel se va prezenta spre aprobare Proiectantului, iar dupa obtinerea
aprobarii, acesta va deveni pa nou-mostra, element de comparatie si verificare pentru lucrarile
similare prevazute in intreaga lucrare.

3. Panoul —mostra nu va fi distrus si nici deteriorat pana la terminarea intregii lucrari.

4. Aprobarea tencuielilor inseamna aprobarea tuturor materialelor, aditivilor si tehnologiilor
de executie folosite de Antreprenor pentru realizarea lucrarilor prevazute in proiect.

5. Pe tot timpul executiei lucrarilor nu se vor folosi decat materialele si tehnologiile aprobate.

Operatiuni pregatitoare

La inceperea executiei lucrarilor interioare, urmatoarele lucrari vor fi terminate :

1. Zidaria peretilor despartitori trebuie sa fie terminata si impanarea peretilor din elemente
prefabricate sa fie asigurata; eventualele spargeri si strapungeri pentru treceri de conducte
trebuie sa fie executate si reparate.

2. Instalatiile electrice, de apa, de incalzire centrala prevazute sa ramana ingropate sub
tencuiala, vor fi complet executate si probate.

3. Suprafetele suport, de tencuit, trebuie sa indeplineasca urmatoarele conditii :
a) Sa fie rigide pentru ca tencuiala sa nu se fisureze sau sa se coscoveasca.
b) Sa fie curate si rugoase pentru a asigura o buna adrenta a mortarului.

c) Sa fie uscate; mortarul sa fie intarit in rosturile zidariei si suprafetele de beton sa fie uscate,
pentru ca umiditatea acestora sa nu fie intarit in rosturile zidariei si suprafetele de beton sa
fie uscate, pentru ca umiditatea acestora sa nu influenteze negativ aderenta tencuielilor.

d) Sa fie curatate de praf, noroi, urme de beton sau de mortar, pete de grasime sau bitum, etc.
e) Rosturile zidariilor de caramida sau inlocuitori sa fie curatate pe cca.3-5 mm adancime.

f) Sa fie verificate daca se inscriu in abaterile maxime de planeitate admise, urmarind ca
iesiturile locale mai mari sa fie cioplite.

g) Tencuielile interioare se pot executa numai dupa terminarea executarii acoperisului sau in
cazul teraselor, numai dupa executarea hidroizolatiei si probarea etanseitatii acesteia prin
inundare, scurgerea apelor pluviale fiind asigurata.

Grund: Pentru intdrirea stratului suport vechi si reducerea transferului de sdruri In tencuiala de
asanare proaspat aplicata. Se utilizeazs in cadrul sistemului de tencuiald de asanare pentru
reducerea transferului de sdruriin tencuiala de asanare proaspat aplicata. Mortarul de sprit se
aplicd umed pe umed pe grundul aplicat.

n decursul prelucrérii si uscarii temperatura aerului si suportului nu trebuie sa scadéd sub +5° C.
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Stratul suport trebuie s& fie curat, fard grisimi si umed. La suportul uscat rezultd o reactie
imediatd cu efect in profunzime. Suporturile uscate se ud3 pana la obtinerea unei suprafete
omogene mat umede.

Grundul de asanare se aplici pe suport cu bidinea sau prin sprituire, diluat 1:1 cu apa. Eventual
impregnarea ulterioara cu solutie nediluats. Mortarul de sprit se aplicd pe suprafata umed pe
umed pe grundul de asanare.

Materialul din ambalaje deja deschise nu se amestecd cu material proaspat. Uneltele se curata
cu grijd dupd utilizare.

Elementele de constructie adiacente (rame, ferestre, usi) trebuie acoperite fnainte de aplicarea
materialului pentru protejarea acestora. Se prelucreazd umed pe umed pentru evitarea nadelor
intre suprafete.

Mortar sprit: Mortar de sprif de var hidraulic naturalpe ziddrie de caramida istorica cu absorbtie
mare.

Tn decursul prelucrdrii si uscarii temperatura aerului si suportului nu trebuie sd scada sub +5°
C. Tn decursul prelucrdrii si intaririi materialului suprafetele trebuie protejate de fnghet minim
sapte zile.

Suportul trebuie sé fie uscat, rezistent, curat, fard praf, alge, eflorescente, funingine, etc.
Trebuie realizat controlul adecvat al suportului, conform normativelor in vigoare. Tntreg
suportul trebuie udat. Umezirea se face cu dispozitive prin pulverizare sau cu bidineaua. La
aplicarea tencuielii suportul trebuie sa fie mat umed.

Mortarul sprit se aplicd pe toatd suprafata, pana la 100% grad de acoperire. Pentru lucrarile
ulterioare trebuie ca mortarul aplicat sa fie uscat (protejati de uscare prea rapidd). Timp de
asteptare minim 1 zi.

La aplicare manuala mortarul proaspit amestecat se aplica cu gletiera sau cu mistria. La aplicare
mecanizati se utlizeazd masini de tencuit uzuale. Aplicarea mortarului de sprif / puntii de
aderentd se face pe toatd suprafata pentru obtinerea unui strat la suprafatd aspru, aderent, de
grosime cca. 5 mm. Timp de asteptare inainte de aplicarea stratului de tencuiald minim 3 zile.
Mortarul de sprit nu este considerat strat de tencuiald. Materialul din ambalaje deja deschise
nu se amestecd cu material proaspat. Tn caz de conditii climaterice nefavorabile stratului de
tencuiald (arsitd, curenti puternici de aer) sau suport cu absorbtie puternic suprafetele trebuie
tratate suplimentar prin udare. Mortarul proaspét trebuie utilizat in decurs de 2 ore.

Tencuiala var hidraulic: Tencuiald pe baza de var hidraulic pentru ziddrie masiva precum cea din
ciramid3 plind - Retetd speciala pentru monumente istorice, se utilizeazd numai cu
recomandarea si asistenta producdtorului.

Tn decursul prelucrdrii si uscdrii temperatura aerului si suportului nu trebuie sa scada sub +5° C.
n decursul prelucrrii si intaririi materialului suprafetele trebuie protejate de fnghet minim
sapte zile.

Suportul trebuie sé fie rezistent, curat si mat umed. ntreg suportul trebuie udat. Umezirea se
face cu dispozitive prin pulverizare sau cu bidineaua. La aplicarea tencuielii suportul trebuie sd
fie mat umed. Suporturile cu absorbtie puternica trebuie udate cu o zi inainte.

Mortarul se amestecd cu necesarul de apa prezentat la datele tehnice pentru obtinerea unei
mase omogene. Timpul de malaxare este de minim 5 minute - pand la obtinerea unei
consistente pufoase, voluminoase. Timpul maxim de malaxare este de 10 minute. Materialul
intrat in prizd nu mai poate fi utilizat. Mortarul proaspat amestecat se pune n operd rapid in
decurs de o ord. Prelungirea timpului fnainte de aplicare duce la scdderea porozitatii si a
rezistentei. Nu se amestecd material intdrit cu material proaspat.

Mortarul de tencuiald de var se aplicd cu mistria pe suportul mat umed si se trage cu dreptar de
lemn dur pentru a obtine o suprafata pland, rugoasa. Aplicarea se face in mai multe straturi.
Suprafetele se mentin mat umede minim 3 zile de la aplicare. Straturile individuale de tencuiald
nu trebuie s3 depaseascé de 3 ori grosimea granulei. Tencuielile de var hidraulic se aplicd in
straturi de 15 pand la maxim 20 mm. Straturile de tencuiald care nu sunt finale nu se liseazd, se
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raboteaz3 pentru aderenta stratului urmitor. Uscarea prea rapidd a tencuielilor de var trebuie
evitats. Uscarea rapidd favorizeaza formarea fisurilor.

La vopsirea tencuielilor pe bazd de var trebuie avut grijé la difuzia ridicatd a vaporilor de apd si
transmiterea dioxidului de carbon. De aici trebuie determinat timpul de agteptare fnainte de
vopsire. Protectia suprafetelor impotriva uscérii rapide a materialului aplicat poate fi asigurata
cu plase de canepd udatd pe exteriorul schelei. Tn conditii de arsita si aer uscat este necesara
udarea suplimentard a suprafetelor. Tencuielile de var dezvolté rezistentd la inghet numai dupa
carbonatizare completd. Tencuirea in toamna tirzie sau iarnd, poate rezulta o diminuare a
rezistentei la inghet.

Controlul calitatii:

Abaterile admisibile vor fi conform normativelor.

Defectele ce nu se admit sunt urmatoarele: Umflaturi, coscoviri, ciupituri (impuscdturi de var),
pete, eflorescente, crapaturi, fisuri, lipsuri la glafurile ferestrelor, la pervazuri, plinte, obiecte
tehnico-sanitare, Zgrunturi mari (pand la max. 3 mm), bésici si zgdrieturi adanci formate la
driscuire, la stratul de acoperire.

Receptia lucrarii: Vor fi clasificate drept defectuoase, lucrarile care nu respectd prevederile
prezentelor specificatii precum si cele la care se remarca urmatoarele neregularitati:

Nu respectd grosimea, trasajul, acoperirea, planeitatea, uniformitatea (ca prelucrare),
muchiile de racordare ale zidurilor cu tavanul, glafurile, muchiile golurilor de usi sau ferestre,
spaleti, Nu respectad verticalitatea si orizontalitatea suprafetelor si muchiilor, planeitatea
suprafetelor tencuite §i nu respecta abaterile admisibile, Nu s-a respectat tehnologia de
executie specificatd, fapt care a condus la deteriordri ale lucrdrilor, Nu s-au respectat
indicatiile din tabloul de finisaje aprobat prin proiect, Lucrdrile nu s-au executat in
conformitate cu panoul-mostra.

Proiectantul poate decide, functie de natura si amploarea defectelor constatate, ce remedieri
trebuie executate si dacd acestea se vor face local, pe suprafete mai mari sau lucrarea trebuie
refcuta complet prin decopertarea tencuielii §i refacerea ei conform specificatiilor.

pentru lucririle ce devin ascunse, se va incheia proces verbal, in care se va specifica care sunt
acestea si dacd s-au executat conform indicatiilor din proiect gi din prezentele specificatii.

B.5 VOPSITORII

B.4.1 VOPSITORII INTERIOARE PE BAZA DE VAR PE STRAT SUPORT — TENCUIALA DE VAR

a.

prevederi generale: Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru lucrarile de vopsitorii
interioare pe baza de var ecologic aplicate pe tencuieli de var. Vopsitoriile se vor executa pe

baza documentatiei avizate.
Inainte de inceperea lucrarilor de vopsitorii vor fi terminate lucrarile de tencuieli, gleturi,

placaje, pardoselile reci, instalatiile electrice, sanitare si incalzire inclusiv remedierile si probele

acestora.
In incaperile cu pardoseli de parchet, vopsitoriille se vor executa inaintea executarii

imbracamintii parsoselii. Stratul suport al pardoselii se va proteja contra umiditatii si murdariei.
Tamplaria metalica trebuie sa fie montata, cu exceptia drucarelor, sildurilor si cremoanelor ce
se vor fixa dupa vopsirea timplariei.
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Ultimul strat al vopsitoriei se aplica dupa terminarea completa a vopsitoriilor si inainte de
finisarea pardoselii: raschetare pa rchet, ceruire.

Standarde si norme:

SR EN 459-1:2003 — Var pentru constructii

EN 1062-1:2004 — Vopseluri si lacuri

HG 300/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru santierele temporare
sau mobile —actualizata

NSSM 27 Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrarile de zidarie,
montaj prefabricate si finisaje in constructii

NSPM 92 Norme pentru lucrari de reparatii, consolidari, demolari si translatii de cladiri
Echipament :Operatiunea de tencuire se executd cu: schela, pensula, bidinea.

Materiale : Vopsea de var ecologic — calitate superioara (fard agenti de conservare, aditivi
sintetici, solventi, ciment sau rasini sintetice) — compozitie: Var stins (3 ani), celuloza, Pigmenti
minerali naturali, dioxid de titan, Faind de marmuri, carbohidrati naturali, Apa

Transport : Se vor asigura pentru toate tipurile de materiale pentru vopsitorii cantitatile
necesare conform programului de lucru.

Materialele pentru vopsitorii se vor aproviziona pentru fiecare sort de la unul si acelasi
producdtor pentru intreaga cantitate necesard — de preferat din acelasi lot de productie.
Materialele se vor aproviziona containerizat in recipient bine inchise si se recomandd
manipularea lor mecanizata pe tot traseul de transportat pand la punctul de lucru.
Manipulérile se vor face ingrijit, cu atentie, pentru a se evita desfacerea recipientelor.
Materialele se vor depozita ordonat, in stive, n locuri ferite si protejate.

Se vor acoperi imediat dupa livrare la santier astfel ca sa se evite expunerea la intemperii i sd
se asigure starea adecvatd de uscare si temperaturd la punerea in opera.

Materialele pentru tencuieli se vor pastra in stare uscatd, ferite de actiunea ploii, zdpezii,
soarelui.

Conditii de executie:

Suportul trebuie sa fie curat, rezistent, uscat, desprafuit, rezistent, fard eflorescente,
impurit3ti, fard materiale ce pot forma un strat separator. Suporturile trebuie sa fie rezistente.
Valori de tiiere 0 sau 1 trebuie sé fie obtinute conform EN 2409.

Finisarea se va realiza prin aplicarea a doua straturi.

Fisurile fine in tencuiald se deschid si ldrgesc pentru eliminarea tuturor portiunilor fragile.
Aceste fisuri se vor repara inainte de realizarea vopsitoriei.

Primul strat (al secco / pe suport uscat): se dilueaza cu maxim 5 - 10% apa. Al doilea strat: Se
aplica nediluat.

Se aplicd intens, uniform, cu pensuld sau bidinea adecvats, ideal cu bidinea cu par natural (fara
plastic). Vopseaua se aplicd cu miscari in cruce in lungime de maxim 30 cm. Suprafetele
grosiere se vopsesc cu tehnicd de vopsire circulard sau cu echipament airless. n aceste cazuri
nu este adecvatéd aplicarea cu rola. Tn cazul aparitiei de eflorescente din suport trebuie
asteptat 12 ore deoarece in acest interval vopseaua fsi dezvoltd capacitatea completa de
acoperire.

Controlul calitatii:

Abaterile admisibile vor fi conform normativelor.

Defectele ce nu se admit sunt urmétoarele: Umflaturi, coscoviri, ciupituri (fmpugcaturi de var),
pete, eflorescente, crapéaturi, fisuri, lipsuri la glafurile ferestrelor, la pervazuri, plinte, obiecte
tehnico-sanitare, Zgrunturi mari (pana la max. 3 mm), basici si zgdrieturi adanci formate la
drigcuire, la stratul de acoperire.
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Receptia lucrarii: Vor fi clasificate drept defectuoase, lucrérile care nu respecta prevederile
prezentelor specificatii precum si cele la care se remarcd urmétoarele neregularitati:

Nu respectd grosimea, trasajul, acoperirea, planeitatea, uniformitatea (ca prelucrare),
muchiile de racordare ale zidurilor cu tavanul, glafurile, muchiile golurilor de usi sau ferestre,
spaleti, Nu respecta verticalitatea si orizontalitatea suprafetelor si muchiilor, planeitatea
suprafetelor tencuite §i nu respecta abaterile admisibile. Nu s-a respectat tehnologia de
executie specificatd, fapt care a condus la deteriordri ale lucrérilor. Nu s-au respectat
indicatiile din tabloul de finisaje aprobat prin proiect.

Proiectantul poate decide, functie de natura si amploarea defectelor constatate, ce remedieri
trebuie executate si dacd acestea se vor face local, pe suprafete mai mari sau lucrarea trebuie
reficuts complet prin decopertarea tencuielii gi refacerea ei conform specificatiilor.
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C. TAMPLARIE

C.1 TAMPLARIE EXTERIOARA SI INTERIOARA METALICA

a. Prevederi generale: Acest capitol cuprinde specificatii pentru confectionarea, echiparea si
montajul tdmplariei metalice.
n cazul in care situatia din santier nu corespunde cu cea din proiect va fi solicitat Proiectantul
si impreund cu Executantul se vor trasa pozitionariile golurilor. Se interzice cu desdvarsire
executarea unor elemente fard sa existe la bazi o nota de constatare aprobata de cdtre
Proiectant si Dirigintele de santier.
In toate zonele decorate toate lucrariile de tamplarie se vor realiza sub supravegherea pictorului
restaurator sau a sculptorului restaurator (dupa caz) pentru a se evita distrugerea elementelor
decorative valoroase.
-Se va realiza o protectie a zonelor decorate pe tot timpul lucrarilor pentru a impiedica lovirea
accidentala a acestora.

b. Standarde si norme:
EN 572-8: Transportul si taierea sticlei
EN 14178-1: Geam float
HG 300/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru santierele temporare
sau mobile — actualizata
NSSM 27 Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrarile de zidarie,
montaj prefabricate si finisaje in constructii
NSPM 92 Norme pentru lucrari de reparatii, consolidari, demolari si translatii de cladiri

c. Echipament :Echipament specializat de montaj tamplarie metalica.
Materiale : Conform specificatiilor din tabloul de tamplarie
Transport : Se vor asigura pentru toate tipurile de materiale cantitatile necesare conform
programului de lucru.
Materialele ce fac parte din sistemul de tamplarie se vor aproviziona pentru fiecare sort de la
unul si acelagi producdtor pentru intreaga cantitate necesard.
Manipuldrile se vor face ingrijit, cu atentie, pentru a se evita degradarile (ciobiri, spargeri,
fisuréri, etc).
Materialele - in special sticla se vor depozita ordonat, in stive, pe paleti, in locuri ferite si

protejate.
Se vor acoperi imediat dupd livrare la santier astfel ca s3 se evite expunerea la intemperii §i sa
se asigure starea adecvatd de uscare i temperaturd la punerea in operad.
f. Conditii de executie:
Cerinte pentru materiale:
Se vor utiliza materiale cat mai apropiate de materialele originare.

Montaj si executie: Executantul va respecta proiectul tehnologic cu detalii de excutie,aprobat
de proiectantul general. Eventualele modificari suplimentare se vor perzenta proiectantului
general spre aprobare.

Raspunderea pentru corectitudinea tehnica ,stabilitate, izolatii ramane dupa eliberarea
desenelor de executie de partea celui care preia contractul sia proiectantului de specialitate al
firmei producatoare. Dimensiunile pentru profile, prezentate in caietul de sarcini sunt
dimensiuni minimale obligatorii, raspunderea pentru dimensionari cade in sarcinea
executantului.
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Operatiuni pregatitoare: Lucrari ce trebuiesc a fi terminate inainte de inceperea montajului
timplariei:

- materializarea trasarii pozitiei fiecarui gol;

- fixarea praznurilor pentru timplarie si cele pentru finisarea spaletilor si glafului;
- finisarea conturului fiecarui gol la pozitiile materializate prin praznuri;

- instalatiile electrice - iluminat si alarma;

- terminarea tencuielilor in zonele adiacente golurilor, precum si a pardoselilor si a
plafoanelor;

- imbracarea in folie din plastic a tocurilor sia foilor de usi { la cererea beneficiarului);

- marcarea pe tocuri si pe foile de usia punctelor corespunzatoare marcate pe conturul golului:
inaltime, adincime, verticalitate, centrare.

- Fiecare toc este adus la pozitie si fixat in prima forma prin pene la colturisila interval de max.
1,50 m;Fixarea definitiva a tocului la praznuri; Bararea cu straif izolant a spatiilor ramase libere
intre toc si gol; Complectarea vopsitoriei anticorozive la fixarea tocurilor oarbe metalice si a
tocurilor propriu-zise; Montarea foilor mobile precum si a geamurilor; Executarea finisajelor
la spaleti si glaf; Inlaturarea imbracamintii din folie; Retusuri si completari; Fixarea
elementelor de inchidere a timplariei in gol prin pervazuri, prin profile speciale;

Controlul calitatii:

Se va verifica corespondentei dintre mostrele martor si ceea ce se pune in opera.

Se va verifica existenta certificatelor de calitate, a instructiunilor de folosire si montaj, a
agrementelor tehnice pentru materialele ce compun sistemul.

Daci nu se respectd prezentele specificatii sau desenele de executie si mostrele aprobate,
Proiectantul va putea decide inlocuirea lucrarilor cu altele care sa respecte aceste cerinte.

Receptia lucrarii: Se va verifica:

- calitatea lucrarii, vizual;

- corespondenta cu proiectul sia detaliilor respective;

- asamblarea elementelor componente;

- prinderea tdmplariei de zidarie;

- montarea garniturilor de cauciuc;

- functionalitatea accesoriilor prin inchidere si deschidere.

C.2 TAMPLARIE INTERIOARA SI EXTERIOARA DE LEMN
Prevederi generale: Acest capitol cuprinde specificatii pentru confectionarea, echiparea si
montajul timplariei usi interioare si exterioare de lemn de stejar stratificat pe toc lemn stejar
stratificat inclusiv pervazuri si captuseli.
In toate zonele decorate toate lucrariile de tamplarie se vor realiza sub supravegherea pictorului
restaurator sau a sculptorului restaurator (dupa caz) pentru a se evita distrugerea elementelor
decorative valoroase.
_Se va realiza o protectie a zonelor decorate pe tot timpul lucrarilor pentru a impiedica lovirea
accidentala a acestora.

Standarde si norme:
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SR EN 14351:2006- Ferestre si usi

NSSM 27 Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrarile de zidarie,
montaj prefabricate si finisaje in constructii

NSPM 92 Norme pentru lucrari de reparatii, consolidari, demolari si translatii de cladiri
Echipament :Echipament specializat de montaj tamplarie lemn.

Materiale : Conform specificatiilor din tabloul de tamplarie

Transport : Se vor asigura pentru toate tipurile de materiale cantitatile necesare conform
programului de lucru.

Materialele ce fac parte din sistemul de tamplarie se vor aproviziona pentru fiecare sort de la
unul si acelasi producator pentru intreaga cantitate necesara.

Manipulérile se vor face ngrijit, cu atentie, pentru a se evita degradérile (ciobiri, spargeri,
fisurdri, etc).

Materialele se vor depozita ordonat, in stive, pe paleti, in locuri ferite si protejate.

Se vor acoperi imediat dupd livrare la santier astfel ca s3 se evite expunerea la intemperii gi s
se asigure starea adecvata de uscare si temperatura la punerea n opera.

Conditii de executie:

Operatiuni pregatitoare: Lucrari ce trebuiesc a fi terminate inainte de inceperea montajului
timplariei:

- materializarea trasarii pozitiei fiecarui gol;

- fixarea praznurilor pentru timplarie si cele pentru finisarea spaletilor si glafului;
_ finisarea conturului fiecarui gol la pozitiile materializate prin praznuri;
_instalatiile electrice - iluminat si alarma;

- terminarea tencuielilor in zonele adiacente golurilor, precum si a pardoselilor si a
plafoanelor;

- imbracarea in folie din plastic a tocurilor si a foilor de usi ( la cererea beneficiarului);

-marcarea pe tocuri si pe foile de usia punctelor corespunzatoare marcate pe conturul golului:
inaltime, adincime, verticalitate, centrare.

Tocurile se vor monta cu pervazuri. De aceea inainte de amplasare tocului, pe spatele celor
trei elemente se vor fixa, cu ajutorul cuielor, lamele din plastic, amplasate simetric, incepand
cu 10-15cm de la marginile lor.

Pe o suprafata plana se executa asamblarea tocului astfel: se fixeaza cele trei elemente ale
tocului cu ajutorul a doua seturi de dibluri pentru fiecare parte. Se fixeaza capetele din plastic
la baza tocului si se etanseaza cu silicon.

Se verifica daca tocul se incadreaza in golul peretelui.

Se pregatesc pene potrivite pentru dinstanta dintre gol si perete si se fixeaza tocul cu ajutorul
lor: in pozitie perfect vertical a elementelor laterale si perfect orizontalaa elementului de sus.
Dupa fixarea tocului se monteaza balamalele si se aseaza foaia de usa.

Se monteaza prin lipire si cu ajutorul clemelor si a santurilor din pervaze.

Controlul calitatii:

Se va verifica corespondentei dintre mostrele martor si ceea ce se pune in opera.

Se va verifica existenta certificatelor de calitate, a instructiunilor de folosire si montaj, a
agrementelor tehnice pentru materialele ce compun sistemul.

Daci nu se respectd prezentele specificatii sau desenele de executie si mostrele aprobate,
Proiectantul va putea decide inlocuirea lucra rilor cu altele care sa respecte aceste cerinte.
Receptia lucrarii: Se va verifica:

- calitatea lucrarii, vizual;
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- corespondenta cu proiectul si a detaliilor respective;

- asamblarea elementelor componente;

- prinderea tamplariei de pereti;

- montarea pervazurilor;

_ functionalitatea accesoriilor prin fnchidere si deschidere.
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D. INVELITORI

D.1 INVELITORI DIN TABLA DE TITAN - ZINC

a. Prevederi generale: Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru lucririle de invelitori din
table de titan - zinc: invelitori cu foi de tabl3 plane cu fixare metalica indirecta pe suport si cu
imbinari in falt. Inchideriile se vor executa pe baza documentatiei avizate.

b. Standarde si norme:
NP 069:2014 — Normativ privind proiectarea, executia si a exploatarea invelitorilor
acoperisurilor in panta la cladiri
HG 300/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru santierele temporare
sau mobile —actualizata
NSSM 27 Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrarile de zidarie,
montaj prefabricate si finisaje in constructii
NSPM 92 Norme pentru lucrari de reparatii, consolidari, demolari si translatii de cladiri

a. Echipament : Ciocan, nivela, clesti, foarfeci de tabla.

c. Materiale : Tabla de titan - zinc 0,7mm. Material marunt — agrafe speciale

d. Transport : Se vor asigura pentru toate tipurile de materiale ca ntitatile necesare conform
programului de lucru.
Tabla se va aproviziona pentru fiecare sort de la unul si acelagi producator pentru intreaga
cantitate necesard.
Materialele se vor aproviziona la rola sise recomandd manipularea lor mecanizata pe tot traseul
de transportat pani la punctul de lucru.
Manipuldrile se vor face ngrijit, cu atentie, pentru a se evita deteriorarea fasiilor de tabla.
Rolele se vor depozita ordonat, in stive, in locuri ferite si protejate.
Se vor acoperi imediat dupa livrare la santier astfel ca sd se evite expunerea la intemperii si sa
se asigure starea adecvata de uscare si temperatura la punerea in opera.
Rolele de tabla se vor pdstra in stare uscats, ferite de actiunea ploii, zdpezii, soarelui.

e. Conditii de executie:

La montaj se recomanda respectarea tehnologiei clasice de montare a invelitorilor din tabla
cu falturi verticale dese. Se va prefera un montaj supravegheat de personal specializat in
lucrari la monumente istorice, al Antreprenorului.

Se va prezenta agrementarea tehnica a produselor.
Se va respecta prezentul caiet de sarcini dar si fisele tehnice si instructiuniile producatorilor.

Operatiuni pregatitoare: Lucrari ce trebuiesc a fi terminate inainte de inceperea montajului
fnvelitorii:

- montajul sarpantelor;

- verificarea respectarii conformarii sarpantelorsia pantelor;
Montajul tablei de titan-zinc va asigura:

-etanseitatea suprafetei

Metoda de fixare: Asternere libera si fixare mecanica.

Se mentioneaza ca lucrdrile cuprinse in acest capitol sunt specifice activitatii de restaurare si trebuie
realizate cu personal calificat.

Principii de montaj:

- Imbinarile se realizeaza prin falt simplu sau dublu, culcate, orizontale sau verticale
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- Falturile verticale se realizeaza numai la imbinarile in lungul pantei versantilor si in coame

- Tipuri de falturi:
a. falt simplu culcat: aripa mica a tablei este de minimum 30mm si aripa mare

este de 50-55mm

b. falt dublu culcat: aripa mica a tablei este de minimum 60mm si aripa mare

este de 90-105mm

ofo)

¢. falt simplu vertical: aripa mica a tablei este d

mare este de 40-45mm
direcfia vanturilor dominante .

N

d. falt dublu vertical: aripa mica a tablei este de minimum 40-50mm si aripa

mare este de 60-80mm
directia vinturi dominante

0

santi, se vor decala la % din

‘f>40 mmf
>20 mm

> 60 mm
> 40 mm

- La coama, foile din table, inclusiv falturile vertical, a celor doi ver

latimea foii de invelitoare

Detaliu fixare copertind

2 5 é

Detaliu imbinare abld pe linia de pantd

Detaliu falf orizantal

1 - Caprior; 5 - Invelitoarea din tabla de zinc, cupru, aluminiu, plumb;
2 - Asterealt; 6 - Agrafi fixati pe astereald

3 - Rigla; 7 - Acoperitor (coperting);

4 - Agrafe; B - Agrala fixatd pe right
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f.

Exemplificare montaj tabla cu falturi verticale dese

_ Fixarea foilor de tabla pe astereala se face mecanic prin intermediul agrafelor (copcilor),

executate din cupoane de tabla (recomandabil cu 0,1mm mai groasa decat table de
invelitoare) de 30-60mm latime si lungimea de:

a. aprox. 80mm pentru falturile simble si duble orizontale culcate sau falturile duble
verticale

b. aprox. 120mm pentru falturile simple vertical

- Agrafele vor avea aripa de fixare pe astereala de minim 40mm lungime , fixate fiecare cu

minimum 2 cuie pentru table; distanta dintre agrafe nu va depasi 40cm;

- Numarul agrafelor se va dubla la pante cuprinse intre 7% si 20% si la pante > 50%.

- Elementele ce strapung planul invelitorii vor fi imbricate cu elemente de tinichigerie din table

plana pe o inaltime de minim 30cm, cu marginile superioare ancorate in elemental de
strapungere si protejate (acoperite) cu chituri, tencuieli sau alte materiale impotriva
patrunderii apei din precipitatii.

Controlul calitatii:

Abaterile admisibile vor fi conform normativelor.

Defectele ce nu se admit sunt urmitoarele: Imbinari defectuoase ale placiilor de tabla, lipsa
de etanseitate intre placiile de tabla, rosturi de imbinare neorizontale sau neverticale, placi
de tabla strapunse — neetanse, nerespectarea recomandarilor in timpul montajului.
Desprinderi ale placilor de tabla. Nerespectarea detaliilor de montaj. Nerespectarea
procesului tehnologic de montaj asumat de Antreprenor.

g. Receptia lucrarii: Vor fi clasificate drept defectuoase, lucririle care nu respectd prevederile

prezentelor specificatii precum si cele la care se remarci urmatoarele neregularitati:

Nu respectd grosimea, trasajul, acoperirea, planeitatea, uniformitatea (ca prelucrare), nu
respectd panta si nu respecta abaterile admisibile. Nu s-a respectat tehnologia de executie
specificatd, fapt care a condus la deteriorari ale lucrdrilor. Nu s-au respectat indicatiile din
tabloul de finisaje aprobat prin proiect.

Proiectantul poate decide, functie de natura si amploarea defectelor constatate, ce remedieri
trebuie executate si daca acestea se vor face local, pe suprafete mai mari sau lucrarea trebuie
reficuts complet si refacerea ei conform specificatiilor.
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D.2 ELEMENTE DE TINICHIGERIE — JGHEABURI S BURLANE, SORTURI

Prevederi generale: Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru lucrérile de tinichigerie —
jgheaburi, burlane si sorturi de table de titan-zinc. Elementele se vor executa pe haza
documentatiei avizate.

Standarde si norme:

NP 069:2014 — Normativ privind proiectarea, executia si a exploatarea invelitorilor
acoperisurilor in panta la cladiri

SR EN 607:2006 —Jgheaburi de streasina cu pereti frontali rigidizati cu bordaj si burlane pentru
apa pluviala cu imbinari petrecute, realizate din foi metalice

SR EN 1462:2006 — Carlige pentru jgheaburi de streasina

HG 300/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru santierele temporare
sau mobile — actualizata

NSSM 27 Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrarile de zidarie,
montaj prefabricate si finisaje in constructii

NSPM 92 Norme pentru lucrari de reparatii, consolidari, demolari si translatii de cladiri
Echipament : Ciocan, nivela, clesti, foarfeci de tabla.

Materiale : Jgheaburi table titan-zinc, rectangulare, carlige ornamentale, burlane table titan -
zinc rectangulare, coturi table titan-zinc, guri de deversare table titan-zinc, sorturi table titan-
zinc cu profil de picurare 250mm. Material marunt.

Transport : Se vor asigura pentru toate tipurile de materiale cantitatile necesare conform
programului de lucru.

Tabla pentru confectionarea elementelor de tinichigerie se va aproviziona pentru fiecare sort
de la unul si acelasi producator pentru intreaga cantitate necesara.

Materialele se vor aproviziona la rola i se recomandé manipularea lor mecanizata pe tot traseul
de transportat pand la punctul de lucru.

Manipuldrile se vor face ingrijit, cu atentie, pentru a se evita deteriorarea fasiilor de tabla.
Rolele se vor depozita ordonat, in stive, Tn locuri ferite si protejate.

Se vor acoperi imediat dupa livrare la santier astfel ca sa se evite expunerea la intemperii §i sd
se asigure starea adecvatd de uscare si temperaturd la punerea in opera.

Rolele de tabla se vor pistra in stare uscata, ferite de actiunea ploii, zapezii, soarelui.

Conditii de executie:

La montaj se recomanda respectarea tehnologiei clasice de montare a jgheaburilor, burlanelor
si sorturilor de tabla de titan-zinc. Se va prefera un montaj supravegheat de personal
specializat in lucrari la monumente istorice, al Antreprenorului.

Se va prezenta agrementarea tehnica a produselor.
Se va respecta prezentul caiet de sarcini dar si fisele tehnice si instructiuniile producatorilor.

Operatiuni pregatitoare: Lucrari ce trebuiesc a fi terminate inainte de inceperea montajului
nvelitorii:

- montajul sarpantelor;
- verificarea respectarii conformarii sarpantelor si a pantelor;

Montajul elementelor de tinichigerie va asigura:
-etanseitatea suprafetei
-scurgerea apelor pluviale fara intermitente

Metoda de fixare: Fixare mecanica.
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Se mentioneaza ca lucrdrile cuprinse in acest capitol sunt specifice activitatii de restaurare si trebuie
realizate cu personal calificat.

1

Principii de montaj:

respectarea pantei la jgheaburi (max. 0,5% ); sa corespunda proiectului si sd nu permit
stagnarea apeiin jgheaburi

asezarea jgheaburilor sd fie cu min. 1 cm si max. 5 cm sub picatura streasinei

marginea exterioard a jgheaburilor sa fie cu min. 2 cm mai jos decat marginea interioara §i
dedesubtul prelungirii planului invelitorii

fixarea jgheaburilor sé se facd cu carlige decorative, montate ingropat in astereald si fixate
corect.

burlanele si fie montate vertical, cu abateri maxime de 0,5 cm/m si sub 5 cm bratari de otel,
cu tronsoanele petrecute etang cel superior n cel inferior pe cca 6 cm, iar la imbinare la
canal s§ nu permité pierderile de apa

glafurile, sorturile sa aib3 panta transversald spre exterior, s3 fie prevazute cu ldcrimar si sd
fie bine fixate cu cuie §i sarmd, cu strdpungerile lipite cu cositor iar la pante sub 7% sa aibd
falturile cositorite

Controlul calitatii:

Abaterile admisibile vor fi conform normativelor.

Defectele ce nu se admit sunt urmitoarele: Imbinari defectuoase, lipsa de etanseitate,
nerespectarea recomandarilor in timpul montajului. Nerespectarea detaliilor de montaj.
Nerespectarea procesului tehnologic de montaj asumat de Antreprenor.

Receptia lucrarii: Vor fi clasificate drept defectuoase, lucrarile care nu respectd prevederile
prezentelor specificatii precum gi cele la care se remarcd urmatoarele neregularitati:

Nu respectd grosimea, trasajul, acoperirea, planeitatea, uniformitatea (ca prelucrare), nu
respectd panta si nu respecta abaterile admisibile. Nu s-a respectat tehnologia de executie
specificatd, fapt care a condus la deteriorari ale lucrdrilor. Nu s-au respectat indicatiile din
tabloul de finisaje aprobat prin proiect.

Proiectantul poate decide, functie de natura si amploarea defectelor constatate, ce remedieri
trebuie executate si dacd acestea se vor face local, pe suprafete mai mari sau lucrarea trebuie
refscutd complet si refacerea ei conform specificatiilor.

D.3 HIDROIZOLATI

prevederi generale: Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru lucrdrile de hidroizolatie
orizontala a teraselor . Hidroizolatiile se vor executa pe baza documentatiei avizate. Se interzice
cu desdvarsire executia unor elemente f4r3 s3 existe la bazi plansele proiectului aprobat sau
dispozitie scrisd i semnati de citre Proiectant si Dirigintele de sa ntier.

Hidroizolatii propuse:

_strat de separatie din 2 membrane bituminoase hidroizolante lipite pe placile de sticla

celulara
-sistem de hidroizolatie din mortar flexibil pe baza de ciment, bicomponent, flexibil aplicatin

2 straturi a cate 2mm cu plasa de fibra de sticla intre cele 2 straturi

Standarde si norme:
SR EN 13956: 2012 — Membrane flexibile pentru hidroizolatii
EN 14891: 2012 — Impermeabilizari cu aplicare lichida
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EN 1504:2004 — Protectia betonului

HG 300/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru santierele temporare
sau mobile — actualizata

NSSM 27 Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrarile de zidarie,
montaj prefabricate si finisaje in constructii

NSPM 92 Norme pentru lucrari de reparatii, consolidari, demolari si translatii de cladiri

c. Echipament : mixer mechanic pentu mortare, gletiere, arzator cu una sau mai multe duze,
butelie cu gaz, valt de presare, mistrie, cutit pentru taiere, stingator de incendiu.

d. Materiale : Membrane bituminoase hidroizolante armate cu impaslituri din fibra de sticla sau
poliester, fiind protejate pe fata superioara cu nisip sau granule de ardezie de diferite culori si
pe fata inferioara cu film din polietilena, cu rol anti-lipire la transport si depozitate
Membrana pe baza de ciment, bicomponenta, flexibila, cu uscare rapida pentru hidroizolarea
teraselor si balcoanelor, inclusiv la temperaturi scazute sau pe suporturi ce nu sunt complet
uscate

e. Transport : Se vor asigura pentru toate tipurile de materiale cantitdtile necesare conform
programului de lucru.
panourile se vor aproviziona pentru fiecare sort de la unul si acelasi producdtor pentru intreaga
cantitate necesard.
Materialele se vor aproviziona paletizat si se recomand& manipularea lor mecanizata pe tot
traseul de transportat pana la punctul de lucru.
Manipulérile se vor face ingrijit, cu atentie, pentru a se evita deteriorarea panourilor.
Materialele se vor depozita ordonat, in stive, in locuri ferite si protejate.
Se vor acoperi imediat dupd livrare la santier astfel ca sa se evite expunerea la intemperii si 53
se asigure starea adecvata de uscare si temperaturd la punerea in opera.
panourile se vor péstra in stare uscatd, ferite de actiunea ploii, zépezii, soarelui.

f. Conditii de executie:

Strat de separatie din 2 membrane bituminoase hidroizolante lipite pe placile de sticla celulara
Suprafata pe care se aplica izolatia trebuie sa fie in prealabil curatata de eventualele impuritati
cum ar fi: praful, murdaria, stratul deteriorat, uleiul, urmele de apa, etc. Un alt aspect care
trebuie luat in considerare este reprezentat de conditiile admosferice favorabile O
(temperatura de O Csi umiditatea de maximum 80%)

Primul strat de membrana se lipeste prin metoda ,la rece” pe placile de sticla celulara.

Masticul la rece folosit pentru aplicarea materialelor cu bitum aditivat este un amestec de
polimeri dizolvati in solventi aromatici si bitum. Indiferent de tipul de mastic utilizat acesta va
fi pregatit conform instructiunilor de lucru care insotesc produsul la livrare. Masticul se intinde
cu spaclul sau alta unealta corespunzatoare pe suprafata de acoperire, dupa care se aplica
materialul hidroizolator, astfel incat suprafata presarata cu nisip sau cea caserata sa fie in
contact cu masticul de lipire. Pe masura ce sulul se deruleaza, suprafata desfasurata se va
presa cu un valt, pentru ca lipirea sa fie perfecta. Suprapunerile laterale si la capate (cca. 10
cm) se lipesc tot cu bitum la rece, excesul de mastic fiind netezit cu o mistrie. Aderenta
suprafetei de acoperire (mastic la rece - material hidroizolator) se verifica dupa 72 de ore.

Al doilea strat de membrana se lipeste prin metoda ,la cald” cu flacara pe primul strat (foile
de hidroizolatie se vor aseza pe directie inversa primului strat).

Pe suprafata perfect curata si amorsata se va derula sulul de material hidroizolator in pozitia
lui finala, pentru ca orice defecte posibile sa fie reparate. Pozitia corecta a produsului este
avand partea cu folie in contact cu flacara, respectiv cu suportul pe care se va face lipirea.
Flacara trebuie reglata astfel incat intr-un timp scurt sa topeasca suprafata produsului si sa
incalzeasca suportul pe care acesta se aplica. O indicatie utila pentru intensitatea normala a
caldurii este data de culoarea flacarii. Schimbarea culorii acesteia de la albastru deschis la
galben-rosu fara degajare de fum arata punctul optim de topire.
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Pe masura ce sulul se deruleaza si se incalzeste, suprafata desfasurata se va presa cu un valt
pentru ca lipirea sa fie perfecta. Imbinarea foilor se realizeaza prin suprapunerea muchiilor
laterale si a capetelor pe cel putin 10 cm. Aceasta operatie se va executa tot cu flacara, avand
grija sa se preseze suprafata respectiva pana cand o cantitate mica de material topit iese in
lateral. De asemenea se va avea in vedere ca suprapunered membranelor sa se faca in
contrasensul pantei acoperisului.

sistem de hidroizolatie din mortar flexibil pe baza de ciment, bicomponent, flexibil aplicat in 2
straturi a cate 2mm cu plasa de fibra de sticla intre cele 2 straturi

Prepararea mortarului: Se varsa componenta lichida intr-un vas curat si se adauga incet
amestecand cu un mixer mecanic, componenta pulbere. Se amesteca cateva minute. Se
continua amestecarea timp de minimum 3 minute pana cand se obtine un amestec perfect
omogen. Se foloseste un mixer mecanic la o turatie redusa pentru aceasta operatiune pentru
a evita antrenarea unei cantitati de aer prea mari. Nu se va prepara amestecul manual.

Aplicare: Mortarul ramane lucrabil timp de 45 minute. Dupa pregatirea suprafetei, se aplica
un strat foarte subtire de mortar folosind partea lisa a gletierei. Se aplica un strat de produs
peste acest strat foarte subtire cat acesta este inca ud cu muchia cu dintia gletierei cu dinti si
se aplica plasa de fibra de sticla rezistenta la alcali, in acest strat de material. Dupa
pozitionarea plasei, presati suprafata cu partea lisa a gletierei. Cand primul strat s-a intarit (in
jur de o ora in conditii atmosferice bune), se aplica un al doilea strat folosind partea lisa a
gletierei astfel incat sa acopere in totalitate plasa de fibra de sticla.

g. Controlul calitatii:

Defectele ce nu se admit sunt urmétoarele: Strapungeri ale straturilor de hidroizolatie.
Imbinari incorecte ale fasiilor de hidroizolatie bituminoasa, Neintoarcerea hidroizolatiei pe

parapeti.
Controlul se va face in timpul si dupa realizarea fiecarei faze a lucrarii.

h. Receptia lucrarii: Vor fi clasificate drept defectuoase, lucrarile care nu respectd prevederile
prezentelor specificatii precum si cele la care se remarca urmitoarele neregularitati:

Nu respectd grosimea, trasajul, acoperirea, planeitatea, uniformitatea (ca prelucrare),
muchiile de racordare si nu respecta abaterile admisibile. Nu s-a respectat tehnologia de
executie specificatd, fapt care a condus la deteriordri ale lucrdrilor. Nu s-au respectat
indicatiile din tabloul de finisaje aprobat prin proiect.

Proiectantul poate decide, functie de natura si amploarea defectelor constatate, ce remedieri
trebuie executate si dacd acestea se vor face local, pe suprafete mai mari sau lucrarea trebhuie
reficutd si refacerea ei conform specificatiilor.

D.4 TERMOIZOLATII

a. Prevederi generale: Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru lucrdrile de termoizolare
a suprafetelor aflate in contact cu exteriorul cu placi de sticla spongioasa. Termoizolatiile se vor
executa pe baza documentatiei avizate. Se interzice cu desivarsire executia unor elemente fara
s§ existe la bazé plansele proiectului aprobat sau dispozitie scrisa si semnatd de cdtre Proiectant
si Dirigintele de santier.

Termoizolatii propuse:

- placi de sticla celulara cu grosimea de 4cm sau 15cm lipite cu bitum oxidat pentru
termoizolatii cu greutatea de maxim 115kg/mc, clasa de combustibilitate Al. U=1,2025
W/m?K (pt. grosimea de 4cm), U=0,2733 W/m’K (pt. grosimea de 15cm). Rezistenta la
compresiune mai mare de 600kPa. Dimensiuni: 60x60cm.

b. Standarde si nhorme:
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SR EN 13166: 2015 — Materiale termoizolatoare pentru cladiri

HG 300/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru santierele temporare
sau mobile — actualizata

NSSM 27 Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrarile de zidarie,
montaj prefabricate si finisaje in constructii

NSPM 92 Norme pentru lucrari de reparatii, consolidari, demolari si translatii de cladiri
Echipament : pensule, role, .

Materiale : strat de baza: bitum oxidat, placi de sticla celulara (cf. cap. D3, lit. a)

Transport : Se vor asigura pentru toate tipurile de materiale cantitatile necesare conform
programului de lucru.

panourile se vor aproviziona pentru fiecare sort de la unul si acelagi producator pentru fntreaga
cantitate necesara.

Materialele se vor aproviziona paletizat si se recomandd manipularea lor mecanizata pe tot
traseul de transportat pana la punctul de lucru.

Manipularile se vor face Tngrijit, cu atentie, pentru a se evita deteriorarea panourilor.
Materialele se vor depozita ordonat, in stive, n locuri ferite si protejate.

Se vor acoperi imediat dupd livrare la santier astfel ca sd se evite expunerea la intemperii gi sa
se asigure starea adecvata de uscare si temperaturd la punerea n opera.

panourile se vor pastra in stare uscata, ferite de actiunea ploii, zdpezii, soarelui.

Conditii de executie:

Suprafata pe care se aplica izolatia trebuie sa fie in prealabil curatata de eventualele impuritati
cum ar fi: praful, murdaria, stratul deteriorat, uleiul, urmele de apa, etc. Un alt aspect care
trebuie luat in considerare este reprezentat de conditiile admosferice favorabile O
(temperaturade 0 Csi umiditatea de maximum 80%).

Panta terasei trebuie sa aiba minim 2%. Aceasta conditie va fi intrunita inainte de montarea
stratului termoizolant.

Se monteaza stratul suport din bitum oxidat, prin intinderea acestuia cu role speciale intr-un
strat. Placile de sticla celulara se pozitioneaza pe suport prin lipire cu acelasi amestec de bitum
oxidat cald. Placile de sticla celulara se aseaza una langa cealalta fara rosturi. Dupa montaj in
toate spatiile dintre placi se toarna bitum oxidat.

Controlul calitatii:

Defectele ce nu se admit sunt urmatoarele: Rosturi mai mari de 2mm intre placiile de sticla
spongioasa, nerespectarea stratului suport, neetansarea rosturilor, deteriorari ale placilor
(sparturi, ciobiri)

Controlul se va face in timpul si dupa realizarea fiecarei faze a lucrarii.

Receptia lucrarii: Vor fi clasificate drept defectuoase, lucrdrile care nu respecta prevederile
prezentelor specificatii precum si cele la care se remarca urmétoarele neregularitati:

Nu respectd grosimea, trasajul, acoperirea, planeitatea, uniformitatea (ca prelucrare),
muchiile de racordare si nu respecta abaterile admisibile. Nu s-a respectat tehnologia de
executie specificatd, fapt care a condus la deteriordri ale lucrdrilor. Nu s-au respectat
indicatiile din tabloul de finisaje aprobat prin proiect.

Proiectantul poate decide, functie de natura si amploarea defectelor constatate, ce remedieri
trebuie executate si daci acestea se vor face local, pe suprafete mai mari sau lucrarea trebuie
reficutd si refacerea ei conform specificatiilor.
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E. PARDOSELI

E.1 PARDOSELI DE PIATRA NATURALA

a. Prevederi generale: Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru pardoselile cu finisaj din
piatra naturala. Pa rdoselile se vor executa pe baza documentatiei avizate.
Lucrari care trebuie terminate inainte de inceperea lucrarilor de pardoseli:
- Mai intai vor fi curatate sub straturile existente (daca este cazul) de resturile de pardoseli si
de resturile de sapa, iar acolo unde acestea nu exista vor fi realizate conform proiectului dupa
ce s-au introdus in prealabil toate instalatiile ce trec pe sub ele si s-au executat si compactat
umpluturile.
-Executarea pardoselilor se va face numai dupa terminarea lucrarilor prevazute sub pardosel
(canale, fundatii, conducte, instalatii electrice, sanitare, de incalzire, etc.) si efectuarea
probelor prescrise, precum si dupa terminarea in incaperea respectiva a tuturor lucrarilor de
constructii-montaj, a caror executie ulterioara ar putea deteriora pardoseala.
_Atunci cind stratul suport al noii pardoseli este constituit din plansee de beton sau beton
armat este necesar ca aceste suprafete suport sa fie pregatite prin curatarea si spalarea lor cu
apa de eventualele impuritati sau resturi de tencuiala. Curatarea se va face cu maturi si perii.
-Diversele strapungeri prin planseu, rosturile dintre elementele prefabricate ale planseului,
adinciturile mai mari, etc. se vor astupa sau chitui, dupa caz, cu mortar de ciment.
_Armaturile sau sirmele care eventual ies din planseul de beton armat vor fi taiate sau indoite.
_Conductorii electrici care se monteaza sub pardoseala (pe suprafata planseului) vor fi
acoperiti cu mortar de ciment in grosimea strict necesara pentru protejarea lor.
_Inainte de executarea pardoselilor se va verifica daca conductele de instatii sanitare sau de
incalzire centrala, care strapung planseul, au fost izolate corespunzator, pentru a se exclude
orice contact al conductelor cu planseul si pardoseala.
_Atunci cind este necesar se va face o nivelare a suprafetei stratului suport existent cu ajutorul
unui strat de beton sau mortar de nivelare (egalizare), care trebuie sa fie suficient de intarit
cind se va aseza peste el imbracamintea pardoselii.
-Compozitia, dozajul si natura acestui strat de egalizare se vor indica prin proiect la fiecare tip
de pardoseala in parte, in functie de solicitarile la care este supusa pardoseala.
- In toate zonele decorate toate lucrarile |a pardoseli se vor realiza sub supravegherea pictorului
restaurator sau a sculptorului restaurator (dupa caz) pentru a se evita distrugerea elementelor

decorative valoroase.
-Se va realiza o protectie a zonelor decorate pe tot timpul lucrarilor pentru a impiedica lovirea

accidentala a acestora.
b. Standarde si norme:
SR EN 1341:2012 — Dale de piatra naturala pentru pavari exterioare
SR EN 1469:2015 — Produse din piatra naturala. Placi pentru pereti
SR EN 1468:2012 — Piatra naturala. Placi brute
SR EN 1467:2012 — Produse din piatra naturala. Blocuri brute
HG 300/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru santierele temporare
sau mobile — actualizata
NSSM 27 Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrarile de zidarie,
montaj prefabricate si finisaje in constructii
NSPM 92 Norme pentru lucrari de reparatii, consolidari, demolari si translatii de cladiri
c. Echipament : Mistrie, ciocan de cauciuc, racleta de cauciuc, dreptar lung (min 2m), nivela,
aparate electrice de taiat si slefuit.
d. Materiale : Dale piatra conform proiect.
Adezivi flexibili pentru placi minerale pentru interior si exterior.
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Chituri flexibile de etansare rosturi.

Transport : Manipuldrile se vor face ingrijit, cu atentie, pentru a sé evita spargerea, zgarierea,
deteriorarea placilor de piatra.

Materialele se vor depozita ordonat, in stive, In locuri ferite si protejate.

Se vor acoperi imediat dupad desfacere astfel ca sd se evite expunerea la intemperii si sd se
asigure starea adecvatd de uscare si temperaturad la punerea in opera.

Materialele pentru pardoseli se vor pastra in stare uscatd, ferite de actiunea ploii, zdpezii,
soarelui.

Conditii de executie: Inainte de montaj se va curata bine sapa suport, se va trasa modelul de
montaj si se va sorta dalele de piatra dupa venatura. Se va face un premontaj cu cate doua siruri
de dale pe ambele directii plecand din centrul incaperii pentru verificarea trasarii.

Montarea se va face cu adeziv flexibil pentru placi de piatra naturala cu rezistenta crescuta atat
la interior cat si la exterior. Se va umezi bine sapa suport dupa care va incepe montarea din
centru catre margini, folosind un dreptar lung. Dalele vor fi alaturate in asa fel incat prin
presortare sa existe 0 continuitate a venaturii ca si o uniformitate a nuantelor acesteia de la 0
placa la alta, fara intreruperi bruste. Operatia de montare se va executa cu grja pentru a nu se
ciobi muchiile vizibile. Se vor folosi ciocane de cauciuc pentru baterea usoara a placilor la
montaj. Punctul de lucruva fi dotat cu masina electrica de taiat si slefuit.

Dupa intarirea mortarului de poza se va face chituirea cu chit elastic pentru rosturi la culoarea
pietrei intins cu o ragleta de cauciuc. Curatarea de surplusul de chit se va face cat acesta nu
este inca uscat prin spalare, frecare si maturare.

Slefuirea si lustruirea se va face uniform cu o masina de lustruit.
In final dupa executarea ultimelor finisari la pereti se va executa ceruirea si lustruirea acesteia.

pardoseala din dale de piatra de Vama se va executa la podestele scarilor placate cu aceeasi
piatra la interior si exterior la intrari. Se vor folosi placi montate alternat. Montajul este similar
celui de la piatra cu palacile alaturate, fara fuguri, folosind chit elastic la culoarea pietrei.

Se va monta mai intai pardoseala podestelor si dupa aceea treptele si placajul parapetilor sia
vangurilor.

Se va reface desenul initial al pardoselii dinaintea desfaceriilor.

Controlul calitatii:

Se va face o verificare prin examinare vizuala si masuratori locale.

Se va urmari ca stratul de uzuraa pardoselilor sa aiba aderenta la stratul sport. Verificarea se
face prin ciocanire cu un ciocan de cauciuc, urmarind zonele care suna a gol.

Se va urmari daca s-a respectat indicatiile din proiectul de stereotomie privind desenul
pardoselii, precum si liniaritatea rosturilor in cazul pardoselilor din placi.

Se vor face masuratori privind orizontalitatea pardoselii si distanta dintre placi (dimensiunea
rostului). Abaterile admise la orizontalitate este de 1mm la distanta de 1m. In zonele cu panta
catre sifoanele de pardoseala se va verifica daca panta corespunde cu cea data din proiect.
Placile vor fi decupate cat mai exact la strapungerile de instalatii i la capacele sifoanelor.
Chitul din rosturi trebuie sa fie executat conform retetelor date de producator si sa fie montat
pana in muchia superioara a placii. Verificarea se va face atat vizual cat si prin incercari, cuun
obiect metalic ascutit, pentru prelevarea eventualelor zone de chit mort sau fisurat.

Se va verifica calitatea lusruirii astfel incat sa nu existe zgarieturi sau decalaje de nivel intre
colturile adiacente a dalelor de piatra sau piatra.

Pentru lucrarile gasite necorespunzatoare se vor da dispozitii de santier pentru remediere sau

refacere.
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Receptia lucrarii: Vor fi clasificate drept defectuoase, lucrdrile care nu respectd prevederile
prezentelor specificatii precum si cele la care se remarcd urmitoarele neregularitati:

Nu respectd grosimea, trasajul, desenul pardoselii, acoperirea, planeitatea, uniformitatea (ca
prelucrare), muchiile de racordare si nu respecta abaterile admisibile. Nu s-a respectat
tehnologia de executie specificata, fapt care a condus la deteriordri ale lucrdrilor. Nu s-au
respectat indicatiile din tabloul de finisaje aprobat prin proiect.

Proiectantul poate decide, functie de natura si amploarea defectelor constatate, ce remedieri
trebuie executate si dacd acestea se vor face local, pe suprafete mai mari sau lucrarea trebuie
refacuts si refacerea ei conform specificatiilor.

E.2 PARDOSELI DIN PARCHET DE STEJAR

Prevederi generale: Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru pardoselile din parchet
masiv de stejar 21mm fixat pe dusumea oarba si finisat cu lac. Pardoselile se vor executa pe
baza documentatiei avizate.

Lucrari care trebuie terminate inainte de inceperea lucrarilor de pardoseli:

_Executarea pardoselilor se va face numai dupa terminarea lucrarilor prevazute sub pardoseli
(canale, fundatii, conducte, instalatii electrice, sanitare, de incalzire, etc.) si efectuarea
probelor prescrise, precum si dupa terminarea in incaperea respectiva a tuturor lucrarilor de
constructii-montaj, a caror executie ulterioara ar putea deteriora pardoseala.

-Atunci cind stratul suport al noii pardoseli este constituit din plansee de beton sau beton
armat este necesar ca aceste suprafete suport sa fie pregatite prin curatarea si spalarea lor cu
apa de eventualele impuritati sau resturi de tencuiala. Curatarea se va face cu maturi si perii.
_Diversele strapungeri prin planseu, rosturile dintre elementele prefabricate ale planseului,
adinciturile mai mari, etc. se vor astupa sau chitui, dupa caz, cu mortar de ciment.
_Armaturile sau sirmele care eventual ies din planseul de beton armat vor fi taiate sau indoite.
_Conductorii electrici care se monteaza sub pardoseala (pe suprafata planseului) vor fi
acoperiti cu mortar de ciment in grosimea strict necesara pentru protejarea lor.

-Inainte de executarea pardoselilor se va verifica daca conductele de instatii sanitare sau de
incalzire centrala, care strapung planseul, au fost izolate corespunzator, pentru a se exclude
orice contact al conductelor cu planseul si pa rdoseala.

_Atunci cind este necesar se va face o nivelare a suprafetei stratului suport existent cu ajutorul
unui strat de beton sau mortar de nivelare (egalizare), care trebuie sa fie suficient de intarit
cind se va aseza peste el imbracamintea pardoselii.

-Compozitia, dozajul si natura acestui strat de egalizare se vor indica prin proiect la fiecare tip
de pardoseala in parte, in functie de solicitarile la care este supusa pardoseala.

Standarde si norme:

SR EN 1533:2011 — Pardoseli din lemn

SR EN 13226:2009 — Pardoseli de lemn — elemente de parchet masiv

SR EN 13227:2003 / AC:2007 — Pardoseli de lemn Produse de parchet lamelar masiv

HG 300/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru santierele temporare
sau mobile — actualizata

NSSM 27 Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrarile de zidarie,
montaj prefabricate si finisaje in constructii

NSPM 92 Norme pentru lucrari de reparatii, consolidari, demolari si translatii de cladiri
Echipament : Fierastraie, ciocane, echipamente electrice de taiere si slefuire materiale
lemnoase, pene de distantare, vinclu, cutit de taiere cu lame triunghiulare, ruleta de masurare.
Materiale : parchet stejar masiv 21mm, adeziv, lac mat .
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Transport : Se vor asigura pentru toate tipurile de lamele ca ntitatile necesare conform
programului de lucru.

Transportul parchetului se va face numai cu mijloace de transport acoperite si curate.
Pachetele cu piese de pardoseala se vor depozita in stive, in incaperi inchise (pentru a asigura o
temperaturd constanta), ferite de umezeala si de razele soarelui.

Conditii de executie:

Conditii ale stratului suport: Sapa curata, aspirata si fara fisuri, umiditate maxima 2%, panta
max. 3mm la 2m , grinzisoare si dusumea oarba.

Temperatura de montaj: 18-24 grade Celsius
Umiditatea relativa a aerului: 45-60%
Aclimatizare pe locul de montaj: in ambalajul din fabrica min. 48 ore inainte de montaj

Se monteaza suportul pe intreaga suprafata de montaj, cu pastrarea unor rosturi de dilatare
de 10mm fata de pereti.

Se verifica elementele de pardoseala si se hotaraste desenul in functie de fibrele fiecarei piese.
Se monteaza prin distantarea fata de perete cu un rost de dilatare de 10mm. La tocurile usilor
se vor lasa rosturi de dialatare de 20 mm ce vor fi acoperite cu plinte de dilatare.

Parchetul se var aseza cu rosturi intercalate in lungul laturii mai mici a incaperii.
Dupa montajul parchetului se vor monta plintele de perete prin montaj mecanic.

Controlul calitatii:

Abateri admisibile: Devierea de la cota de referintd specificatd in planuri pentru placile
montate : +/- 15 mm, Diferentele de planeitate la pardoseald, mésurate sub un dreptar de 3

m lung. :+/- 3 mm

Receptia lucrarii: Se va verifica in mod obligatoriu orizontalitatea suprafetelor, coliniaritatea
rosturilor si racordul la praguri cu pardoselile din sdlile invecinate. Tolerantele de finisaj la
pardoseli sunt de +/- 3,25mm, la fiecare 2,5 m.

Toate lucririle defectuos executate vor fi indepértate si inlocuite, aga cum va hotari
Proiectantul si Dirigintele de Santier.

se vor considera defecte grave urmatoarele:nerespectarea cotelor finite de nivel ale pardo-
selii, conform proiectului, pozarea unor elemente cu defectiuni, rosturi cu discontinuitati,
inegale si neparalele, Nerespectarea prezentelor specificatii.

Antreprenorul poate folosi la alegere metoda de protejare a lucrdrilor, cu aprobarea
Proiectantului. Materialele de protectie nu vor pita suprafata pardoselii.

E.3 STRATURI DE EGALIZARE PE BAZA DE CIM ENT

Prevederi generale: Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru sapele de egalizare pe
baza de ciment.

- In toate zonele decorate toate lucrarile la pardoseli se vor realiza sub supravegherea pictorului
restaurator sau a sculptorului restaurator (dupa caz) pentru a se evita distrugerea elementelor
decorative valoroase.

_Se va realiza o protectie a zonelor decorate pe tot timpul lucrarilor pentru a impiedica lovirea
accidentala a acestora.

Standarde si norme:

SR EN 197-4: 2004 Ciment. Partea 4
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SR EN 413-1: 2004 Ciment pentru zidarie

SR EN 459-1: 2003 Var pentru constructii

SR EN 934-3: 2004 si SR EN 934-3: 2004/AC: 2005 Aditivi pentru mortar de zidarie

SR EN 998-1: 2004 si SR EN 998-1: 2004/AC: 2006 Mortare pentru tencuire si gletuire

SR EN 998-2: 2004 Mortare pentru zidarie

SR EN 1008: 2003 Apé pentru mortare si betoane

SR EN 12620: 2003 Agregate naturale grele pentru betoane si mortare cu lianti minerali

SR EN 13055-1: 2003 Partea 1: Agregate usoare pentru betoane, mortare si paste de ciment
HG 300/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru santierele temporare
sau mobile — actualizata

NSSM 27 Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrarile de zidarie,
montaj prefabricate si finisaje in constructii

NSPM 92 Norme pentru lucrari de reparatii, consolidari, demolari si translatii de cladiri
Echipament : nivela, statie de malaxare mortare

Materiale : Ciment Portland: Ciment alb.

Agregate de greutate normala: standard si dupa cum urmeaza:

A. Agregat fin, constand din nisip sau piatra sparta cernuta, curata, tare, fara incluziuni. Cernut
prin greutate sa treaca prin sita astfel: 1,2 mm: 50-75 %

B. Agregat granulatie mare, constand din pietris sau piatra sparta cernuta, curata, tare, fara
incluziuni. Cernut prin greutate sa treaca prin sita astfel: 9.5 mm: 30-50 %

Agregate de anduranta: selectat, curat, tare si rezistent, fie spart sau granulat natural, cuart,
granit, carborund sau alt material potrivit.

Armaturi: plasa din fire metalice sudate, 60 g. Galvanizate la cald sau acoperite cu rasina
epoxidica

Piatra ponce (agregat usor) K= 0.20-0.40 W/m°C, factor U = 0.40-2.20 w/m2 °C

Sapa standard: se produce un amestec pentru sapa cu urmatoarele caracteristici: e Rezistenta
la compresiune: 245.75 kg/cm2 la 28 sile. © Vascozitate: 200 mm maxim in punctul de turnare
pentru beton continand super plastifiant si 75 mm maxim pentru beton simplu.

Transport : Se vor asigura pentru toate tipurile de gratare cantitatile necesare conform
programului de lucru.

Materialele se vor depozita ordonat, in stive, in locuri ferite si protejate.

Se vor acoperi imediat dupd livrare la santier astfel ca sd se evite expunerea la intemperii gi sa
se asigure starea adecvatd de uscare i temperaturd la punerea in opera.

Materialele pentru mortare se vor pdstra in stare uscatd, ferite de actiunea ploii, zapezii,
soarelui.

Conditii de executie:

Amestecarea: Se asigura un mixer mecanic pentru amestecarea sapei pe santier. Se echipeaza
mixerul cu un incarcator potrivit, rezervor de apa si dispozitiv de masurare al apei. Utilizati
doar mixere care au capacitatea de a amesteca agregate, ciment si apa uniform in timpul
specificat si descarca amestecul fara segregare. Amestecati fiecare incarcatura de 1.5 m3 sau
mai putin pentru 1-1/2 minute dupa ce componentele se afla in mixer. Mariti timpul de
amestecare cu 15 sec pentru fiecare metru cub de greutate suplimentara.

Finisare prin nivelare : Imprastiati sapa in amestec in mod egal peste suportul pregatit anterior
la inaltimea (cota) potrivita si lucrarea este realizata. Utilizati dreptare, driscuitoare pentru
nivelarea suprafetelor.

Unde sunt cerute rosturi construiti astfel incat rosturile sa coincida cu cele din planseul de
baza. Executati alte rosturi daca este indicat. Finisare cu elicopterul : Dupa nivelare incepeti
prima operatiune cu elicopterul electric. Continuati nivelarea pana cand suprafata este
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pregatita pentru nivelarea finala. Incepeti nivelarea finala cand un sunet ca de sonerie este
produs de elicopterul miscat pe suprafata. Continuati operatiunea de elicopterizare pentru a
produce o suprafata fara urme de elice uniforma in textura si aspect. Finisajul suprafetei de
calcare : Incepeti prelucrarea suprafetei cu masina abraziva cu pietre dupa ce stratul de uzura
al pardoselii s-a intarit suficient incat sa se evite deplasarea agregatelor. Pastrati pardoseala
uda pe tot timpul executiei. Indepartati materialul desprins prin operatiune cu o racleta si
clatiti cu apa. Umpleti golurile de aer, gropile si alte defecte cu lapte de ciment si aceleasi
materiale cu cele folosite pentru sapa. Imprastiati mortarul fluid pe suprafeta si lucrati
deschiderile cu o lama din otel. Frecati mortarul in suprafata pardoseli cu 0 masina de slefuit.
Pastrati pardoseala uda inca 3 zile inainte de slefuirea finala. Cand suprafata pardoselii este
intr-o conditie buna, incepeti al doilea sau ultimul slefuit pentru a elimina stratul de mortar
de retus si slefuiti fin suprafata. Dupa slefuit si polisat spalati bine si eliminati materialul in
surplus. Executati astfel operatiunile de slefuire si folositi tehnici dupa cum sunt cerute pentru
a obtine finisajul suprafetei.

General: Protejati betonul executat proaspat de o uscare prematura si de frig excesiv sau
temperaturi inalte. In perioade excesiv de calde, uscate si cu vanturi puternice protejati
betonul de pierderea umiditatii inainte si in timpul operatiilor de finisare cu un material de
control al evaporarii. Aplica conform instructiunilor fabricantului dupa indreptare si nivelare
dar inainte de nivelare mecanica si elicopterizare. Porniti stropirea initiala imediat ce apa
libera a disparut de pe suprafata betonului dupa turnare si finisare. Daca vremea permite
tineti umezeala continua pentru nu mai putin de 7 zile. Metode de maturatie: Betonul se
matureaza prin tratarea cu intaritori, prin umezire, prin acoperire in vederea retinerii umezelii,
sau prin combinarea acestor metode conform specificatiilor. Maturarea prin umezire se
realizeaza prin urmatoarele metode : * Pastrarea suprafetei de beton uda prin acoperire
continuu cu apa e Utilizati pulverizarea continua cu apa ¢ Acoperirea suprafetei de beton cu
un strat absorbant saturat cu apa si tinut continuu ud Realizati un tratament printr-o acoperire
cu retentie de umiditate dupa cum urmeaza : © Acoperiti suprafata de beton cu o acoperire
cu retentie de umiditate pentru tratarea betonului plasat in zonele cele mai largi practicabile
cu lateralele si terminatiile indoite cel putin 75 mm si sigilate cu banda autoadeziva. ® Se vor
repara imediat orice gaura sau SCUrgere in timpul tratamentelor folosind materiale de
acoperire si banda izolatoare. Aplicati compusi pentru tratamente pe planseele interioare
expuse si pe planseele exterioare, pietonale si borduri astfel : o Aplicati compusi pentru
tratarea planseelor de beton cu atat mai repede cu cat operatiile finale de finisare sunt
terminate (in perioada de 2 ore si dupa ce stralucirea apei de la suprafata betonuluia disparut.
o Aplicati compusi pentru tratarea membranelor care nu vor afecta suprafetele ce vor fi
acoperite cu materiale de finisaj aplicate direct pe beton Tratarea suprafetelor formate:
Tratati suprafetele de beton format, incluzand partea inferioara a grinzilor, planseele purtate
si alte suprafete similare, prin umezire cu cofraje pentru monolitizare pentru intreaga
perioada de priza sau pana cofrajele sunt indepartate. Daca cofrajele sunt indepartate,
continuati tratamentul prin metode specificate deasupra, daca se aplica. Tratamentul
suprafetelor neformate: Tratati suprafetele neformate inclusiv plansee, pardoseli(sape) si alte
suprafete plate prin aplicarea metodei potrivite. » Tratamentul suprafetelor de beton spre a
primi pardoseli se realizeaza in final printr-o acoperire cu retentie de umezeala daca nu este

indicat altfel.

Controlul calitatii:

Nerealizarea legaturii pardoselii (sapei) de substratul de beton (asa cum este evidentiat prin
sunetul de gol la lovire), sau dezintegrarea sau alt defect al sapei de a se utiliza drept finisaj
de pardoseala vor fi considerate nerealizare a materialului si manoperei.

Receptia lucrarii: Variatia fata de plan a sapei de beton va fi determinata prin utilizarea unui
dreptar de un metru lungime, aplicat in orice directie pe suprafata de unde finisajul nu va
devia 1.2 mm de la muchie. Nu se vor accepta deviatii mai mari de 3mm la 30cm de la nivelul
sau panta (inclinatia) indicata cand se testeaza cu dreptarul de 3m.
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C.

d.

e.

E.4 PARDOSELI DIN GRESIE CERAMICA

Prevederi generale: Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru pardoselile din gresie

ceramicad .
Lucrari care trebuie terminate inainte de inceperea lucrarilor de pardoseli:

- Mai intai vor fi curatate placile slab armate existente de resturile de pardoseli si de resturile
de sapa, iar acolo unde acestea nu exista vor fi turnate dupa ce s-a introdus instalatiile ce trec
pe sub ele si s-au executat si compactat umpluturile.

_Executarea pardoselilor se va face numai dupa terminarea lucrarilor prevazute sub pardoseli
(canale, fundatii, conducte, instalatii electrice, sanitare, de incalzire, etc.) si efectuarea
probelor prescrise, precum si dupa terminarea in incaperea respectiva a tuturor lucrarilor de
constructii-montaj, a caror executie ulterioara ar putea deteriora pardoseala.

_Atunci cind stratul suport al noii pardoseli este constituit din plansee de beton sau beton
armat este necesar ca aceste suprafete suport sa fie pregatite prin curatarea si spalarea lor cu
apa de eventualele impuritati sau resturi de tencuiala. Curatarea se va face cu maturi si perii.
-Diversele strapungeri prin planseu, rosturile dintre elementele prefabricate ale planseului,
adinciturile mai mari, etc. se vor astupa sau chitui, dupa caz, cu mortar de ciment.
_Armaturile sau sirmele care eventual ies din planseul de beton armat vor fi taiate sau indoite.
_Conductorii electrici care se monteaza sub pardoseala (pe suprafata planseului) vor fi
acoperiti cu mortar de ciment in grosimea strict necesara pentru protejarea lor.

_Inainte de executarea pardoselilor se va verifica daca conductele de instatii sanitare sau de
incalzire centrala, care strapung planseul, au fost izolate corespunzator, pentru a se exclude
orice contact al conductelor cu planseul si pardoseala.

-Atunci cind este necesar se va face 0 nivelare a suprafetei stratului suport existent cu ajutorul
unui strat de beton sau mortar de nivelare (egalizare), care trebuie sa fie suficient de intarit
cind se va aseza peste el imbracamintea pardoselii.

-Compozitia, dozajul si natura acestui strat de egalizare se vor indica prin proiect |a fiecare tip
de pardoseala in parte, in functie de solicitarile la care este supusa pardoseala.

Standarde si norme:

GP 037-98: Normativ privind proiectarea, executia si asigurarea calitatii pardoselilor la
constructii civile.

SR EN 1008:2003: Apa pentru betoane si mortare.

SR EN 176:1996: Placi din gresie ceramica.

HG 300/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru santierele temporare
sau mobile —actualizata

NSSM 27 Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrarile de zidarie,
montaj prefabricate si finisaje in constructii

NSPM 92 Norme pentru lucrari de reparatii, consolidari, demolari si translatii de cladiri
Echipament : Mistrie, ciocan de cauciuc, ciocan de lemn, racleta de cauciuc, dreptar lung (min
2m), nivela, malaxor mortar

Materiale : Gresie ceramic — pldci, chit de rosturi elastic / impermeabil, adeziv pentru placi de
gresie ceramica.

Transport : Se vor asigura pentru toate tipurile de placi in cantitdtile necesare conform
programului de lucru.

Plicile de gresie ceramicd se vor aproviziona pentru fiecare sort de la unul si acelagi producator
pentru intreaga cantitate necesars — de preferat din acelasi lot de productie.

Materialele se vor aproviziona paletizat si se recomandd manipularea lor mecanizata pe tot
traseul de transportat pana la punctul de lucru.
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Manipulrile se vor face Tngrijit, cu atentie, pentru a se evita spargerea, zgarierea, deteriorarea
caramizilor.

Materialele se vor depozita ordonat, in stive, in locuri ferite si protejate.

Se vor acoperi imediat dupd livrare la santier astfel ca s& se evite expunerea la intemperii gi sd
se asigure starea adecvatd de uscare si temperaturd la punerea in opera.

Materialele pentru placaje se vor pdstra in stare uscats, ferite de actiunea ploii, zdpezii, soa relui.

Conditii de executie:

- se verifica daca incaperea are unghiurile drepte cu echerul sau masurand diagonale
- se traseaza axele incaperii cu sfoara unsa cu creta si echerul

- be baza acestor axe se traseaza campurile (panourile) de gresie; neregularitatile se
compenseaza variind latimea borduriii

- se incepe prin montarea la nivel, fata de vagriz, a placilor reper la colturile incaperilor;intre
ele de-a lungul peretilor se intinde sfoara de ghidaj fata de care se aliniaza primul rand de
placi;montarea primului rand se face la o distanta egala cu latimea bordurii sau egala cu
latimea unui rand compensand toate devierile peretilor

- placile se monteaza in patul de mortar in randuri regulate cu rosturi de 2..3 mm intre placi

- dupa asezarea pe o suprafata corespunzatoare razei de actiune a muncitorului (circa 60 cm.)
la placile la care se constata denivelari se adauga sau se scoate din mortarul de poza si se face
o verificare a planeitatii cu un dreptar asezat pe diagonalele suprafetei indesandu-se placile
in mortarul de ciment de poza prin batere usoara cu ciocanul peste dreptar

- se continua operatia pe toata suprafata care se executa intr-o zi de lucru

- apoi intreaga suprafata se inunda cu lapte de ciment fluid pentru ca acesta sa intre in rosturi
hidratant si mortarul de poza

- umplerea rosturilor se face la 3..5 zile dupa montarea placilor de gresie iar in intervalul de
la montare pana la rostuire pardoseala nu va fi data in circulatie si se va umezi prin stropire
cu apa cel putin odata la 24 de ore

- curatarea de excesul de lapte de ciment se face prin asternere de rumegus de lemn uscat
dupa 2 ore de la inundarea cu lapte de ciment si prin maturarea rumegusului

- pentru finisare se interzice frecarea si se indica stergerea cu carpe inmuiate in apa si apoi
ceruirea

- scafele sau plintele sunt obligatorii in incaperile prevazute cu instalatii de apa ca si in
incaperile de colectare a gunoaielor menajere

- in cazul placarii peretilor cu mozaic, faianta sau gresie executarea acestora nu mai este
obligatorie cu conditia ca rostul dintre placaj si pardoseala sa fie bine umplut cu mortar de
ciment( se respecta cu prioritate prevederile din partea desenata)

Controlul calitatii:

Abateri admisibile: Devierea de la cota de referinta specificatd in planuri pentru placile
montate : +/- 15 mm, Diferentele de planeitate la pardoseald, masurate sub un dreptar de 3
m lung. :+/- 3 mm

Receptia lucrarii: Se va verifica in mod obligatoriu orizontalitatea suprafetelor, coliniaritatea
rosturilor si racordul la praguri cu pardoselile din silile invecinate. Tolerantele de finisaj la
pardoseli sunt de +/-3,25mm, la fiecare 2,5 m.

Toate lucrérile defectuos executate vor fi indepértate §i nlocuite, aga cum va hotari
Proiectantul si Dirigintele de Santier.

Se vor considera defecte grave urmatoarele:nerespectarea cotelor finite de nivel ale pardo-
selii, conform proiectului, pozarea unor elemente cu defectiuni, rosturi cu discontinuitati,
inegale si neparalele, Nerespectarea prezentelor specificatii.
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E DULGHERIE

a. Prevederi generale: Acest capitol cuprinde specificatii tehnice privind executia si reparatia
lucrarilor la sarpante, plansee din lemn si scari de lemn. Lucrarile de dulgherie se vor executa
pe baza documentatiei avizate.

b. Standarde si norme:

SR EN 336:2014 — Lemn pentru constructii

SR EN 338:2010 — Lemn pentru constructii

HG 300/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru santierele temporare
sau mobile — actualizata

c. Echipament : Ciocan, fierastrau, nivela, aparate electrice de taiat si slefuit, aparate electrice de
gaurit, dalta.

d. _Materiale :

- cherestea de brad si stejar: grinzi, dulapi, bile
- scoabe si buloane
- cuie din sirma de otel

- perlit vrac

- folie de polietilena

- carton asfaltat

- solutie de ignifugare

- solutie de biocidare

- var pentru constructii

Se va tine cont de tipul elementelor inlocuite sau completate indicate in proiect. Umiditatea
lemnului se va incadra in prevederile normativelor, max. 10-12%.

Accesorii,confectii metalice de prindere

Confectiile metalice de prindere- scoabe,buloane,etc- vor fi cele din proiect si vor fi aprobate
de cétre Proiectant

Toate accesoriile de prindere: suruburi mecanice, piulite, saibe, suruburi pentru lemn, vor fi
sincate sau cadmiate pentru a nu rugini sia nu afecta elementele din lemn.

Antreprenorul va prezenta spre aprobare Proiectantului cate o mostra pentru fiecare tip de
element sau familie de tipuri de elemente aseminitoare, cu toate elementele de prindere s
fixare, insotite de certificatele de calitate cu specificarea esentei,gradului de umiditate,etc.

e. Transport : Se vor asigura pentru toate tipurile de lemn cantititile necesare conform
programului de lucru.
Materialele pentru dulgherie se vor aproviziona pentru fiecare sort de la unul si acelasi
producitor pentru intreaga cantitate necesard — de preferat din acelasi lot de productie.
Materialele se transporta cu camionul si se vor manipula mecanizat pe tot traseul de transportat
pand la punctul de lucru.
Manipulérile se vor face ingrijit, cu atentie, pentru a se evita lovirea, zgarierea, smulgerea,
deteriorarea elementelor de rem.
Materialele se vor depozita ordonat, in stive, n locuri ferite si protejate.
Se depoziteaza in stive cu interspatii la fiecare rand pentru ventilare, in soproane acoperite.
Cuiele si bidoanele cu solutii se tin in depozit inchis, iar perlitul in stare vrac in saci feriti de
umezeala.

f. Conditii de executie:

Piesele mai importante care intrd in alcituirea sarpantei sunt
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1.Télpile sunt grinzi cu sectiunea rectangulard, dispuse sub popi sau alte piese ale sarpantei, cu latura
mare pe verticala, avand rolul de a repartiza sarcinile transmise de sarpanta la plangeul de sustinere.

2.Popii sunt elemente solicitate la compresiune - vor fi executati din lemn ecarisat. Imbinarea dintre popi,
talpi si pane se face cu cep, iar Tmbinarea cu contrafigele se face cu prag.

3. Contrafisele sunt piese inclinate intr-un sens sau in ambele sensuri, solicitate la compresiune sau la
intindere, avand rol de a ridigiza sarpanta, asigurand o mai buna trimitere a sarcinilor la piesele
componente. Imbinarile contrafiselor cu piesele sarpantelor se fac cu prag.

4. Panele sunt piese orizontale agezate in lungul acoperisului care rezema pe popi. Rolul panelor este de
a prelua si a transmite sarcinile din invelitoare la sarpantd prin intermediul capriorilor.

panele, fiind solicitate la incovoiere, trebuie repartizate cdt mai uniform pe versantii acoperigului la
distante egale unele de altele pentru a asigura o buna transmitere a sarcini. Panele se executa din

lemn ecarisat.
Dupd locul unde sunt asezate sunt denumite astfel:

- pand de coama — |a partea superioara a garpantei;
- pand intermediare — pe generatoarea versantului;
. cosoroab¥ — pand asezata pe zidurile exterioare ale cladirii.
5. Capriorii sunt elementele care preiau sarcinile acoperigului, greutatea invelitorii, a zdpezii, s.a..

Sunt montati perpendicular pe poala nvelitorii, pe linia de cea mai mare panta, asezati la distante egale
unul de celalalt.

Capriorii reazama la poala pe cosoroaba, iar la coama pe o pana sau unul pe celalalt.
Vor fi confectionati din lemn ecarisat.

Inadirea capriorilor se face de obicei prin alaturarea si petrecerea lor de fiecare parte a panei cu cel putin
20cm, interzicandu-se inadirea lor in camp (intre pane).

6.Clestii au rolul de a consolida sarpanta si sunt elemente solicitate la fntindere.

Se executa din perechi de scanduri sau dulapi, care se fixeaza pe ambele parti ale pieselor pe care le
consolideaza (cdpriori si popi).

Clestii se fixeazd de obicei intre popi impiedicand rdsturnarea acestora. imbinarea clestilor cu
piesele pe care le consolideaza se pot realiza prin chertare.

Executia:

Se monteaza talpile din lemn si cosoroabele,dupa care se monteaza elementele componente ale
sarpantei.

Sarpanta se compune dintr-o serie de elemente de sustinere,dispuse vertical,perpendicular pe poala pe
care se aseaza panele asezate n lungul acoperisului gi care transmit sarcinile ce incarca fnvelitoarea.

Prin forma lor, fermele permit realizarea pantelor necesare scurgerii apelor pluviale.
Pe pane reazema capriorii dispusi transversal pe panta acoperisului,avand rolul de a sustine invelitoarea.

Daca nu exista nici o nepotrivire fata de desenele din proiectul de executie se trece la inceperea lucrului
in serie - de montare a pieselor fermeisia operatiunilor succesive de ansamblare a acestora.

Muncitorii care lucreaza la executarea sa rpantei vor fi tot timpul asigu rati cu centuri de siguranta.
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O atentie deosebita se va acorda manipularii materialului lemnos cu macaraua,in special opririi balansului
Tncarcaturii din crligul macaralei.

Depozitarea materialului pentru sarpanta se va face numai pe suprafete orizontale de pe ultimul planseu.

Elementele verticale,pe masura ce se montzeaza,vor fi contravantuite provizoriu,pentru a evita pericolul
de rasturnare.

Pana la ancorarea definitiva a intregii sarpante,diferitele parti ale componentelor, dupa ce au fost
montate,vor fi ancorate provizoriu.

Se admit tolerante de montare de pana la 1%,avandu-se grija ca prin dispunerea capriorilor,eventualele
deficiente sa fie egal repartizata ca toleranta sa dispara.

Nu se admit defecte.

Confectionat si montat in opera piese noi din lemn stejar la structura monumente din lemn. Procesul de
lucru cuprinde:

a. Confectionare: transp. si manipulare busteni, curatire de coaja, fasonare piese si taiere imbin.
b) Montare: manipularea piesei, montarea provizorie, montarea definitiva si fixarea imbin.
Nu sunt cuprinse:

~ confectionat cuie de lemn sau legaturi metalice, profilare sau sculptare piese.
Executarea imbinarilor lemnériei de stejar, tipul imbindrii:

A.n jumitate cap (cap la cap);

B. In jumétate la intersectii drepte (unghi drept);

C. Tn jumétate la intersectii oblic;

D. Tn colt coada de randunica;

E. Tn intersectie coada de randunica pe toata sectiunea;

F.n intersectie coada de rdndunica pe o parte din sectiune .

Procesul de lucru cuprinde: manipularea pe max. 5 m a lemnariei nainte si dupd lucrare, fixarea in
scoabe, tdierea imbinarilor dupa trasarea acestora.

Confectionat din lemn de esenta tare (carpen) cuie avand forma capului cu grosimea de 25 - 30 mm si
lungimea 25 - 30 cm

A. Cap simplu;

B. Cap profilat.

Accesorii metalice forjate pe santier:
~ cuie ¢. 3-5mm, L0 20 -30cm

~ leg&turi metalice grele.

~ |egaturile metalice de fixare, respectiv buloane, cabluri gen "vartej", bride metalice special
confectionate, pene metalice etc., ce se prevad separat.
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Liftarea ansamblelor sau a subansamblelor structurale din lemn, in vederea asigurarii orizontalitatii,
verticalittii sau a inlocuirii unor elemente din componenta structurii respective:

Este cuprinsd: instalarea cricurilor, manipularea acestora, introducerea reazemelor de siguranta la
fiecare 5 cm.

Translarea, rotirea, ansamblelor sau subansamblelor structurale din lemn:
A. Ansamble complexe mari;
B. Subansamble de dimensiuni reduse si medii.

Sunt cuprinse: instalarea si actionarea troliilor, lucririle de ripare utilizind parghii; instalarea blocajelor
pentru prevenirea alunecdrii, Cadre de rigidizare din lemn ecarisat pentru asigurarea stabilitatii
ansamblelor sau subansamblelor structurale pe perioada operatiunii de liftare, translare sau rotire:

Elementele componente vor fi tratate antiparazitar si ignifugate inainte de montare.
Montarea lor se va face de pe podina de schela

Toate elementele componente ale acestor tipuri de structure de lemn vor fi ignifugate si tratate
antiparazitar.

Lucriri de tratamente de protectie la elementele structurale si nestructurale din lemn ale
monumentelor constand in:

A. Tratamente de protectie impotriva atacului biologic:

Tratamente preventive pentru urmatoarele categorii de elemente structurale ce nu sunt atacate
biologic, astfel:

1. La toate elementele existente ce nu se demonteazd tratamentul constadnd in stropirea si
pensularea suprafetelor.

5 La toate elementele structurale ce se reconditioneazd (dupd demontare) si se introduc in opera,
sau elemente noi (ce inlocuiesc pe cele deteriorate), tratamentul fiind de imersare sau stropire §i
pensulare (in primul caz facand exceptie piesele cu suprafete pictate).

Al.Protectia preventiva sau de stopare a atacului biologic, se poate face prin:
A. Pensulare - 2 straturi;

B. Pulverizare (stropire) - 2 straturi;

C. Imersare,;

D. Irigare locala;

E. Injectare locala.

A2. Protectii pentru a impiedica in general accesul pasérilor in interiorul monumentelor si se
realizeazd de regula cu plase din

sarma montate pe rame de lemn.

B. Tratamente de protectie la foc - ignifugare.

Au fost prevézute tratamente prin pulverizare cu instalatii speciale pentru toate spatiile aflate in
exteriorul structurilor complexe, respectiv in podul constructiei.

lgnifugarea suprafetelor structurilor din lemn prin:
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A. Pensulare — in zonele ascunse (imbinari);
B. Stropire cu instalatii de presiune ridicata.

La preluarea frontului de lucru se va verifica cu atentie suprafata suport ce trebuie ignifugata; lemnul
nu trebuie sa fie putred.

La aplicarea produselor ignifuge se va avea in vedere:

- curatarea suprafetelor ( de praf, noroi, var vopsea sau impuritati, inclusiv protectii ignifuge
anterioare ) prin periere, razuire, efc. ;

- chituirea tuturor crapaturilor, fisurilor, nodurilor, imbinarilor si golurilor existente pe suprafetele ce
se protejeaza

Pentru ignifugarea prin impregnare , materialul lemnos trebuie sa indeplineasca urmatoarele
conditii:
- sa fie decaijit ( sa nu aiba la suprafata coaja )

- sa nu fie tratat in profunzime sau la suprafata cu substante chimice care sa impiedice patrunderea
produsului ignifug in masa materialului

Aplicare:

- se verifica umiditatea si temperatura aerului ( valori : maxim 60 % si minim 10°C)
_ se verifica daca umiditatea epruvetelor masurate corespunde cu cea a lucrarii

- se face o proba de densitate a produsului ignifug cu densimetrul

- se trece la aplicarea primului strat de izolatie ignifuga pe lucrare si epruvete si se face calculul
consumului specific astfel : se cantareste epruveta inainte — uscata — si dupa aplicarea solutiei — uda,
se face diferenta maselor si se raporteaza la suprafata acestuia

- se aplica stratul al doilea , se calculeaza consumul specific realizat pe cele doua straturi.

In cazul in care substanta se aplica in doua straturi iar consumul specific obtinut este egal saumai
mare decat cel specificat de producator se poate considera ca lucrarea este terminata, in caz contrar
se mai aplica un strat.

La terminarea lucrarii se intocmeste un proces — verbal de receptie provizorie, se impacheteaza si se
sigileaza probele —in prezenta beneficiarului si se trimit la un laborator acreditat insotit de:

- comanda ferma

- proces - verbal de receptie provizorie

- copie dupa avizul de expeditie de la producator
- certificat de calitate

- certificat de atestare firma — copie

Metoda de verificare a eficacitatii ignifugarii se bazeaza pe pierderea de masa , conform SR 652/98
in care o proba este formata din 3 epruvete pentru fiecare 1000 mp, cu dimensiunile de 50 x 400 x
max 48 mm.

Dupa primirea raportului de incercare se face receptia la terminarea lucrarii cu intocmirea unui
proces — verbal de receptie calitativa, aceasta impreuna cu raportul de incercare se vor preda
beneficiarului.
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Lucrarile sunt prevdzute in spiritul unor interventii ce nu denatureaza aspectul plastic al
monumentului.

Toate lucrdrile sunt executate de personal calificat, dotat cu echipamentul de protectie
corespunzator, sub stricta supraveghere specializatd.

g. Controlul calitatii:
Materialul lemnos (cheresteaua si grinzile) se verifica la livrare, trebuie sa corespunda
conditiilor de uscare minime 12% verificat cu aparatele si sa nu prezinte atac de insecte,
biologic.

Lucrarile de dulgherie se vor verifica daca sunt realizate conform proiectului, pastrand cotele
indicate, daca sunt realizate cu elemente dintr-o bucata (nu cu inadiri). Se va urmari
realizarea nodurilor si imbinarilor dintre diversele elemente, astfel incat sa corespunda din
punct de vedere a rezistentei acestora. Astereala suport a invelitoarei trebuie sa fie plana
fara sa prezinte cocoase sau dolii improvizate.

h. Receptia lucrarii: Verificarea la receptie a lucrdrilor se va face prin examinarea lor privind
incadrarea in prevederile acestor specificatii. Se vor face verificdri la : aspectul si starea
generals, elementele geometrice (grosime, planeitate), fixarea; corespondente cu proiectul.

Daci aspectul lucrdrilor nu este corespunzator Proiectantul poate decide inlocuirea locald sau
pe suprafete mai mari a lucrarilor si refacerea in conditiile prescrise in specificatii.
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G. AMENAJARI EXTERIOARE

G.1 ALEI, RIGOLE S| PLATFORME PIATRA NATURALA

2. Prevederi generale: Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru pardoselile cu finisaj din
piatra naturala: dale de calcar, piatra de rau. Pa rdoselile se vor executa pe baza documentatiei
avizate.

b. Standarde si norme:

SR EN 1341:2012 — Dale de piatra naturala pentru pavari exterioare

SR EN 1468:2012 — Piatra naturala. Placi brute

SR EN 1467:2012 — Produse din piatra naturala. Blocuri brute

HG 300/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru santierele temporare
sau mobile — actualizata

c. Echipament : Mistrie, ciocan de cauciuc, racleta de cauciuc, dreptar lung (min 2m), nivela,
aparate electrice de taiat si slefuit.

d. Materiale : Placi calcar - grosime 60mm cu dimensiuni variate (conform planse stereotomie) —
buciardate fin — pentru trotuare, Rigole calcar - grosime 60mm profilate si spituite in lung
pentru scurgerea apei.

Adezivi flexibili pentru placi minerale pentru interior si exterior.
Chituri flexibile de etansare rosturi.

Nisip granulatie 0-7mm

Pietre de rau - pentru alei

e. Transport : Se vor asigura pentru toate tipurile de placi pentru dalaje, cantitatile necesare
conform programului de lucru.

Materialele pentru dalaje se vor aproviziona pentru fiecare sort de la unul si acelasi producdtor

pentru intreaga cantitate necesara — de preferat din acelasi lot de productie.

Materialele se vor aproviziona paletizat §i se recomandd manipularea lor mecanizatd pe tot

traseul de transportat pand la punctul de lucru.

Manipulérile se vor face ingrijit, cu atentie, pentru a se evita spargerea, zgarierea, deteriorarea

placilor de piatra.

Materialele se vor depozita ordonat, in stive, in locuri ferite si protejate.

Se vor acoperi imediat dupd livrare la santier astfel ca s§ se evite expunerea la intemperii gi sd

se asigure starea adecvata de uscare si temperaturd la punerea in operd.

Materialele pentru dalaje se vor péstra in stare uscats, ferite de actiunea ploii, zapezii, soarelui.
£ Conditii de executie: Se indepérteazs stratul vegetal, apoi pamantul natural va fi bine batut in

straturi succesive si se pantuieste spre exterior cca. 1,5-2% . Se asterne stratul de balast marunt

gros. medie de 10 cm, cu panta spre exterior de cca 1,5-2%, peste care se asterne si se

compacteazé prin batere stratul de nisip 5-7 cm grosime.

Piatra naturala (bolovani de rau)se pozeaza dupd detaliile din proiect pe stratul suport din
nisip, cu asigurarea unui rost spre cladire de max.10 cm. si de 1-1,2 cm. intre elemente.

Se umplu rosturile de dilatare cu nisip si lapte de ciment, iar rostul dintre trotuar si cladire cu

nisip- pietris pentru asigurarea ventilarii zid&riei si fundatiei.

Rigola si bordurile trotuarelor si aleilor se va monta pe pat de ciment si va fi montata prin lipire
cu adezivi flexibili si chituite cu chituri flexibile.

g. Controlul calitatii:

Abateri limitd admisibile
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La asezarea elementelor de alei si rigolelor: Planeitate: +/- 4 mm sub dreptarul de 2 m
lungime, Denivelarea admisa intre 2 elemente aldturate este de 1 mm.

La turnarea betonului: Grosime:10 % pentru fiecare strat in parte,
Panta profilului transv.: +/- 5 mm/m.

Receptia lucrarii: Verificarea la receptie a lucrarilor se va face prin examinarea lor privind
incadrarea in prevederile acestor specificatii. Se vor face verificéri la : aspectul si starea
general, elementele geometrice (grosime, planeitate), fixarea imbracamintii pe suport;
rosturi; corespondente cu proiectul.

Dacj aspectul lucrérilor nu este corespunzdtor (pléci fisurate, rosturi cu muchii stirbite, etc.),
Proiectantul poate decide inlocuirea locala sau pe suprafete mai mari a lucrdrilor si refacerea
in conditiile prescrise in specificatii.

G.2 SISTEMATIZARE VERTICALA, SAPATURI, DEGAJARI

Prevederi generale: Acest capitol cuprinde specificatii pentru executarea degajérii terenului de
resturi vegetale si alte obiecte parazitare din incints, sapaturi pentru indepdrtarea stratului
vegetal si aducerea terenului la cota din proiect. Se interzice cu desdvarsire executia unor
elemente fira s3 existe la bazé plansele proiectului aprobat sau dispozitie scrisa gi semnata de
catre Proiectant si Dirigintele de santier.

Standarde si norme:

HG 300/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru santierele temporare
sau mobile — actualizata

Echipament :tarnacoape, lopeti, harlete, greble

Materiale : Pamant natural bine compactat, Pietris de marmura alba cu granulatie 10-30mm,
Nisip cu granulatie 0-7mm

Transport : Se vor asigura pentru toate tipurile de materiale pentru umpluturi, cantitatile
necesare conform programului de lucru.

Agregatele se vor aproviziona pentru fiecare sort de la unul si acelasi producétor pentruintreaga
cantitate necesara.

Materialele se vor aproviziona containerizat gi se recomandd manipularea lor mecanizatd pe tot
traseul de transportat pand la punctul de lucru.

Manipulirile se vor face ingrijit, cu atentie, pentru a se evita desfacerea recipientelor.
Materialele se vor depozita ordonat in locuri ferite si protejate.

Se vor acoperi imediat dupd livrare la santier astfel ca s& se evite expunerea la intemperii si sd
se asigure starea adecvatd de uscare i temperaturd la punerea in opera.

Conditii de executie:

Curatare teren: Lucririle prevdzute sunt de pregdtire a terenului (amprizei) pentru
terasamente-amenajiri exterioare in zona deluroasd cu panta lind-cca 3.5%.

Se va degaja terenul de crengi, frunze, reziduuri vegetale de orice naturd; se vor strange in
gramezi §i se vor arde sub supraveghere.

Se va curdta manual terenul de buruieni, cioate, tufisuri mici, etc.

Sapaturi in spatii deschise: Sdpaturile in spatii deschise se executd manual, foarte ingrijit si
sub supraveghere arheologicd; orice element de constructie sau urma de constructie va fi
semnalat, notificat si inventariat; se va respecta panta generald a terenului, in vederea
realizarii nivelului finit prevazut in proiect.

Se indepérteazd stratul vegetal, apoi pimantul natural niveleazd si se pantuieste pe directia
naturald.
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Controlul calitatii: Suprafata finisata va putea fi +/- 10 mm de la cota indicata.

Receptia lucrarii: Verificarea la receptie a lucrarilor se va face prin examinarea lor privind
incadrarea in prevederile acestor specificatii. Se vor face verificdri la: aspectul si starea
generala.

Acolo unde prescriptiile sau datele din proiect nu au fost respectate, sau daca aspectul
lucririlor nu este corespunzitor (deniveldri —gropi mai mari de 1 cm, zone de teren
nedegajate de vegetatie, etc), Proiectantul poate decide refacerea in conditiile prescrise in

specificatii.

G.3 TALUZURI SI TERASE INIERBATE

prevederi generale: Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru lucrérile exterioare de
insamantare gazon. Se interzice cu desdvarsire executia unor elemente fird sd existe la baza
plansele proiectului aprobat sau dispozitie scrisé si semnatd de catre Proiectant si Dirigintele de

santier.
Inainte de inceperea lucrarilor vor fi terminate lucrarile de sistematizare vertical, montaj alei si

rigole, realizare pereti de sprijin, realizare imprejmuire.

Standarde si norme:

HG 300/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru santierele temporare
sau mobile — actualizata

Echipament :greble, furtun de apa, sape.

Materiale : seminte gazon

Transport : Se vor asigura pentru toate tipurile de materiale pentru insamantare gazon necesare
conform programului de lucru.

Materialele se vor depozita ordonat, in stive, in locuri ferite si protejate.

Se vor acoperi imediat dupd livrare la santier astfel ca sa se evite expunerea la intemperii gi s
se asigure starea adecvatd de uscare si temperaturé la punerea in opera.

Semintele de gazon se vor pdstra n stare uscati, ferite de actiunea ploii, zdpezii, soarelui.
Conditii de executie:

Pregatire teren:

-degajarea terenului prin strangere cu mana, sapa si grebla in gramezi a diferitelor materiale
existente la suprafata sau ingropate

-curatarea terenului prin sapare cu sapa la adancimea de 5cm, de arba si buruieni si
transportul acestora cu roaba la marginea zonei de lucru

-extragerea pamantului vegetal, aruncarea radacinilor, pietrelor si a altor corpuri straine

-mobilizarea solului in vederea asigurarii prizei cu stratul vegetal, nivelarea si finisarea
suprafetelor dupa mobilizarea solului

-saparea si intoarcerea pamantului si sfaramarea bulgarilor
finisarea prin greblare repetata
Insamantare:

Obiectivul este instalare rapida a vegetatiei utilizénd specii adaptate. Suprafetele cu gazon
trebuie s3 fie adaptate la conditiile locale: ¢ tolerantd la conditiile de sol e de instalare locala
rapida si o acoperire mare e intretinere cu tundere e irigatii ® comportament favorabil in
timpul iernii si de vard ¢ buna pentru productia de seminte ¢ bun pentru asociere n timp, cu
vegetatie autohtone insamantarea se realizeazd prin insamantare hidro-mecanic sau manual
pentru zone mai mici. Aceast a ins3mantare se poate face in orice lund, dar in toamna si
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primévara este cel mai bun timp. Semintele germineazd cu - 10 - dificultate in conditii de
secetd si deci irigarea este necesara In perioadele uscate.

Plantarea semintelor pe un sol cu pamant vegetal {5>30 cm)

Plantarea semintelor ar trebui sa se facs intr-o perioadd scurta de timp, dupd raspandirea
solului vegetal pentru a evita fenomenul de eroziune. Daca in unele parti locale
insamantarea nu este eficace, aceasta se va repeta. Se va pregati pamantul inainte de
plantare prin sapare, maruntire.

g. Receptia lucrarii: Se va inspecta calitatea plantatiei si corespondenta cu planurile.
Plantatia trebuie sa prezinte o uniformitate pe intreaga suprafata;
Se vor considera defectiuni ce trebuiesc remediate local sau total urmatoarele:
1. Nerespectarea prezentelor specificatii.
2. Negerminarea semintelor
3. Nerespectarea continuitatii si dimensiunilor plantatiei.
Amploarea remedierilor sau inlocuirilor va fi hotarata de Seful de proiect si Beneficiar. Aceste
operatiuni nu vor antrena costuri suplimentare, ele fiind suportate integral de Antreprenor.
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B. BETOANE (indicativ “B”)

B.1. GENERALITATI

Betoanele folosite in realizarea constructiei sunt din clasa obisnuita, curent folosite la noi in

B.2. STANDARDE S| NORMATIVE DE REFERINTA

Principalele standarde ce trebuiesc respectate sunt:

CR 0-2012
CR 1-1-3-2012

CR 1 -1-4-2012
P100-1-2006

P100-1-2013

P100/3-2008

P100/3-2019

SR EN 1992-1-2001

SR EN 1008-2003

SR EN 197-1-2002

SR EN 12620+A1-2008

SR EN 13055-1-2002

SR EN 156167—1-2007

SR EN 934-2003/A2-20068

SR EN 13670-2010
NE 012-2010

C155-1989

C16-84
C 56 -2002

Cod de proiectare. Bazele proiectarii structurilor in
constructii

Cod de proiectare. Evaluarea actiunii zapezii asupra
constructiilor

Cod de proiectare. Actiunea vantului asupra constructiilor
Cod de proiectare seismicd — Prevederi de proiectare
pentru cladiri

Cod de proiectare seismica — Prevederi de proiectare
pentru cladiri

Cod de proiectare seismicé — Prevederi pentru evaluarea
seismica a cladirilor existente

Cod de proiectare seismicé — Prevederi pentru evaluarea
seismica a cladirilor existente

Proiectarea structurilor de beton

Apa pentru betoane si mortare

Ciment. Compozitie, specificatie si criterii de conformitate
ale cimenturilor uzuale

Agregate naturale grele pentru betoane si mortare cu
lianti minerali

Agregate usoare. Agregate usoare pentru betoane,
mortare si paste de ciment

Zgura granulata de furnal macinata pentru utilizare in
beton, mortar si pasta

Aditivi pentru beton, mortar si pasta. Aditivi pentru beton.
Definitii, conditii, conformitate, marcare si etichetare
Executia structurilor de beton

Cod de practica pentru executarea lucrarilor din beton si
beton armat

Normativ privind prepararea si utilizarea betoanelor cu
agregate usoare

Executarea lucrarilor de constructu pe timp frlguros
Normativ pentru verificarea callta’;u si receptia lucrarilor
de constructii si instalatii aferente.

Standardele si normativele de mai sus nu sunt I|m|tative constructorul avand obligatia

respectarii tuturor standardelor si normativelor in vigoare pentru executie, inclusiv versiunile
actualizate ale celor prezentate mai sus.

B.3. MATERIALE FOLOSITE LA PREPATAREA BETOANELOR - yh

B.3.1. Ciment

La prepararea betoanelor se va folosi ciment | 42.5, ale c3rui condifii tehnice de receptie si
livrare sunt reglementate Tn SR EN 197-1-2002.

B.3.1.1. Livrare si transport
Cimentul se livreaz& ambalat Tn saci de hartie sau in vrac transportat in vehicule speciale.

Cimentul va fi protejat de umezeald si impuritati in timpul depozitérii si transportului.
2|Pagina
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in cazul in care utilizatorul procura cimentul de la un depozit, livrarea va fi insotitad de o
declaratie de conformitate, in care se va mentiona:

o tipul cimentului si fabrica producatoare;

e data sosirii In depozit;

e  numarul certificatului de calitate eliberat de producator si datele inscrise Tn acesta;

e  garantia respectérii conditiilor de pastrare;

o numarul buletinului de analiza a calitatii cimentului efectuata de un laborator autorizat si datele
continute in acesta, inclusiv precizarea conditiilor de utilizare in toate cazurile n care termenul

de garantie a expirat.
Obligatiile furnizorului referitoare la garantarea cimentului se vor inscrie in contractul dintre

furnizor si utilizator.
B.3.1.2. Depozitarea
Depozitarea cimentului se face numai dupa receptionarea cantitativa si calitativa a cimentului.
Depozitarea cimentului ambalat fn saci trebuie sa se faca in incéperi inchise.
Nu se va depasi termenul de garantie prescris de producator pentru tipul de ciment utilizat.

Cimentul ramas in depozit peste termenul de garantie sau in conditii improprii de depozitare
va putea fi intrebuintat la lucréri de beton si beton armat numai dupa verificarea stérii de conservare
si a rezistentei mecanice.

B.3.1.3. Controlul calitatii cimentului
Controlul calitatii cimentului se face:

o la aproviziomare inclusiv prin verificarea certificatului de calitate/garantie emis de producator
sau pe baza de livrare, conform normativului NE 012-2010;

e Tnainte de utilizare, conform normativului NE 012-2010. .
Metodele de tncercare sunt reglementate de standardele SR EN 196-1 -2006, SR EN 196-2-

2006, SR EN 196-3+A1-2009, SR CEN/TR 196-4-2008, SR EN 196-5-2006, SR EN 196-6-1994, SR
EN 196-7-2008.

B.3.2. Agregate

Sorturile de agregate trebuie sd indeplineasca conditiile tehnice prevézute in SR EN
12620+A1-2003.

Se vor utiliza sorturile 0 - 3, 3 - 7, 7 - 20, cu specificatiile respective pentru clasa de beton
data.

Agregatele necesare se vor aproviziona numai de la balastiere/cariere atestate.

Detinatorii de balastiere sunt obligati s& prezinte la livrare certificatul de calitate pentru
agregate si certificatul de conformitate eliberat de un organism de certificare acreditat.

B.3.2.1. Transportul si depozitarea
Agregatele nu trebuie s fie contaminate cu alte materiale in timpul transportului si depozitarii.

Depozitarea agregatelor trebuie sa fie facuta pe platforme betonate avand pante si rigole de
evacuare a apelor. Pentru depozitarea separaté pe diferite sorturi se vor crea compartimente cu
inaltime corespunzatoare pentru evitarea amestecdrii cu alte sorturi. Compartimentele se vor marca
cu tipul de sort depozitat.

Nu se admite depozitarea direct pe pamant sau pe platforme balastate.
B.3.2.2. Controlul calitatii agregatelor
Controlul calitatii agregatelor se va face:

° la aprovizionare, conform normativului NE 012-2010;

e inainte de utilizare, conform normativului NE 012-2010.
e 3|Pagina
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Metodele de Tncercare sunt reglementate de STAS 4606-1980.

B.3.3. Apa
Apa folosita la prepararea betonului va proveni din reteaua publics de alimentare.

In cazul folosirii apei din altd sursa aceasta trebuie s indeplineascé conditiile tehnice
prevazute in SR EN 1008-2003.

B.3.4. Aditivi

Aditivii trebuie sa indeplineascé cerintele din reglementarile specifice sau agrementele
tehnice n vigoare. Aditivii nu trebuie s& contind substante care s& influenteze negativ proprietatile
betonului sau s& produca coroziunea arméaturii.

In cazurile In care betonul utilizat nu se incadreaz3 in cerintele din normativul NE 012-2010,
caz in care este obligatorie utilizarea aditivilor, si nici proiectantul nu a prevazut in documentatie
utilizarea unor anumite tipuri de aditivi, dar executantul aprecieaza c& din motive tehnologice trebuie
sa foloseasca obligatoriu aditivi de un anumit tip, acesta va solicita avizul proiectantului si includerea
acestuia In documentatie.

Stabilirea tipului de aditiv sau a combinatiei de aditivi se va face dupé caz de proiectant,
executant sau furnizorul de beton, luand in considerare recomandarile din normativul NE 012-2010.

B.4. CERINTE PRIVIND CARACTERISTICILE BETONULUI

Compozitia unui beton va fi aleasé in asa fel incat cerintele privind rezistenta si durabilitatea
acestuia sa fie asigurate conform normativului NE 012-2010.

Relatia intre raportul A/C si rezistenta la compresiune a betonului trebuie determinata pentru
fiecare tip de ciment, tip de agregate si pentru o varsta data a betonului.

Pentru a asigura cerintele de durabilitate vor fi respectate indicatiile prevazute in normativul
NE 012-2010.

B.5. COMPOZITIA BETONULUI

Alegerea componentilor si stabilirea compozitiei betonului proiectat se face de citre
producator pe baza unor amestecuri preliminare stabilite si verificate de catre un laborator autorizat.
in absenta unor date anterioare se recomandé efectuarea unor amestecuri preliminare. in acest caz
producatorul stabileste compozitia betonului astfel incat sa aibd o consistentd necesars, s nu
segrege si sa se compacteze ugor. Betonul intarit trebuie s& corespunda cerintelor tehnice pentru care
a fost proiectat si in mod special s& aiba rezistenta la compresiune ceruté. In acest caz amestecurile
de proba ale betonului in stare intritd trebuie s& fie supuse incercarilor pentru determinarea
caracteristicilor pentru care a fost proiectat. Betonul trebuie sa fie durabil si s& realizeze o buna
protectie a armaturii.

Proiectantul betonului si / sau utilizatorul isi asuma responsabilitatea pentru compozitia
betonului. In acest caz trebuie verificate intr-un laborator autorizat, alegerea compozitiei, stabilirea
compozitiei betonului si indeplinirea cerintelor tehnice pentru betoane.

Statia de betoane si utilizatorul au obligatia de a livra, respectiv a comanda beton numai pe
baza unor comenzin care se va inscrie tipul de beton si detalii privind compozitia betonului, programul
si ritmul de livrare precum si partea de structura la care urmeaza a se folosi.

Livrarea betonului trebuie Tnsotitd de un bon de livrare - transport.

Cantitatile de materiale corespunzétoare unui amestec se vor stabili pentru un volum de beton
proaspat de max. 80% din capacitatea nominalad a utilajului folosit pentru malaxare sau conform
indicatiilor prevazute in cartea utilajului.

B.5.1. Consistenta betonului

Consistenta cerutd betonului depinde de felul elementului, dimensiunile elementelor
structurale, prezenta si amplasarea armaturii, tipul echipamentului de transport si punere n opera a
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betonului, de posibilitatile de compactare si conditiile de mediu in timpul turnarii. In normativul NE 012-
2010 se prezinta orientativ consistenta betonului functie de tipul elementului si betonului.

Functie de tipul de element de constructie betonul va avea urmatoarele clase de consistenta:

e T3 lafundatii, grinzi i centuri;
T4 la elemente cu sectiuni reduse.

B.5.2. Granulozitatea agregatelor

n normativul NE 012-2010 sunt date zonele de granulozitate pentru agregatele 0 - 16, 0 - 20,
0-31,0-40.07,0-71.

Sorturile de agregate trebuie s& indeplineasca conditiile tehnice prevazute in SR EN
12620+A1-2008. Se vor utiliza sorturile 0 -3, 3 -7, 7 - 20, cu specificatiile respective pentru clasa de
beton data.

B.5.3. Dozajul cimentului i raportul A/C

Valorile orientative ale raportului A/C functie de clasa cimentului folosit pentru obtinerea unei
anumite clase de beton sunt prezentate in normativul NE 012-2010.

B.6. NIVELURILE DE PERFORMANTA A BETONULUI

B.6.1. Betonul proaspat

Consistenta betonului proaspat poate fi determinatd prin diferite metode: tasarea conului,
remodelare VE - BE, grad de compactare si raspandire conform normativului NE 012-2010;.

Continutul de aer oclus poate fi determinata conform SR EN 12350-7-2009, folosind metoda
gravimetrica sau metoda volumetrica cu presiune.

Determinarea densitatii aparente pe betonul proaspét se efectuaeaza in conformitate cu SR
EN 12350-6-2009.

B.6.2. Betonul intarit

Rezistenta la compresiune, respectiv clasa betonului fy [ cupl TN N/mm” se determina pe

cilindri de 150/300 mm [sau pe cuburi cu latura de 150 mm] la varsta de 28 de zile, sub a carui valoare
se pot situa statistic cel mult 5% din rezultate; epruvetele se vor pastra conform SR EN 12390-6-2002.

La indicatia proiectantului se va urmari evolutia rezistentei betonului la anumite intervale de
timp, pe epruvete de dimensiuni similare cu cele pe care s-a determinat clasa betonului. In cazul in
care nu se dispune de epruvete, se vor efectua incercari nedistructive sau incercari pe carote extrase

din elementele structurii.
Gradul de impermeabilitate se stabileste conform SR EN 12390-8-1009.

Densitatea aparenté a betonului intarit la 28 zile se determina conform SR EN 12390-7-1009.

B.7. PREPARAREA BETONULUI

Personalul implicat in activitatea de producere si control a betonului va avea cunostintele si
experienta necesare si va fi atestat pentru acest gen de activitate.

B.7.1. Dozarea

Dozarea materialelor componente ale betonului se va face gravimetric, admitandu-se
urmatoarele abateri:

e ciment si apa +-2%
s  agregate +-3%
o  aditivi +- 5%

Tn cazul betonierelor mobile de santier cu capacitate maxima de 250 litri, care prepara betoane
de clasa C12/15, la lucrarile de importanta redusa este permisa si dozarea volumetrica, cu acceptul

e 5|Pagina

ﬂﬁ PIESE SCRISE




scris al investitorului. In acest caz se pot admite urmatoarele abateri:

e  ciment siapa +-3 %
e  agregate +-5%
e  aditivi +/- 5%

B.7.2. Amestecarea si transportul betonului

Pentru amestecarea betonului se pot folosi betoniere cu amestecare fortatd sau cu cidere
libera.

Ordinea de introducere a materialelor componente in betonierd se va face incepand cu sortul
de agregate cu granulatia cea mai mare.

Se recomanda ca temperatura betonului proaspat la inceperea turnarii sa fie cuprinsa intre
5Csi30C.

La intreruperea prepararii betonului pe o duratd mai mare de o or4 este obligatoriu ca toba
betonierei sa fie spalata cu jet puternic de apa, amestecats cu pietris si apoi imediat golitd complet.

In cazul betonului preparat la statii de betoane utilizatorul trebuie s& aib3 informatii de la
producéator in ceea ce priveste compozitia betonului, pentru a putea efectua turnarea si tratarea
betonului Tn conditii corespunzétoare si pentru a putea evalua evolutia in timp a rezistentei si
durabilitatii betonului din structura. Pentru datele pe care furnizorul trebuie s le comunice utilizatorului
se vor respecta prevederile din normativul NE 012-2010.

In bonul de livrare trebuiesc consemnate data si ora sosirii betonului la punctul de lucru,
confirmarea de primire a betonului, temperatura betonului la livrare si temperatura mediului ambiant.

Dupa maximum 30 de zile de la livrarea betonului producatorul este obligat s3 elibereze un
certificat de calitate a betonului marfé. Rezultatele necorespunzatoare obtinute pentru probele de
beton intarit vor fi comunicate utilizatorului in termen de 30 de zile de la livrarea betonului. Aceste
conditii vor fi consemnate obligatoriu in contractul incheiat intre parti.

Transportul de la statia de betoane la locul de punere in operéa a betoanelor cu tasarea mai
mare de 50 mm se va face cu autoagitatoarele.

Transpotul local al betonului se poate efectua cu bene, pompe, vagoneti, benzi transportoare,
jgheaburi sau tomberoane.

Durata maximé de transport nu poate depasi valorile orientative din normativul NE 012-2010.

B.8. TURNAREA BETONULUI

Executarea lucrarilor de betonare pot sa inceapd numai dacé sunt indeplinite urméatoarele
conditii:

e intocmirea procedurii pentru betonarea obiectului in cauza si acceptarea acesteia de catre
investitor;

°  sunt realizate masurile pregatitoare, sunt verificate si aprovizionate materialele componente
si sunt In stare de functionare utlilajele si dotarile necesare, in conformitate cu prevederile
proceduru de executie In cazul betonului preparat pe santier;

o aufost receptionate lucrérile de s&paturi, cofraje si armaturi;

o  suprafatele betonului turnat anterior si intarit, care vor veni in contact cu betonul proaspat, vor
fi curatate de pojghita de lapte de ciment sau de impuritati; suprafetele nu trebuie sa prezinte
zone necompactate sau segregate si trebuie sa aiba rugozitatea necesara asigurarii unei bune
legaturi Tntre cele dou& betoane;

e  sunt asigurate si pregatite méasurile ce vor fi adoptate pentru continuarea betonarii in cazul
interventiei unor situatii accidentale;

e in cazul fundatulor sunt prevazute masuri de dirijare a apelor provenite din precipitatii, astfel
incat acestea sa nu se acumuleze in zonele ce urmeazi a se betona;

* sunt asigurate conditiile necesare recoltdrii probelor la locul de punere in opera si efectudrii
determindrilor pentru betonul proaspat, la descarcarea din mijlocul de transport.

Se va consemna aprobarea nceperii betonarii de catre responsabilul tehnic cu executia,
reprezentantul beneficiarului si in cazul fazelor determinante de catre proiectant si reprezentantul
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Inspectoratului de Stat in Constructii.

inainte de turnarea betonului, trebuie verificatd functionarea corecta a utilajelor pentru
transportul local si compactarea betonului.

B.9. REGUL! GENERALE DE BETONARE

Punerea in opera se va face intr-un interval cat mai scurt de la aducerea betonului la locul de
turnare. Nu se admite depasirea duratei maxime de transport si modificarea consistentei betonului.

La turnarea betonului trebuie respectate urmatoarele reguli generale:

o cofrajele de lemn si betonul vechi, care vor veni in contact cu betonul proaspét vor fi udate cu
apacu 2 + 3 ore inainte i imediat inainte de turnarea betonului, dar apa ramasa in denivelari
va fi inlaturata;

e  daca betonul adus la locul de punere Tn lucrare, nu se incadreaza in limitele de consistenta
admise sau prezintd segregdri, va fi refuzat fiind interzisa punerea lui Tn lucrare; se admite
imbunétatirea consistentei numai prin folosirea unor superplastifiante;

e inaltimea de cadere libera a betonului nu trebuie s& fie mai mare de 3.00 m, in cazul

elementelor cu indltime de maxim 1.00 m si de 1.50 m, in celelalte cazuri, inclusiv elementele
de suprafata;

e betonarea elementelor cofrate pe in&ltimi mai mari de 3.00 m se va face prin ferestre laterale
sau prin intermediul unui furtun sau tub, cu forma tronconica, avand capatul inferior situat la
maximum 1.50 m de zona care se betoneaza;

o  betonul trebuie sa fie raspandit uniform in lungul elementului, urmarindu-se realizarea de
straturi orizontale de maximum 50 c¢m inaltime si turnarea noului strat Tnainte de inceperea
prizei betonului turnat anterior;

e se vor lua masuri pentru a se evita deformarea sau deplasarea armaturilor faté de pozitia
prevazutd, indeosebi pentru armaturile dispuse la partea superioard a placilor in consolg;
dacé totusi se vor produce asemenea defecte, ele se vor corecta in timpul turnarii;

e se va urmdr cu atentie inglobarea corectd in beton a armaturii, respectindu-se grosimea
stratului de acoperire, in conformitate cu prevederile proiectului;

e nu este permisa ciocénirea sau scuturarea armaturii in timpul beton&rii si nici asezarea pe
armaturi a vibratorului;

e 1n zonele cu armaturi dese se va urmari cu toaté atentia umplerea completd a sectiunii, prin
indesarea laterald a betonului cu sipci de lemn sau vergele de otel, concomitent cu vibrarea
lui; in cazul in care aceste mésuri nu sunt eficiente, se vor crea posibilititi de acces lateral al
betonului prin spatii care s8 permita patrunderea vibratorului;

e se va urméri comportarea si mentinerea pozitiei initiale a cofrajelor si sustinerea acestora,
luandu-se masuri operative de remediere in cazul unor deplasari sau cedari;

e circulatia muncitorilor in timpul betonirii se va face pe podine astfel rezemate incat sa nu
modifice pozitia armaturii; este interzisa circulatia directd pe armaturi sau pe zonele cu beton
proaspat;

e betonarea se va face continuu, pana la rosturile de lucru prevazute in proiect sau in procedura
de executie,

e durata maxima admisa a intreruperilor de betonare, pentru care nu este necesara luarea unor
mé&suri speciale la reluare a turnarii, nu trebuie sa depaseasca timpul de incepere a prizei
betonului; in lipsa unor determinari de laborator, aceasta se va considera de 2 ore de la
prepararea betonului, Tn cazul cimenturilor cu adaosuri, si respectiv 1.5 ore in cazul
cimenturilor fara adaos;

e in cazul in care s-a produs o intrerupere de betonare mai mare, reluarea turnarii este permisa
numai dupé pregatirea suprafetelor rosturilor; instalarea podinilor de lucru pentru circulatia
lucratorilor si a mijloacelor de transport local al betonului pe planseele betonate, precum si
depozitarea pe ele a unor schele, cofraje sau armaturi este permis& numai dupa 24 + 48 de
ore, in functie de temperatura mediului si tipul de ciment utilizat.

Pentru regulile de betonare a diferitelor elemente de constructii, se vor respecta indicatiile din

normativul NE 012-2010.
B.10. COMPACTAREA BETONULUI

Betonul va fi astfel compactat incat s& contina o cantitate minima de aer oclus.
Compactarea betonului este obligatorie si se poate face prin diferite procedee, functie de
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consistenta betonului si tipul elementului.
Regula generala de compactare este sa se faca prin vibrare mecanica.

Se admite compactarea manuald, cu maiul, vergele sau prin ciocanirea cofrajului, Tn
urmatoarele cazuri:

e introducerea n beton a vibratorului nu este posibila din cauza dimensiunilor sectiunii sau
dimensiunii armaturii $i nu se poate aplica eficient vibrarea externa;

e intreruperea functiondrii vibratorului din diferite motive, caz in care betonarea trebuie s3
continue pana la pozitia corespunzétoare a unui rost de lucru:

e se prevede prin reglementéri speciale (beton fluid, betoane monogranulare).
In timpul compactarii betonului proaspét se va avea grija@ sa se evite deplasarea si degradarea

arméaturilor sau cofrajelor.
Betonul trebuie compactat numai atét timp cét este lucrabil.

Pentru regulile de compactare a betonului din diferitele elemente de constructii, se vor
respecta indicatiile din normativul NE 012-2010.

B.11. ROSTURI DE BETONARE

in mé&sura in care este posibil se vor evita rosturile de lucru, organizandu-se executia astfel
incat betonarea sa se faca fara intrerupere la nivelul respectiv. Cand rosturile de lucru nu pot fi evitate,
acestea trebuiesc precizate prin proiect sau procedura de executie.

Rosturile de lucru vor fi localizate Tn zone ale elementelor care nu sunt supuse la eforturi mari
in timpul exploatérii.

Tratarea rosturilor de lucru se va face precum urmeaza:

e  spalare cu jet de ap& si aer sub presiune dupa sfarsitul prizei betonului (circa. 5 ore de la
betonare, n functie de rezultatele incercarilor de laborator);

e Tnainte de betonare suprafata rostului de lucru va fi bine curétats indepartandu-se betonul ce
nu a fost bine compactat si se va freca cu peria de sarma, pentru a inlatura pojghita de lapte
de ciment gi alte impuritéti, dupa care se va uda;

e Inaintea betonarii, betonul mai vechi trebuie uscat la suprafata si l3sat s& absoarba apa.
Cerintele enumerate mai sus trebuiesc respectate si in cazul rosturilor neintentionate, ce au

aparut ca urmare a conditiilor climatice, din cauza unor defectiuni, nelivrarii la timp a betonului, etc.

B.12. TRATAREA BETONULUI DUPA TURNARE

Tratarea betonului este o mésura de protectie impotriva uscéarii premature, datorits radiatiilor
solare $i a vantului, prevenirii antrendrii pastei de ciment datorit ploii, diferentelor de temperatura in
interiorul betonului si temperaturilor scdzute din atmosfera.

Tratarea i protejarea betonului trebuie s& inceapa cat mai curand posibil dupd compactare.
Principalele metode de tratare si protectie sunt:

e mentinerea in cofraje;

e  acoperirea cu materiale de protectie, mentinute in stare umeda; acoperirea se va putea realiza
numai dupa ce betonul a capatat o suficienta rezistentd pentru ca materialul s3 nu adere:

e  stropirea periodica cu apa.
B.13. DECOFRAREA

Elementele de constructii pot fi decofrate atunci cand betonul a atins o rezistenta suficients
pentru a putea prelua partial sau integral sarcinile pentru care au fost proiectate. Trebuie acordats o
atentie deosebitd elementelor de constructii care suportéd aproape integral sarcina prevazuta prin
calcul.

Se recomanda ca pariile laterale ale cofrajelor s& se poat& indeparta dupa ce betonul a atins

o rezistentd de minimum 2.5 N/mm? astfel incat fetele si muchiile elementelor sa nu fie deteriorate. in
normativul NE 012-2010 sunt date termenele minime de decofrare ale fetelor laterale functie de
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temperatura mediului si viteza de dezvoltare a rezistentei betonului.

Cofrajele fetelor interioare la placi si grinzi se vor indepérta mentinand sau remontand popi
de sigurantd atunci cand rezistenta betonului a atins, fatd de clasd, urmétoarele valori

procentuale:

e  70% pentru elementele cu deschidere de maximum 6.0 m;

e 85% pentru elementele cu deschideri mai mari de 6.0 m.
in normativul NE 012-2010 sunt date termenele minime de decofrare ale fetelor inferioare

functie de temperatura mediului $i viteza de dezvoltare a rezistentei betonului.

Popii de siguranta se vor indepérta atunci cand rezistenta betonului a atins, faté de clasa,
urmatoarele valori procentuale:

e  95% pentru elementele cu deschideri de maximum 6.0 m;
e  112% pentru elementele cu deschideri intre 6.0 m si12.0 m;
e  115% pentru elementele cu deschideri mai mari de12.0 m.
Tn normativul NE 012-2010 sunt date termenele minime de indepartare a popilor de siguranta
functie de temperatura mediului si viteza de dezvoltare a rezistentei betonului.

Stabilirea rezistentelor la care au ajuns partile de constructie in vederea decofrérii se face prin
incercarea epruvetelor de control pe faze, confectionate in acest scop si pastrate in conditii similare
elementelor in cauza.

B.14. CONTROLUL CALITATI LUCRARILOR DE BETON S| BETON ARMAT

Controlul de calitate poate fi.

e control interior;
e control exterior;

e control de conformitate.
Controlul calitatii lucrarilor de executie se face avand la baza Legea 10 din 1995 cu

completarile ulterioare, privind calitatea in constructii, unde sunt mentionate obligatiile si raspunderile
ce revin investitorilor, proiectantilor, executantilor, specialistilor verificatori de proiecte, ale
responsabililor tehnici cu executia, ale expertilor tehnici atestati precum si ale proprietarilor,
administratorilor si ale utilizatorilor constructiilor.

Controlul executiei si productiei poate fi efectuat de executant printr-un sistem de calitate
conceput si realizat de personal propriu, cu responsabili tehnici cu sarcini specifice, sau printr-un
organism independent.

Datele relevante asupra controlului productiei de betoane sau controlul executiei pe santiere,
trebuie consemnate sub forma unor procese verbale sau Tn alte tipuri de documente.

Toate abaterile de la procedurile specificate in ceea ce priveste transportul, descarcarea,
betonarea, compactarea, tratarea, etc. trebuie consemnate si raportate responsabililor cu executia

lucrarilor.

in normativul NE 012-2010 sunt date in detaliu toate verificarile ce trebuie efectuate in
diferitele etape ale constructiei.
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A. ARMATURI DIN OTEL BETON (indicativ “A”)

A.1. GENERALITATI

Tipurile de armaturi folosite, conform proiectului, pentru realizarea structurii de beton armat
sunt curent folosite la noi Tn tara. Otelurile de alte tipuri provenite din import trebuie s fie agrementate
tehnic cu precizarea domeniului de utilizare.

A.2.STANDARDE S| NORMATVE DE REFERINTA

Principalele standarde ce trebuiesc respectate sunt:

e SR EN 438-3-1998 Plase sudate pentru beton armat

. NE 012-2-2010 Cod de practica pentru executarea lucrarilor de beton armat si beton
precomprimat

o C16-84 Executarea lucrérilor de constructii pe timp friguros

o ST 009-2005 Specificatie tehnicé pentru produse de otel utilizate ca arméturi. Cerinte

si performante

P 59-1986 Instructiuni tehnice pentru proiectarea si folosirea armarii cu
plase sudate a elementelor de beton armat

C 56 -2002 Normativ pentru verificarea calitétii si receptia lucrarilor de constructji si
instalatii aferente

Standardele si normativele de mai sus nu sunt limitative, constructorul avand obligatia
respectdrii tuturor standardelor si normativelor in vigoare pentru executie, inclusiv versiunile
actualizate ale celor prezentate mai sus.

A.3. MATERIALE FOLOSITE

Otelurile pentru executarea lucrarilor de beton armat trebuie s& respecte conditiile tehnice
prevazute in ST 009-2005.

A.4. APROVIZIONARE S| LIVRARE

Fiecare lot aprovizionat trebuie s& fie insotit de certificatul de calitate.

Documentele ce insotesc livrarea ofelului beton de la producator trebuie s& contina
urméatoarele informatii:

° denumirea si tipul de otel, standardul utilizat;

o toate informatiile pentru identificarea loturilor;

e greutatea net3;

° valorile determinate privind criteriile de performants.

A.5. DEPOZITAREA

Depozitarea armaturilor se va face separat, pe tipuri si diametre, in spatii amenajate
corespunzator, astfel incat sa se asigure evitarea condiiilor care favorizeaza corodarea otelului i
evitarea inundarii lor sau contactul indelungat cu pamantul sau cu alte materiale umede.
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A.6. CONTROLUL CALITATII ARMATURILOR DE OTEL BETON

Se va face conform prevederilor din normativul NE 01 2-2-2010.

A.7. FASONAREA, MONTAREA S| LEGAREA ARMATURILOR

Se va face In strict3 conformitate cu prevederile proiectului. Inainte de a se trece la fasonarea
armaturilor, executantul va analiza prevederile proiectului, tinand seama de posibilitatile practice de
montare si fixare a barelor, precum si aspecte tehnologice de betonare si compactare. Daca se
considera necesar se va solicita reexaminarea de céatre proiectant a dispozitillor de armare prevazute
n proiect.

Barele taiate si fasonate vor fi depozitate in pachete etichetate in asa fel incat sa se evite
confundarea lor si s& se asigure pastrarea formei si curateniei lor pana in momentul montarii.

Se interzice fasonarea arméturilor la temperaturi sub -10°C.
Barele cu profil periodic cu diametrul mai mare de 25 mm se vor fasona la cald.

Etrierii din otel beton BST500 si PC52 se vor confectiona cu ciocuri la 45 grade (135 grade),
lungimea acestora pe portiunea dreapta fiind de minimum 10 diametre.

Se vor respecta indicatiile din normativul NE 012-2-2010.
A.8. TOLERANTE S| ABATERI
Sunt cele indicate in normativul NE 012-2-2010.

A.9. STRATUL DE ACOPERIRE CU BETON

Grosimea stratului de acoperire cu beton in medii considerate fara agresivitate chimicé se vor
stabili conform prevederilor SR EN 1992-1-1 si SR EN 206/2014. In normativul NE 012-2010 se
prezintd grosimea stratului de acoperire cu beton a arméturilor pentru elementele situate in zona

litoralului Méarii Negre.

Pentru asigurarea la executie a stratului de acoperire proiectat trebuie realizata o dispunere
corespunzatoare a distantierilor din materiale plastice sau mortar de ciment. Este interzisd montarea
distantierilor din cupoane metalice sau de lemn.

A.10. INADIREA BARELOR

Se fac conform proiectului, normelor si standardelor in vigoare.

A.11. INLOCUIREA ARMATURILOR PREVAZUTE iN PROIECT

Tn cazul in care nu se dispune de sortimentele si diametrele prevazute in proiect, se poate
proceda la inlocuirea acestora numai cu avizul proiectantului.

A.12. CONDITII DE RECEPTIE ALE ARMATURILOR

—_—

La terminarea montarii armaturilor, beneficiarul, prin reprezentantul sau, va verifica:

° numarul, diametrul si pozitia armaturilor n diferite sectiuni;
° distanta dintre etrieri, diametrul acestora si modul de fixare;
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lungimea portiunilor de bare care depasesc reazemele sau care urmeaza a fi inglobate n
elementele care se toarna ulterior;

lungimea petrecerilor la Tnadiri;

calitatea sudurilor; numérul si calitatea leg&turilor dintre bare;
dispozitivul de mentinere a pozitiei armaturii in timpul betonarii;
modul de asigurare a grosimii stratului de acoperire cu beton.

Se vor respectd prevederile din normativul NE 012-2-2010.

C. COFRAJE (indicativ “C”)

C.1. GENERALITATI

Cofrajele se vor executa dintr-un lemn sau produse pe baza de lemn. Materialele utilizate si

grosimea acestora trebuie s& asigure realizarea unei suprafete de beton plane si de calitate buna.

Cofrajele si sustinerile trebuie sa indeplineasca urmatoarele cerinte:

sa asigure obtinerea unor elemente de beton cu forme si dimensiuni prevazute prin proiect:

sub actiunea betonului proaspét si incarcari din procesul de executie s& nu permits deformari
care s& depdseasca abaterile admise;

sa permita o montare si decofrare simpla;

sd fie posibild amplasarea corectd a armaturii cat si realizarea unei compactari
corespunzatoare a betonului;

ordinea de montare i demontare trebuie stabiliti astfel incat s& nu se produca degradarea
elementelor de beton cofrate;

imbinarile dintre panourile cofrajului trebuie s fie etanse;
suprafaté interioard a cofrajului trebuie s fie curat;
distantierii cofrajului nu trebuie s& afecteze durabilitatea sau aspectul betonului.

C.2. STANDARDE S| NORMATIVE DE REFERINTA

Principalele standarde ce trebuiesc respectate sunt:
NE 012-2-2010 Cod de practica pentru executarea lucrérilor de beton armat si beton
precomprimat

C16-84 Executarea lucrérilor de constructii pe timp friguros

C11-1974 Instructiuni tehnice pentru folosirea in constructii a panourilor de placaj
pentru cofraje

C 56 -2002 Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si
instalatii aferente

Standardele si normativele de mai sus nu sunt limitative, constructorul avand obligatia

respectarii tuturor standardelor si normativelor in vigoare pentru executie, inclusiv versiunile
actualizate ale celor prezentate mai sus.
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C.3. CONDITII DE MONTAJ

inainte de montarea cofrajelor |a pereti, se va proceda la:

o curatirea si pregétirea suprafetelor care vor veni in contact cu betonul;
° verificarea si receptionarea armaturilor montate;

° pregéatirea rostului de betonare, respectiv a suprafetei de beton vechi cu care s& vina in
contact betonul nou, prin spituire si suflare cu aer comprimat, sau spalare cu jet de ap§;

La montarea cofrajelor se vor respecta urmétoarele conditii:

® pozitionarea in plan conform proiectului;

° asigurarea orizontalitatii sau verticalitatii;

o asigurarea respectérii dimensiunii sectiunilor;
° asigurarea grosimii acoperirii cu beton.

C.4. ABATERI S| TOLERANTE

Se vor respecta cerintele din normativul NE 012- 2-2010.

C.5. CONTROLUL SI RECEPTIONAREA LUCRARILOR DE COFRAJE

La terminarea executarii cofrajelor se vor verifica:

° alcituirea elementelor de sustinere si sprijin;

o inchiderea corect3 si asigurarea etanseitatii;

° dimensiunile Tn plan ale sectiunii transversale;

® orizontalitatea, planeitatea cofrajelor de placa si grinzi;

° verticalitatea cofrajelor de pereti;

° masuri pentru fixarea cofrajelor elementelor de sustinere;

° existenta in numar suficient a distantierilor.

n urmé& verificarilor si mé&suratorilor mentionate, se va proceda la consemnarea celor
constatate intr-un proces verbal de lucréri ascunse, intre executant si cel care a verificat.

Se vor respecta prevederile din normativul NE 01 2-2-2010.
Z. ZIDARII (indicativ “Z”)

Z.1. GENERALITATI

Pe parcursul executdrii lucrarilor de zidarie, executantului Ti revin urmatoarele obligatji:

o respectarea stricté a prevederilor din proiect si din prezentul capitol;
o obtinerea In prealabil a acordului beneficiarului si proiectantului pentru:
o folosirea altor materiale decat cele precizate in prezentul capitol;

o schimburi ale tehnologiei de executie precizata in prezentul capitol.
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Qs PIESE SCRISE



Z.2. STANDARDE S| NORMATIVE DE REFERINTA

Principalele standarde ce trebuiesc respectate sunt:

CR 0-2012 Cod de proiectare. Bazele proiectarii structurilor in constructii

o CR1-1-3-2012 Cod de proiectare. Evaluarea actiunii z&pezii asupra constructiilor

o CR 1 -1-4-2012 Cod de proiectare. Actiunea vantului asupra constructiilor

0 P100-1-2006 Cod de proiectare seismica ~ Prevederi de proiectare pentru cladiri

° P100-1-2013 Cod de proiectare seismicé — Prevederi de proiectare pentru cladiri

° P100/3-2008 Cod de proiectare seismic& — Prevederi pentru evaluarea seismica a

cladirilor existente

o P100/3-2019 Cod de proiectare seismica — Prevederi pentru evaluarea seismics a
cladirilor existente

° SR EN 1996-1-1 Proiectarea structurilor de zidarie. Reguli generale pentru constructii
de zidarie armata si nearmata

° CR 6-2013 Cod de proiectare pentru structuri de zidarie

o SR EN 771-1-2003 Specificatii ale elementelor de zidarie. Elemente pentru zidarii de argila
arsa

° SR EN 771-2004 Specificatii ale elementelor de zidarie. Elemente pentru zidarii de beton
celular autoclavizat

o SR EN 771-5-2005 Specificatii ale elementelor de zidarie. Elemente pentru zidarii de piatra
artificala

° SR EN 771-6-2006 Specificatii ale elementelor de zid&rie. Elemente pentru zidarii de piatrd
naturala

o SR EN 845-1-2008 Componente auxiliare pentru zidarie. Agrafe, bride de fixare, etrieri
suport, console

° SR EN 845-1-2008 Componente auxiliare pentru zidarie. Plase de otel pentru imbinari
orizontale

° SR EN 998-2-2004  Specificatie a mortarelor pentru zidarie. Mortare pentru zidarie

° SR 459-1-2011 Var pentru constructii. Definitii, caracteristici. Criterii de conformitate

° SR EN 13139 — 2002 Agregate pentru mortare

o C17-1982 Instructiuni tehnice privind compozitia mortarelor de zidarie si tencuiald
o C193-1979 Instructiuni tehnice pentru executarea zidariilor din piatra brut

° SR EN 12059-2008 Produse de piatré naturala. Piatra de prelucrat la dimensiuni.

Standardele si normativele de mai sus nu sunt limitative, constructorul avand obligatia
respectarii tuturor standardelor si normativelor in vigoare pentru executie, inclusiv versiunile
actualizate ale celor prezentate mai sus.
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Z.3. MATERIALE FOLOSITE LA REALIZAREA ZIDARIILOR

Lucrarile de zidarie se vor executa numai cu caramizi pline sau c&ramizi cu goluri verticale,
conform SR EN 771-2-2003, sau, in cazul unor specificatii speciale, cu blocuri de B.C.A., piatrd
artificiald sau naturald conform normelor specifice.

Z.4. CONDITII TEHNICE

Mortarele de zidarie de tipul ciment-var, vor avea marca minimum M5.

Verificarea realizarii marcii mortarului pus in lucrare se face conform SR EN 1052-1-2001.
Rezistentd minim& la compresiune la 28 de zile care asigurd incadrarea in marca M5 este de 5
N/mm2.

Z.5. MATERIALE

Pentru prepararea mortarului se vor folosi urmatoarele materiale:

° var pasta - conform SR EN 459-1-2003;

e ciment conform - SR EN 197-1-2002,

o nisip natural de réu - conform SR EN 12620+A1-2008;
o ap4 din reteaua publicé de alimentare.

Dozajul pentru mortarul var ciment, care poate fi utilizat fara Tncercari preliminare, este cel
care rezulta din SR EN 998-2-2004.

Z.6. TEHNOLOGIA DE REALIZARE A ZIDARIILOR

inainte de inceperea lucrarilor de zidarie, se va proceda la executarea trasarii peretilor pe
suprafata planseului pe care sunt amplasati.

Trasarea se va face complet, cuprinzand toate elementele din plan (ntinderi, iesinduri, colturi,
intersectii, goluri de usi), in vederea evitarii modificarilor (demolarilor) ulterioare.

Tnainte de punerea in lucrare, zidariile se vor uda bine cu apa. Pe timp célduros udarea se va
face abundent.

Rosturile orizontale si verticale dintre carédmizi se vor umple bine cu mortar, dar lasandu-se
neumplute pe o adancime de 1+1.5 cm de la fata exterioara a zidariei.

Orizontalitatea randurilor de zid&rie se obtine utilizand rigle metalice sau de lemn gradate, la
intervale egale cu néltimea randului de zidarie. Aceste rigle se fixeaza la inceperea lucrérilor la
capetele panoului de zidarie de executat. Verificarea permanents a orizontalitatii fiecarui rand de
zidarie executat, se va face cu o sfoara de trasat intinsa intre riglele gradate.

Abaterile fata de orizontala ale suprafetelor superioare ale fiec&rui rand de ziddrie, vor fi de
max. 2 mm/m, insa cel mult 15 mm pe toata lungimea neintrerupté a peretelui.

Pe timpul executiei, se va controla permanent verticalitatea zidariei, fie cu firul cu plumb lasat
s cada liber pe indltimea zidariei, fie cu ajutorul unui dreptar si a nivelei asezatd cu lungimea pe
inaltimea zidariei.

intreruperea lucrului pe timpul executarii zidariei se va face fara a asterne mortar peste ultimul
rand.
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Daca constructia are subsisitemul vertical de rezistenta realizat majoritar cu pereti structurali
de zidarie intariti cu samburi si centuri de beton armat, atunci executarea lucrarilor se va face in
consecinta, adica realizarea mai inti a zidariei si apoi a centurilor si s&mburilor de beton armat.

Z.7. VERIFICAREA CALITATII LUCRARILOR DE ZIDARIE

La realizarea lucrarilor de zidarie se vor efectua verificarea atat in timpul executiei cat si dupa
terminarea lor. Se va verifica daca lucrarile corespund cu documentatia tehnicad care st Ia baza
executiei precum si calitatea lucrarilor executate.

Verificarea privind calitatea zid&riilor consta in :

o verificarea limita de la grosimea de executie a peretilor din zid&rie avand grosimea bruta de
25 cm, vor fi £ 6 mm pentru caramida de argild arsa;

° verificarea grosimii rosturilor verticale si orizontale; abaterile limit3 de la grosimea rosturilor
vor fi de £2 mm, atét pentru cele orizontale cat si pentru cele verticale;

° verificarea orizontalitatii suprafetelor superioare ale randurilor de zidarie se face cu ajutorul
nivelei si a dreptarului; abaterile fatd de orizontald a suprafetelor superioare ale fiecarui rand
de zidarie, vor fi max 2mm/m, dar cel mult 15 mm pe toat& lungimea neintrerupta a peretului;

° verificarea planeitatii suprafetelor si a rectiliniaritati muchiilor se face prin aplicarea pe
suprafaté peretelui sau in lungul muchiilora unui dreptar de minim 2.0 m lungime pe suprafata
peretelui (sau linia muchiei) cu o precizie de 1 mm; abaterile limita de la planeitatea
suprafetelor vor fi de 2 mm/m.

M. CONSTRUCTII S| CONFECTII METALICE (indicativ “M”)

M.1. GENERALITATI

Prezentul capitol contine cerinte generale si conditii tehnice de calitate pentru lucrérile ce au
drept scop realizarea de constructii si confectii metalice.

Pe parcursul executérii lucrérilor de constructii metalice, executantului 1i revin urméatoarele
obligatii:

o respectarea strictd a prevederilor din proiect si din prezentul capitol;

respectarea calitatii materialelor impuse prin proiect.

M.2. STANDARDE S| NORMATIVE DE REFERINTA

Principalele standarde ce trebuiesc respectate sunt:

° CR 0-2012 Cod de proiectare. Bazele proiectarii structurilor in constructii

o CR1-1-3-2012 Cod de proiectare. Evaluarea actiunii z&pezii asupra constructiilor

o CR 1-1-4-2012 Cod de proiectare. Actiunea vantului asupra constructiilor

° P100-1-2006 Cod de proiectare seismica — Prevederi de proiectare pentru cladiri
) P100-1-2013 Cod de proiectare seismica — Prevederi de proiectare pentru cladiri
° P100/3-2008 Cod de proiectare seismica — Prevederi pentru evaluarea seismica

a cladirilor existente
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° P100/3-2019 Cod de proiectare seismicd — Prevederi pentru evaluarea seismicad
a cladirilor existente

° SR EN 1993-1 Proiectarea structurilor de otel
o SR EN 10088-1-2005  Oteluri inoxidabile. Lista otelurilor inoxidabile

o SR EN 1090-1-2009 Executarea structurilor din otel si structurilor din aluminiu. Cerinte
pentru evaluarea conformitatii componentelor structurale

° SR EN 100—2-008 Executarea structurilor din otel si structurilor din aluminiu. Cerinte tehnice
pentru structuri din otel

° SR EN 10025-1 2005  Produse lamitate la cald din oteluri pentru constructii. Partea I:
Conditii tehnice de livrare

° SR EN 13479-2005 Materiale pentru sudare. Standard general de produs
pentru materiale de adaos si fluxuri pentru sudarea prin topire
a materialelor metalice

e SR EN 25817-1993 imbinari sudate cu arc electric din otel. Ghid pentru nivelurile de
acceptare a defectelor

o SR EN 1SO 13920-1998 Tolerante generale pentru constructii sudate a constructiilor
metalice si a Imbinarilor acestora

o P 54-1980 Instructiuni tehnice privind proiectarea constructiilor din profile de
otel cu pereti subtiri formati la rece din otel. Conditii generale
de calitate

o C 150 — 1999 Calitatea imbinarilor sudate

. C 56 -2002 Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii

si instalatii aferente

Standardele si normativele de mai sus nu sunt limitative, constructorul avand obligatia
respectarii tuturor standardelor si normativelor n vigoare pentru executie, inclusiv versiunile
actualizate ale celor prezentate mai sus.

M.3. MATERIALE FOLOSITE PENTRU LUCRARILE_DE CONFECTII METALICE SI
CONSTRUCTI METALICE

M.3.1. Table si profile metalice

Se vor folosi pentru piesele metalice inglobate oteluri S235JR, iar pentru profile metalice ale
constructiilor S235JR, in cazul in care in proiect nu se specifica expres alt material.

M.3.2. Electrozi de sudura

Pentru sudurile executate manual se vor folosi electrozi de sudura superbazici.

M.3.3. Clase de sudura

Clasele de sudur3 ce se vor utiliza pentru lucrari de confectii si constructii metalice sunt de
clasa C 1l pentru elementele metalice principale sau cele indicate Tn mod expres in plansele de detalii
ale proiectului. Se interzice efectuarea sudurilor la temperaturi mai mici de +5°C in incintele in care se

executa lucrarea.
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M.4. EXECUTAREA LUCRARILOR DE CONFECTII S| CONSTRUCTII METALICE

Pentru o executie corectd si fluentd a lucrarilor de constructii metalice sunt necesare
respectarea urméatoarelor masuri importante:

o masuri pentru depozitarea pe santier a elementelor de constructii metalice;
° masuri pentru marcarea, in vederea identificarii ulterioare, a fiecarui element al constructiei

° masuri pentru manipularea si transportul pe verticala si orizontald a elementelor constructiilor
metalice;

montarea propriuzisd a elementelor de constructii metalice cu pregatirea materialelor de
adaos, cu prelucrarea marginilor pieselor, cu sudurile sau celelalte imbinari necesare si cu
prelucrarea ulterioara a sudurilor.

Pe timpul executarii lucrarilor de constructi metalice se va acorda o atentie deosebitd
asigurarii stabilitatii elementelor metalice in timpul operatiei de montaj.

Respectarea operatiilor de control se va face in conformitate cu procedurile de executie si a
prescriptiilor tehnice in vigoare.

Atentie:

o daca pe planurile de executie nu se specificd grosimea cusaturilor de colt (a), aceasts se
stabileste de cétre intreprinderea de uzinare in functie de grosimea (t) a produselor laminate
care se Imbind, conform tabelului:

GROSIMEA CUSATURILOR DE COLT

Grosimea tablelor Grosimea cusaéturilor de colt
t (mm) a (mm) min.

4..8 3.5

9...15 4.0

16...20 45

21 ...30 5.0

31..40 6.0

> 40 8.0

° la grosimi neegale ale produselor laminate care se sudeazs, grosimea minim& a cusaturilor

de colt (a) se stabileste corespunzator grosimii minime a celor doua piese in contact:

° forma si dimensiunile muchiilor care urmeaza a se suda vor fi conform datelor din proiect
sau, in lipsa acestora, conform SR EN 29692/94 si SR EN ISO 9692-2/2000.

M.4.1. Trasarea

Constructiile metalice se vor execut conform detaliilor din proiect, folosind tehnologia proprie
fiecarui atelier specializat.

Trasarea se va executa cu precizie de +1.00 mm, daca n proiect nu se prevede o precizie
mai mare. Nu se admite acumularea mai multor tolerante pe aceeasi linie de cotare.

Trasarea se efectueaza cu instrumente verificate si comparate cu etaloanele de control,
verificate oficial sau cu instalatii speciale. Pe sabloane se scriu: simbolul lucrarii, num&rul desenului,
pozitia pieselor, diametrul gaurilor, numarul pieselor identice, etc.
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La stabilirea cotelor de trasare si debitare a materialelor se va tine seama ca valorile cotelor
din proiect s fie cele finale, care trebuie realizate dupé incheierea intregului proces tehnologic de
uzinare. Orientarea pieselor fata de directia de laminare poate fi oricare, daca Tn proiect nu se prevede

altfel.

Dup4 trasare, inainte de executarea taierii se va marca prin poansonare pe fiecare piesa
trasatad sarja din care face parte tabla. De asemenea, piesele vor fi marcate prin vopsire (sau
poansonare) cu numarul de pozitie al piesei conform proiectului sau planului de operatii. Verificarea
executarii corecte a marcajului pe piese va fi efectuatd prin sondaj de organul de control al calitatii
executiei, trasatorul nefiind scutit de raspundere.

M.4.2. Prelucrarea laminatelor

Taierea pieselor se face cu foarfeca, cu fierastraul, cu flacara de oxigen sau cu laser folosindu-
se cu precadere taierea mecanizatd. Nu se admit taierile si prelucrarile cu arcul electric.

Racordarile sau degajarile circulare, care sunt prevazute in proiect, se vor executd obligatoriu
numai prin gaurire cu burghiul sau prin taiere cu suflant axial cu compas.

La piesele debitate sau prelucrate cu flacara, la care nu se mai fac prelucrari ale muchiilor,
este obligatoriu s& se curete crusta de zgura care se formeaza la partea inferioara a taieturii.

Prelucrarea muchiilor (sanfrenarea) pieselor ce trebuie Tmbinate prin sudura este obligatorie
si se va executa conform procesului tehnologic de executie.

Prelucrarea muchiilor se poate executa atat cu mijloace mecanice (de ex. prin aschiere) cat
si mecanizat cu flacara de oxigaz. Dupa sanfrenarea cu flacédra este obligatorie polizarea muchiilor
sanfrenate pe o adancime de minim 2 mm. Nu se admite prelucrarea muchiilor manual cu flacara de

oxigaz.

Suprafetele taieturilor executate cu stanta sau flacara se prelucreazd prin aschiere pe o
adancime de 2 — 3 mm. Fac exceptie marginile libere ale guseelor si rigidizarilor. Marginile taieturilor
executate cu flacsra, foarfeca sau laserul nu mai necesita prelucrarea prin aschiere, daca prin sudare
se topesc complet sau daca se asiguré taieri clasa de calitate 1.2.1 conform SR EN 1SO 9013 — 1998.

O eventuald preincalzire a laminatelor inainte de téiere se va face conform prevederilor
procesului tehnologic de uzinare. Crestaturile, neregularitdtile sau fisurile fine rezultate dintr-o
prelucrare defectuasa cu oxigen, se inlaturd prin daltuire, polizare sau rabotare. Déltuirea sau
polizarea se executé cu o panta de 1: 10 fatd de suprafaté taieturii sau prin ncarcare cu sudurd, cu
respectarea tehnologiei de sudare si acordul proiectantului.

Piesele al caror contur prezint& unghiuri intrande se gauresc in prealabil Tn varful unghiului cu
un burghiu avand diametrul de minim 25 mm. In cazul taierii cu o masina de copiat, la unghiurile
intrande trebuie asigurata o racordare cu diametrul de minim 25 mm, urmata de polizare.

La prelucrérile prin taiere, a elementelor componente ce se sudeaz, in lipsa prevederilor din
proiect, se va respecta: clasa Il A conform SR EN ISO 9013 : 2003 — Taiere termica. Clasificarea
taierilor termice. Specificatii geometrice ale produselor si tolerante referitoare |a calitate.

M.4.3. Sudorii

Sudorii care executd imbinarea tronsoanelor pe santier, sudurile de montaj, vor trebui
scolarizati si instruiti si apoi supusi unor probe practice executate in pozitia in care vor suda pe santier,
dupa care vor fi autorizati s& execute numai acele cordoane de sudurd pentru care au dovedit
fnsusirea cunostintelor teoretice si practice.
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Autorizarea se va face pe baza instructiunilor ISCIR in vigoare de cétre serviciul tehnic al
furnizorului si se va consemna in scris.

Fiecare sudor autorizat va avea un poanson cu un numéar inregistrat la AQ, cu care va marca
fiecare cordon de sudura executat de el.

Nu se admite a se folosi la executia lucrérilor de sudare a sudorilor neautorizati sau care sa
nu foloseasca poansonul de marcaj.

M.4.4. Conditiile de calitate ale cusaturilor sudate

Indiferent de tipul imbinarilor si forma cuséturilor, calitatea cusaturilor sudate se verifici
dimensional, vizual si cu lupa, prin examinare exterioard, prin ciocinire, cu lichide penetrante,
exceptional si prin sfredelire.

Cusaturile cap la cap avand nivelul B de acceptare al sudorilor sau la acelea indicate in planul
de radiografiere, calitatea cusaturilor se verifica si prin metode nedistructive (cu radiatii penetrante

sau mixte si cu ultrasunete).

Conditiile de calitate pentru tdierea marginilor si prelucrarea rosturilor, corespunzatoare
claselor de calitate din proiect, sunt cele din normativul C150-1999.

Nivelurile de acceptare a defectelor in imbinarile sudate sunt cele din Normativul C150-1999
pentru cusaturi cap la cap si de colt.

Forma si dimensiunile rosturilor de sudura executate cu procedee de sudare manuala se vor
incadra in prevederile SR EN 29692 : 1994 - Sudarea cu arc electric cu electrod invelit, sudarea cu
arc electric in mediu de gaz protector si sudarea cu gaze prin topire. Pregétirea pieselor de imbinat
din otel.

La executia Imbindrilor sudate se vor respects prevederile SR EN 288 - 3 + A1 : 1999 -
Specificatia si calificarea procedurilor de sudare pentru materiale metalice. Partea 3 : Verificarea
procedurii de sudare cu arc electric a otelurilor.

Calitatea Tmbinarilor sudate va corespunde prevederilor din SR EN 25817 : 1993 - Imbinari
sudate cu arc electric din otel.

M.4.5. Remedierea defectelor

Remedierile defectelor constatate pe fiecare faza de executie sau la controlul final al unui
subansamblu, Tn vederea aducerii la forma si dimensiunile din proiect sau a realiz&rii clasei de calitate
a cuséturilor sudate prevdzute in proiect sau in procesele tehnologice de sudare se stabilesc de
inginerul sudor al uzinei responsabil cu lucrarea.

In cazul aparitiei mai frecvente a unor defecte neadmise, uzina impreuns cu organul de
supraveghere vor stabili cauzele lor si vor propune solutii de remediere care vor fi analizate si avizate
de comisia ISIM, proiectant si beneficiar.

Defectele din cusaturile greu accesibile se remediaza pe baza unei tehnologii de remediere
ce urmeaza sa fie stabilitd de inginerul sudor, tinand seama si de prevederile prezentului caiet de
sarcini si de cele din normativul C150-1999.

Tehnologia va fi avizata, iar executarea lucrarilor se va face sub conducerea si supravegherea
directa a ingineruluj sudor.
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Se admit slefuiri locale ale cuséturilor marginale si a urmelor de amorsare a arcului electric,
care nu depasesc 5 % din grosimea pieselor sudate.

Crestaturile marginale, denivelari mai mari sub cota sau cratere neumplute mai adanci se vor
poliza si umple cu sudura, trecerile de la sudura la materialul de baza urmand sa fie racordate lin si
netezite prin polizare in directia eforturilor principale.

Se interzice lasarea unor deniveldri mari sau rizuri perpendiculare pe directia eforturilor.

Remedierea porilor izolati sau a incluziunilor izolate, avand dimensiuni mai mari ca cele
admise se face prin excavare cu pereti inclinati de 1/20 + 1/50 si apoi resudare.

Remedierile defectelor interioare ca incluziuni, nepatrunderi, etc. din cusaturile sudate se fac
prin inlaturarea portiunii cu defecte si resudare.

Tnl&turarea acestor portiuni se poate face prin :

° polizare sau taiere cu discuri abrazive;
° rabotare;

o daltuire sau craituire cu dalta pneumatica;

o taiere prin procedeul arc - aer.

Dupa indepértarea portiunii cu defect, locul se polizeaza si se examineaza cu ochiul liber si
cu lupa, de maistru sau inginerul sudor pentru a se convinge ¢4 intregul defect a fost eliminat, dupa
care se face resudarea portiunii excavate.

Tehnologia de resudare care trebuie sa asigure deformatii si tensiuni interne minime, se
stabileste de inginerul sudor.

Dupd resudare, locul se curata de zgura si se examineaza din nou pentru a exista convingerea
cé lucrarea a fost corect executata.

Tn cazul cusaturilor cap la cap, radiografiate initial, se face o noua radiografie sau o examinare
cu ultrasunete pentru a exista siguranta ca defectul a fost complet eliminat.

Racordarea sudurii de remediere cu metalul de baza si cusatura initiala se face prin polizare.
Nu se admit mai mult de doua remedieri in acelasi loc.

Toate remedierile se marcheaza cu vopsea pe piesa remediata si se trec in "fisele de urmarire
a executiel”.

Tehnologiile de indreptare a pieselor deformate prin sudare sau alte cauze, peste tolerantele
admise, se stabilesc de inginerul sudor si se executa sub supravegherea si rdspunderea acestuia.

in general indreptarea se face la cald la temperaturi controlate in jur de 600°C si prin presare
usoara. Se interzice indreptarea la temperaturi la cald - albastru (200° + 300°C) sau prin ciocdnire.

Tn cazul indreptrii de piese si subansamble, locurile indreptate se marcheaza pe piese si se
noteaz4 n fisierele de urmérire a executiei.
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M.5. PROTECTIA LUCRARILOR DE CONSTRUCTII METALICE iN _PERIOADA DE
EXECUTIE

La elementele metalice a caror suprafatd se poate pregati si proteja pe santier, se va verifica
acest lucru conform STAS 10166/1-1977, |a fiecare din tipurile diferite de elemente metalice care
alcatuiesc constructia. Acest lucru se va face prin indepértarea grundului initial, verificarea suprafetei
si reacoperirea locului cu stratul de protectie temporara.

La elementele metalice neprotejate, se va aplica pe santier un strat de protectie temporard
imediat dupa primirea pe santier a confectiilor metalice.

Depozitarea elementelor de constructie metalice se va face in locuri ferite de intemperii
atmosferice.

M.6. ABATERI S| TOLERANTE

Masurarea dimensiunilor geometrice, a abaterilor geometrice si a defectelor de suprafata se
executa pe zonele sau elementele care au defecte depistate vizual sau prin sondaj in procente minime
diferentiate pe clase de calitate in conditiile admise de SR EN ISO 13920 : 1998 - Sudare. Tolerante
generale pentru constructii sudate. Dimensiuni pentru lungimi si unghiuri. Forme si pozitii.

M.7. PROTECTIA IMPOTRIVA COROZIUNII

La executarea protectiei anticorozive a structurii metalice se vor respectd urmétoarele
prevederi:

° Conform ,Ghid de proiectare privind protectia Tmpotriva coroziunii a constructiilor din otel” —
GP 111 - 2004, protectia anticoroziva a constructiei va avea urméatoarele caracteristici:
o clasificarea mediilor agresive — clasa de corozivitate C3 — medie;

o criterile si nivelurile de performantd pentru stratul suport sunt in conformitate cu
prevederile din tabelul 4.1. ;

criteriile si nivelurile de performanta pentru protectiile anticorozive sunt in conformitate cu
prevederile din tabelul 4.2, pentru clasa de corozivitate C3;

o}

o durabilitatea sistemului de protectie va fi ,medie” (M) =5 + 15 ani;
o sistemul de acoperire va fi prin vopsire (tabel 5.2).

° Conform ,Ghid de executie privind protectia impotriva coroziunii a constructiilor din otel”- GE
053 — 2004 :

o gradul de pregatire a suprafetelor va fi Sa2,5 (SR EN 1SO 8501-1) si Psa2,5 (SR EN I1SO
8501-2);

o pregatirea suprafetelor inaintea vopsirii se va face in conformitate cu prevederile SR EN
ISO 8504-1 /2002 si SR EN ISO 8504-2 / 2002.

Grosimea totald minima a sistemului de acoperire va fi de 120 microni. Se pot folosi si alte
materiale de baza ale sistemului de acoperire daca in fisa tehnica si agrementul tehnic se indica c&
sunt indeplinite criteriile de performanta.

Aplicarea straturilor de acoperire prin vopsire se va face Tnainte de montarea elementelor de
constructii. Se poate accepta ca ultimul strat sa se aplice dupa montare. Se pot aplic inainte de
montaj numai straturile de grund si cel putin un strat de vopsea din componenta sistemului de
acoperire pe intreaga suprafatd, iar pe zonele care se suprapun se va aplica numarul total de straturi
ale sistemului de acoperire prin vopsire.
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Pentru aplicarea sistemelor de acoperire prin vopsire trebuie sa se creeze urmatoarele conditii
de mediu ambiant :
° lipsa de praf;
° concentratie cat mai redusa a gazelor agresive;

° temperatura aerului si a piesei de protejat intre 5°C si 40°C, daca nu se specifica alte valori
de cétre producatorul de materiale de protectie;

° umiditatea relativa a aerului sub 70%, conform STAS 10702/1-83, daca nu se specifica altfel
de catre productorul de materiale.

Primul strat al sistemului de acoperire prin vopsire se va aplica dup& cel mult 3 ore de la
pregatirea suprafetelor elementelor din otel.

Straturile succesive ale sistemului de acoperire prin vopsire se vor aplicd numai pe suprafete
curate, lipsite de apa, praf sau de impuritati.

Fiecare strat al acoperirii trebuie sé fie continuu, lipsit de incretituri, basici sau exfolieri, fisuri,
neregularitati.

Culoarea fiecarui strat trebuie sa fie uniforma pe toaté suprafata elementului si nuanta culorii
trebuie sa difere de la strat la strat pentru a permite verificarea numarului de straturi aplicat.

Numarul de straturi al sistemului de acoperire, aplicat pe suprafata pieselor din otel trebuie sa
realizeze grosimea totald minima prevazuta in proiect, inclusiv la colturi si muchii.

M.8. VERIFICARI ALE LUCRARILOR DE CONSTRUCTII Sl CONFECTII METALICE iN
VEDEREA RECEPTIEI

Este obligatorie verificarea si examinarea continutului documentelor de atestare a calitatii
materialelor si ansamblare (nituri, suruburi, piulite, electrozi). In cazul in care acestea nu exista,
constructorul va face incercérile necesare determinarii calitatii materialelor folosite.

Se vor verifica documentele realizate pe parcursul lucrarilor de montaj (documentele
proiectantului, procesele verbale de lucrari ascunse).

in lipsa unor precizari speciale prevézute in documentatie se va alege nivelul de acceptare
“C” - intermediar pentru defecte.

Examinarea defectelor se va realiza prin metode nedistructive, conform recomandarilor
SR_EN 12062:2001 — Examinari nedistructive ale imbindrilor sudate. Reguli generale pentru materiale

metalice .

Tn lipsa specificatiilor din documentatie, imbinarile sudate vor fi examinate nedistructiv Tn
functie de posibilitatile tehnologice ale executantului, prin una din metodele recomandate, astfel:

o controlul cu radiatii X si gama pentru 10% din imbinari, conform: SR EN 444 : 1996 -
Examinari nedistructive. Principii generale pentru examinarea radiografica cu radiatii X si
gama a materialelor metalice;

° controlul cu lichide penetrante pentru imbinarile critice (depistate pe cale optica - vizuala), in
baza indicatiilor cuprinse tn: SR EN 571 - 1 : 1999 - Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 1 : Principii generale;

° examinare vizuald conform SR EN 970 : 1999 - Examinari nedistructive ale imbinarilor sudate
prin topire. Examinare vizuala.
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D. LUCRARI DE TERASAMENTE, _FUNDATIl  DIRECTE,
DRENAJE (indicativ “TFD")

TFD.1. PREVEDERI GENERALE
Trasarea, executarea sapéturilor mecanizate si manuale, compactarea umpluturilor in jurul
constructiei, tolerantele de executie, conditile de calitate si receptie a lucrarilor vor respecta

prevederile pronectulw si pe cele cuprinse in normele tehnice in vigoare.,

TFD.2. STANDARDE S| NORMATIVE DE REFERINTA

Principalele standarde ce trebuiesc respectate sunt:

o STAS 9824/1 -1987 Trasarea pe teren a constructiilor industriale si agrozootehnice

° NE 012-2-2010 Normativ pentru producerea si executarea lucrarilor din beton, beton
armat si beton precomprimat

e NP 112-2014 Normativ pentru proiectarea structurilor de fundare direct3

° NP 0001-1196 Cod de proiectare si executie pentru constructii fundate pe pamanturi
cu umflaturi si contractii mari

o NP-075-2002 Normativ pentru utilizarea materialelor geotehnice la lucrari de
constructii

° NP-120-2006 Normativ privind cerintele de proiectare si executie a excavatiilor
adanci in zone urbane

° NP 124 — 2010 Normativ privind proiectarea geotehnica a lucrérilor de sustinere

° C 169-1988 Normativ pentru executarea lucrarilor de terasamente pentru realizarea
fundatiilor constructiilor civile si industriale

° GE 028-1997 Ghid pentru executarea lucrarilor de drenaj orizontal si vertical

o C 56 -2002 Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrérilor de constructii

si instalatii aferente

Standardele si normativele de mai sus nu sunt limitative, constructorul avand obligatia
respectarii tuturor standardelor si normativelor in vigoare pentru executie, inclusiv versiunile
actualizate ale celor prezentate mai sus.

TFD.3. EXECUTAREA LUCRARILOR

Orice lucrare de terasamente si sapéatura va fi inceputa dupa efectuarea operatiei de predare
- primire a amplasamentului si a trasaru cotei £0.00, consemnéandu-se Intr-un proces verbal incheiat
intre beneficiar, proiectant si executant.

Sapatura generald sau sapatura pentru realizarea drenajelor se executd conform planurilor,
urmarind ca:

° geometria generald sa fie respectata;

° sapatura generald s& se opreasca cu 10 - 20 cm deasupra cotei definitive.
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TFD.4. PROTECTIA LUCRARILOR

Protejarea lucrarilor in afara zonelor specificate prin proiect se va face prin taluze (diferentele
de nivel fiind preluate in panta de 1:2 pentru nisip si de 1:1 pentru argile) sau prin lucrari specifice de
sprijinire.

Se vor lua toate masurile necesare pentru evacuarea apei din sapaturi prin realizarea de base
de colectare a apelor meteorice sau a celor provenite din eventuale scurgeri din retele de canalizare
sau alte surse exterioare. Se vor asigura pompe de rezerva pe amplasament pentru a nu exista

pericolul inundari incintei.

TFD.5. TOLERANTE

Tolerantele admise sunt in general legate de trasarea constructiei pe teren.

TED.6. VERIFICAREA IN VEDEREA RECEPTIEI

La terminarea lucrarilor de s&paturd si a celor pentru realizarea drenajelor se vor verifica
dimensiunile si cotele de nivel si se vor compara cu cele din proiect. Este interzisé inceperea lucrarilor
de realizare a betonului de egalizare si a hidroizolatiei inaintea efectuarii corectiilor necesare.

TFD.7. EXECUTAREA UMPLUTURILOR SI COMPACTARILOR

Pentru sistematizarea terenului din jurul constructiei si pentru ajungerea la cota prescrisa prin
proiect pentru pardoseala subsolului sau a trotuarului este necesard realizarea de lucrari de
umpluturd. Pe amplasamentul constructiei aceste umpluturi sunt de doua feluri: umpluturi intre fundatii
si umpluturi exterioare n jurul constructiei.

TFD.7.1. Umpluturi in zona dintre fundatii

Umpluturé realizata trebuie sa aiba o densitate aparentd uscata ymin = 1.89 tf/m? i umiditatea
optlmé Wopt = 5.2%.

Utilajele de compactare vor fi maiuri manuale sau maiuri mecanice de mici dimensiuni.
Grosimea stratului pentru umplutura, care se aseaza inainte de compactare, va fi in general
de cca. 30 cm, iar dupa compactare de 20 cm. In cazul in care in proiect sunt specificate alte restrictii

se vor respecta acelea.

TFD.7.2. Umpluturile exterioare

Umpluturile exterioare constructiei se realizeaza din pamant argilos.

Umplutura exterioara trebuie s& fie uniform compactatd si s& indeplineascé conditile de
calitate pentru a nu permite apei din diverse surse sa producd tasari ulterioare ale suprafetei
trotuarelor.

Pamantul ce se utilizeaza, dacd este posibil, este cel rezultat din excavatiile de pe
amplasament.

Nu se pot utiliza pdmanturi argiloase cu bulgari mari, inghetate, supraumezite sau fin amestec
cu alte materiale.

Gradul de compactare a umpluturii trebuie s& respecte parametrii: ymin = 1.64 tf/m? si Wopt =
20%, sau cele din proiect.
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TFD.7.3. Umpluturi cu material granular pentru realizarea drenurilor

Umplutura cu material granular se realizeaza pe straturi caracteristice, in ordinea inversa a
marimii materialului granular, in conformitate stricté cu proiectul propriu-zis pentru realizarea drenurilor
din jurul constructiei.

TFD.8. VERIFICAREA CALITATII SI RECEPTIA LUCRARILOR

Verificarea calitétii se va face urmarind utilizarea de material compactat de tipul propus,
asigurarea tehnologiei corecte de compactare si in special grosimea straturilor orizontale si numarul
de treceri succesive cu utilajele intrebuintate, obtinerea gradului de compactare propus.

Receptia lucrarilor se va face pe parcurs, prin procese verbale corespunzitoare.

Pentru receptia lucrérilor de drenuri, receptia lucréarii se va face in conformitate cu normativul
GE 028-1997, prin probe de functionare a acestora.

TFD.9. ABATERI ADMISIBILE PENTRU COMPACTARI

Conform normativului C 56-2002, abaterea admisibild pentru gradul de compactare prevazut
in proiect este de 2% pentru medie si de 5% pentru valoarea minima.

H. HIDROIZOLATII (indicativ “H”)

H.1. GENERALITATI

Hidroizolatiile prevazute in acest capitol se refera la protectia constructiilor impotriva umiditatii
pamantului si a apelor subterane, atat cele contra apelor fara presiune cat si cele contra apelor sub

presiune.

Pentru hidroizolarea impotriva apelor cu presiune se vor solicita separat, in cadrul proiectului,
cerinte suplimentare pentru materialelele de hidroizolare.

H.2. STANDARDE S| NORMATIVE DE REFERINTA

Principalele standarde ce trebuiesc respectate sunt:

o NP-040-2002 Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea hidroizolatiilor
la cladiri

° GE- 047-2002 Ghid privind utilizarea chiturilor la etansare a rosturilor in constructii

° GE 114-20086 Ghid privind proiectarea, excutia si exploatarea hidroizolatiilor cu

membrane bituminoase

@ SR EN ISO 9046-2006 Constructii. Produse pentru etansarea rosturilor. Determinarea
proprietétilor de aditivitate/coeziune ale chiturilor la
temperatura constanta.

o SR EN 13859-2010 Foi flexibile pentru hidroizolatii. Definitii si caracteristici ale
substraturilor. Partea a 2-a. Substraturi pentru pereti

° SR EN 13967 — 2005 Foi flexibile pentru hidroizolatii. Foi de material plastic si de cauciuc
de etansare impotriva umezelii, inclusiv pentru etansarea
cuvelajelor. Definitii si caracteristici.
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o SR EN 13969 — 2005 Foi flexibile pentru hidroizolatii. Foi bituminoase de etansare
tmpotriva umezelii, inclusiv pentru etangarea cuvelajelor. Definitii
si caracteristici.

o C 56 -2002 Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de construcii
si instalatii aferente

Standardele si normativele de mai sus nu sunt limitative, constructorul avand obligatia
respectarii tuturor standardelor si normativelor in vigoare pentru executie, inclusiv versiunile
actualizate ale celor prezentate mai sus.

H.3. MATERIALE

H.3.1. Materiale bituminoase

Pentru hidroizolatii si lucrarile aferente acestora se vor utiliza urmatoarele materiale:

° panz& bitumata tip PA 55, PA 45, conform SR 1046-1997;
° tesatura din fibre de sticla bituminata tip TSA 2000, conform STAS 10126-1992;

o cartoane bituminate tip CA 353, CA 400, conform STAS 7916-1996 silA 1100R conform NTR
8067-1985,

° impaslituri din fibre de sticla bituminate, conform STAS 8050-1996;

° bitum pentru lucrari de hidroizolatii tip H80/90, conform STAS 7064-1978.
H.3.2. Membrane polimerice

Membranele polimerice utilizate sunt:

° membrane polimerice (polimeri-elastomeri) din clorura de vinil (PVC) de tip omogen, eventual
cu adaosuri biocide in compozitia de baza (care sa le confere rezistentd la vegetale,
mucegaiuri, bacterii), la subsoluri de blocuri, sub placi parter la vile, intre fundatii si zidarii, la
socluri vile, etc.;

° membrane geotextile de protectie.
H.3.3. Membrane peliculare

° materiale polimerice din mase omogene cu aplicare peliculara, aplicate manual la interiorul
peretilor subsolului sau la subsolul si soclul dotarilor.

H.3.4. Cordoane expandabile

° materiale din polimeri acrilati ductili-flexibili sub forma de cordoane expandabile Tn contact cu
apé, pentru izolarea rosturilor de turnare.

H.3.5. Profile de rost

profile speciale de rost, pentru inchiderea rosturilor structurale la exterior.

H.3.6. Materiale ceramice (de protectie)

Pentru protectia exterioara a hidroizolatiilor la pereti se va executa o zidarie de caramida cu o
rezistentd fmea = 7.5 N/mm?, cu mortar M5G. Pentru realizarea acestei zidarii de protectie se va
consulta capitolul de zidérii din prezentul caiet de sarcini.
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H.3.7. Conditii minime privind proprietitile materialelor de hidroizolare

Membranele polimerice folosite in infrastructura trebuie garantate ca nu suferda modificari
mai mari de 10% principalilor parametri dupa expunere la xenotest timp de 10000 ore.

Hidroizolatia trebuie s& asigure protectia totala contra umezelii. Nu se admit pete izolate de
umezeala.

Caracteristicile minime ale materialului hidroizolant vor fi:

° impermeabilitatea la o coloana de apa de 100 mm timp de 72 de ore;
° stabilitatea la cald la 80°C + 2" timp de 2 ore;

o flexibilitatea la — 5°C pe un dorn de ® =30 mm ;

° alungirea la rupere de min. 50%;

o garantia produsului va fi de min. 20 ani in conditii normale de ambalare, depozitatre, transport
si montaj.

H.4. EXECUTIA LUCRARILOR

H.4.1. Prevederi generale

Toate materialele si semifabricatele care intr& Tn componenta unor izolatii vor fi introdu-se n
lucrare numai daca in prealabil:

° s-a verificat de catre conducatorul tehnic al lucrérii c& au fost livrate cu certificat de calitate,
care sa confirme far& dubiu ca sunt corespunzatoare normelor respective si prevederilor
proiectului; Tnlocuiri de materiale nu sunt permise decat cu acordul scris al beneficiarului si al
proiectantului;

° s-a organizat primirea si receptia precum si manipularea, depozitarea si conservarea n
conditii care sa asigure pastrarea calitatii si integritatii lor;

° materialele folosite sa fie verificate Tnainte de punerea in opera, prin masurarea dimensiunilor
geometrice, umiditatii, etc., Tn conformitate cu normele tehnice in vigoare (standarde de
produs) sau agremente tehnice, neputand fi utilizate dacd prezintid abateri peste cele
admisibile.

Pentru realizarea lucrdrilor de calitate se vor respecta urméatoarele conditii:

° lucrarile de hidroizolatii vor fi executate de intreprinderi sau echipe specializate cu lucratori
instruiti special si dotati cu sculele si dispozitivele specifice;

° se vor asigura spatii corespunzatoare pentru depozitarea materialelor la locul executiei;

° la lucrarile executate pe timp friguros se va respecta * Normativul pentru realizarea lucrarilor
pe timp friguros” C 16/84;

o se va efectua instructajul lucratorilor referitor la specificul operatiunilor de hidroizolatii.

H.4.2. Pregatirea stratului suport, lucriri_ce se executd inainte de hidroizolatie

Lucrarile de hidroizolare se aplica la exteriorul constructiilor in conditii climatice normale, fara
vanturi puternice sau precipitatii, la temperaturi corespunzatoare prevederilor tehnologice specifice
produsului (in general peste 2°C). La interiorul constructiilor e necesara existenta unei temperaturi
pozitive si o perfectd ventilare.
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Suportul pe care se aplica hidroizolatiile trebuie s3 fie uscat, curat si desprafuit.
Nivelul admisibil al umiditatii naturale este maxim 12% la beton, sape si tencuieli.

Suprafata suportului rigid trebuie sa fie plana, cu denivelari de maximum 5 mm sub dreptarul
de 2.0 m sau mai mici de 2 mm sub o riglets de 20 cm, pe toate directiile.

Rectificarile necesare se fac cu mortar de ciment f&ra var sau cu adaos de aditivi plasitifianti.
Neregularitatile negative se vor rectificd cu mortar cu rasini sintetice.

Muchiile intrande si iesinde nu vor prezenta bavuri mai mari de 2 mm sub rigleta de 20 cm si
mai mari de 5 mm sub dreptarul de 2.0 m.

Se verifica existenta si calitatea montarii eventualelor elemente de strapungere.

H.4.3. Executia proriu-zisa a lucrarilor

Hidroizolatia contra umiditétii pAmantului (apei din stropiri sau pentru intreruperea capilaritatii)
se executa:

° sub peretii cladirii (pe toata grosimea peretelui la o n&ltime de minimum 30 de cm de la cota
trotuarului);

° la soclul exterior al cladirii si pe n&ltimea peretelui subsolului (cel putin pana la 30 cm de la
cota trotuarului);

° lapereti (pe 30 de cm indltime) si pardoselile Tncaperilor umede sau cu
spalari sub pardoselile incaperilor situate pe pamant la cota +0,00 (unde e cazul).

Hidroizolatia de sub pereti se varacorda cu hidroizolatia verticala a soclului. In cazul
pardoselilor peste cota +0,00, asezate pe pamant, se racordeaza cu hidroizolatia acestora sau cu
stratul de rupere al capilaritatii.

Hidroizolatia contra apelor fara presiune se prevede |a radiere, peretii si planseele constructiei
partial sau total ingropate, situate deasupra nivelului panzei freatice si fundate in teren permeabil (a
carui grosime este de cel putin 1,0 m sub betonul de egalizare). Hidroizolatia are rolul de a impiedica
umiditatea pamantului si apa din precipitatii, care se poate acumula si stagna In zona de umplutura,
s3 patrunda in cladire.

H.4.3.1. Modul de izolare cu membrane polimerice:
in cazul izolarii placii de la parter, membranele polimerice se aseaza simplu, flotant.

in cazul izolatiilor la soclu sau la peretele subsolurilor se sudeaza prin suprapunere pe
minimum 5 cm la prelate (prefabricarea foilor prin sudura la dimensiunile necesare conform
proiectului) sau 10 cm la sudarea pe pozitie.

imbinarea se va face fie cu aer fierbinte (pistol) sau cu solvent. Solventul se aplica peste cele
dou’ foi suprapuse, cu ajutorul unui aplicator special, aplicandu-se presiune imediat cu un cilindru
compresor. Ori de céte ori temperatura este scazuta se lipesc cu adezivi cu aplicare la rece.

Se protejeaza cu membrané geotextila. Grosimea membranelor si protectiilor lor vor fi alese
in functie de pozitia si inltimea pe care se monteaza.
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Se va acordd o atentie deosebitd la ancorarea straturilor la partea superioard cu piese
metalice speciale (conform detaliilor producatorului).

H.4.3.2. Modul de izolare cu materiale peliculare:

Tratamentul se aplica la suprafata betonului ce are minim 20 de ore de la turnare (optim intre
20 + 72 ore), cu o bidinea, perie cu par rigid sau cu o pompa de mortar. Se foloseste materialul
pelicular conform instructiunilor de aplicare ale furnizorului. Finisajul se poate aplica pe suprafetele
tratate dupa 8 + 48 ore (tencuieli) sau 21 zile pentru vopsire, aplicare de rasini sau alte pelicule.

Rosturile de dilatare se vor etansa cu un strat suplimentar de hidroizolatie din membrane
polimerice de minimum 0,5 m latime, cu bucla in deschiderea rostului.

La toate intersectiile de planuri scafe, muchii verticale si orizontale se va prevedea un strat
suplimentar de hidroizolatie de 50 + 100 cm latime.

H.4.3.3. Modul de izolare in zonele cu stripungeri:

La strapungeri se va prevedea continuitatea hidroizolatiei pe elementele de strapungere, in
functie de tipul hidroizolatiei si de caracteristicile fluidului.

La diametrul conductei sub 200 mm, cu fluide reci f&ra vibratii, hidroizolatia intoarsa pe teava
care strapunge peretele se matiseaza cu sarma zincata d=1,2 mm.

La diametrul conductei sub 200 mm, sau peste 200 mm, cu fluide calde sau cu vibratii, se
fixeaza prin intermediul unei flanse fixe de 10 mm grosime sudats de teavé care strdpunge sau de o
conducta Tnsotitoare, prevazuta cu suruburi M16 la 120 + 200 mm echidistants si o bucsa presetupa
reglabild, si se stemuieste.

La diametrul conductei peste 200 mm, cu fluide reci fara vibratii, hidroizolatia se fixeaza prin
intermediul unei flanse fixe de 10 mm grosime sudata de teava care strdpunge, prevazuta cu suruburi
M16 la 120 + 200 mm echidistanta.

La strapungeri apropiate cu distantele exterioare intre ele mai mici de 50 cm, acestea se vor
grupa prin sudarea lor pe o placa de otel si hidroizolatia va fi fixatd cu o rama metalics din platbanda
100x10 cu suruburi M16 la echidistanta de 150 + 200 mm.

La Tnaltimi mai mari legétura straturilor cu cele superioare se face in trepte cu petreceri de
minimum 10 cm.
H.4.3.4. Modul de izolare in zonele cu rosturi de turnare:

In zonele sensibile si susceptibile de infiltratii de ap&, cum sunt zonele de rost de turnare intre
peretii de subsol si radier se monteaza la partea de jos a peretilor, pe mijlocul sectiunii benzi
expandabile de hidroizolare. Detalierea acestora va respect indicatiile producatorului, functie de tipul
de benzi ales, cu acordul proiectantului.

H.4.3.5. Modul de izolare in zonele cu rosturi structurale:

In zonele cu rosturi structurale se vor monta profile speciate de rost. Detalierea acestora va
respecté specificatiile producatorului, functie de tipul de profil ales, cu acordul proiectantului.

H.5. VERIFICAREA CALITATI LUCRARILOR DE HIDROIZOLARE

Pe tot parcursul executiei, se vor face verificari, atat asupra materialelor puse in opers, cat si
asupra lucrarilor.
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Verificarea indeplinirii conditiilor de calitate si consemnarea lor in procese verbale de lucrari
ascunse se va face in privinta urmétoarelor lucrari:

° calitatea straturilor suport (rigiditate, aderentd, planeitate, umiditate);
° calitatea materialelor hidroizolatoare;

° pozitionarea si ancorarea pieselor metalice de strapungere sau rost;
o etapele si succesiunea operatiilor;

° executia si calitatea stratului de amorsaj, lipirea corecta a fiecarui strat (suprapuneri, decalari,
racordari) strangerea flanselor si a platbandelor aferente strapungerilor si rosturilor;

° respectarea retetelor si procedeelor de preparare a materialelor pe santier.

Hidroizolatia se verifica vizual daca indeplineste urméatoarele conditii:

° straturile sunt lipite uniform si continuu faréd zone nedezlipite;

o hidroizolatia este continua si nu prezintd umflaturi;

° racordarea la strapungeri si rosturi asigura o etansare perfecta;

o protectia este asigurata conform prevederilor din proiect;

° daca este necesar se poate face si o verificare practica prin sondaj;

® pentru hidroizolatiile teraselor se face proba prin inundarea terasei minim 24 ore.

La incheierea lucrarilor se va face receptia lor, atat pe baza certificatelor de calitate
a materialelor si a proceselor verbale de lucrari ascunse, cat si prin verificarile prevazute n normativul

C112 -1986.

H.6. INTRETINEREA HIDROIZOLATIILOR

Pentru buna functionare a hidroizolatiei, beneficiarul va lua urmatoarele masuri:

e interzicerea spargerii hidroizolatiei sau a stratului de protectie pentru executia ulterioara de
strépungeri sau ancorari,

e interzicerea asezarii peste hidroizolatii de obiecte sau utilaje cu temperaturi peste 40°C,
facerea focului sau deversarea de lichide fierbinti,

o mentinerea integritétii hidroizolatiei pe durata executiei protectiei si a lucrarilor ulterioare;

o mentinerea trotuarelor cu panté spre exterior si colmatarea imediata a rosturilor aparute cu
chituri;

o interzicerea sapéturilor langa peretii subsolului, care sa nl&ture impingerea pamantului, si
interzicerea efectuarii de lucréri in vecinatatea acestuia, fara avizul proiectantului

s interzicerea schimbarii destinatiei incaperilor fara avizul proiectantului;

o verificarea periodica a starii hidroizolatiilor pentru o posibila interventie prompta in caz de
deteriorare.

in pericada de garantie, deficientele vor fi comunicate executantului pentru a
fi remediate, numai in cazul In care nu s-au adus modificari ulterioare preluarii lucrérilor si atunci cand

s-a facut o intretinere corespunzatoare.
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L. CONSTRUCTII DIN LEMN (indicativ “L”)

L.1. GENERALITATI

Materialul lemnos folosit in realizarea constructiei sunt din clasa obisnuita, curent folosit la noi

in tara.

Prezentul capitol trateaz& constructiile de lemn, atat cele de importanta normals, cat si cele

provizorii.

L.2. STANDARDE S| NORMATIVE DE REFERINTA

Principalele standarde ce trebuiesc respectate sunt:

CR 0-2012

o CR1-1-3-2012
o CR1-1-4-2012
o P100-1-2006
° P100-1-2013
° P100/3-2008

° P100/3-2019

° NP 019-1997
° NP 005-2003

Cod de proiectare. Bazele proiectdrii structurilor in constructii

Cod de proiectare. Evaluarea actiunii zapezii asupra constructiilor
Cod de proiectare. Actiunea vantului asupra constructiilor

Cod de proiectare seismica — Prevederi de proiectare pentru cladiri
Cod de proiectare seismica — Prevederi de proiectare pentru cladiri

Cod de proiectare seismica — Prevederi pentru evaluarea seismica
a cladirilor existente

Cod de proiectare seismicad — Prevederi pentru evaluarea seismica
a cladirilor existente

Ghid pentru calculul la stari limit3 a elementelor structurale din lemn

Normativ privind proiectarea constructiilor din lemn

° SR EN 1995-1-1-2004  Constructii de lemn. Prescriptii pentru proiectare

° SR EN 1313-1+A1-2001 Cherestea de rasinoase. Dimensiuni nominale

° SR EN 335-1-2007
° SR EN 335-2-2007
° SR EN 336-2004
o SR EN 338-2010
° SR EN 1912-2015

° SR EN 300-2007

° SR EN 14080-2005

Durabilitatea lemnului. Clase de exploatare
Durabilitatea lemnului. Clase de utilizare

Lemn pentru constructii. Dimensiuni, abateri admisibile
Lemn pentru constructii. Clase de rezistenta

Lemn pentru constructii. Clase de rezistenta. Atribuirea sorturilor si
speciilor prin examinare vizuala

Placi de aschii lungi, subtiri si orientate (OSB). Definitii, clasificare,
conditii

Structuri de lemn. Lemn lamelar incleiat. Cerinte generale

o SR EN 14081-1-2006 Structuri de lemn. Lemn de constructii sortat dupé rezistenta. Cerinte

L]

° SR EN 14545-2008

SR EN 14545-2008

generale
Structuri de lemn. Conectori. Cerinte

Structuri de lemn. Elemente de fixare. Cerinte
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o STAS 2111-1990 Cuie de s&rma de otel.

° STAS 1451-1980 Suruburi pentru lemn. Surub cu cap bombat crestat. Dimensiuni.
o STAS 1452-1980 Suruburi pentru lemn. Surub cu cap Tnecat crestat. Dimensiuni.
° STAS 1453-1980 Suruburi pentru lemn. Surub cu cap semiinecat crestat. Dimensiuni.

° STAS 1454-1980 Suruburi pentru lemn. Surub cu cap hexagonal. Dimensiuni.
o STAS 1455-1980 Suruburi pentru lemn. Surub cu cap patrat. Dimensiuni.
° SR EN 1SO 4034-2002 Piulite hexagonale.

° STAS 926-1990 Piulite patrate.

o SR EN 46-1-2005 Produse de protectie a lemnului. Eficacitate contra Linnaeus. Efect
larvicid

° SR EN 46-2-2005 Produse de protectie a lemnului. Eficacitate contra Linnaeus. Efect

ovicid

o SR EN 49-1-2005 Produse de protectie a lemnului. Eficacitate contra De Geer.
Tratament

o C 56 -2002 Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii

si instalatii aferente

Standardele si normativele de mai sus nu sunt limitative, constructorul avand obligatia
respectarii tuturor standardelor si normativelor Tn vigoare pentru executie, inclusiv versiunile
actualizate ale celor prezentate mai sus.

L.3. CONDITIl GENERALE DE CALITATE A MATERIALULUI LEMNOS

La receptionarea materialului lemnos se vor verifica defectele redate in STAS 857-1983. Se
receptioneaza atat materialul lemnos care se introduce cét si cel existent. Materialul existent se va
receptiona prin expertizé biologica.

Materialul lemnos poate avea diferite defecte, care influenteaza negativ rezistenta
materialului. Acestea sunt defecte de forma, defecte provocate de insecte si defecte provocate de

ciuperci.

Piesele constitutive ale unei constructii se Tmpart in trei categorii, dupa destinatia, dupa natura
si marimea solicitarii.

° cat. | - piesele Tntinse sau Tntinse - incovoiate ale constructiilor, dintre care piesele grinzilor
compuse;

o cat. Il - piesele comprimate si incovoiate ale constructiilor, dintre care i podina de circulatie;
piesele intinse si intinse - incovoiate cu o rezistenta de maximum 70% din cea admisibila;

° cat. Il - platformele de lucru, astereala acoperisului si piesele a caror deteriorare nu
pericliteaza existenta si stabilitatea constructiei;

° piesele speciale ca: pene, dornuri, eclise, etc.;

Pentru executarea elementelor constructiilor de lemn, materialul lemnos sosit pe santier va fi
sortat dupa destinatia lui in opera si dupa solicitarile mecanice la care este supus, in categoriile |, Il si
lll. Categoria pieselor si elementelor de constructie de lemn (I, Il, lll) se determina in functie de
defectele admisibile specificate in STAS 857-1983.

e 33|Pagina

Qs PIESE SCRISE



Nu se receptioneaza material cu defecte de formé sau structura ce depasesc limitele admise
in normativ.

Conform SR EN 1611-1-2001 scandurile si dulapii de rasinoase de lungimi normale se
sorteaza n cinci clase de calitate si anume:

e clasaextraE subclasa A EA

subclasa B EB

e clasatombat T

e clasalll
e clasalV
e clasaV subclasa A VA

subclasa B VB

Scandurile si dulapii de lungimi scurte, pe baza conditilor de admisibilitate c&rora le
corespund, se sorteazd dupa cum urmeazé:

o piesele din clasa E si cele din subclasa VB, n clasele si subclasele normale respective:
o cele din clasa T si clasa Ill, in categoria Sc (scurt&turi);
° cele din clasa IV si subclasa VA, in categoria Sci (scurtaturi inferioare).

Sipcile, riglele, grinzile si laturoaiele se sorteaza intr-o singur clasa de calitate.

L.4. PRELUCRAREA LENMNULUI PENTRU LUCRARILE DE DULGHERIE

L.4.1. Operatii preqititoare

Aceste operatii sunt ajutatoare usurand executarea operatiilor, atat in cazul prelucrarii
manuale cét si la unele prelucrari mecanizate. Ele au rol important pentru asigurarea preciziei de
prelucrare, precum si pentru economisirea materialului lemnos. Se realizeaza urmétoarele operatii
pregatitoare: sortarea, masurarea, trasarea si verificarea.

L.4.1.1. Sortarea
Se face Tn functie de urmatorii factori:

° calitatea care trebuie s& o aibd materialul lemnos conform cerintelor pentru piesa care se va
prelucra din el;

° dimensiunile pe care le va avea piesa prelucrata, alegandu-se sortimentele corespunzatoare
ca grosime si latime, iar lungimile, astfel incat sa fie cat mai apropiate de ale piesei:

° nu se vor prelucra sortimente care contin corpuri metalice, nici cele necurétate de resturi de
pamant, moloz, etc., deoarece se vor deteriora uneltele manuale sau sculele masinilor cu care
se va efectua prelucrarea.

Aceasta operatie este necesaré pentru economisirea materialului lemnos, prelungirea duratei
de folosire a sculelor si incadrarea materiei prime in clasa de calitate ceruta.
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L.4.1.2. Masurarea pieselor

Masurarea corectd a dimensiunilor este foarte importantd pentru obtinerea unor piese
corespunzétoare. Dimensiunile prea mari duc la risipd de material si manoperd, prin ajustarile
ulterioare necesare, iar dimensiunile prea mici duc la obtinerea unor piese inutilizabile.

Se folosesc numai instrumente de masuré gradate corect i vizibil, citirea gradatiei facandu-
se perpendicular si nu oblic fatd de gradatie.

In cazul masurarii diametrelor exterioare sau interioare cu ajutorul compasului distanta dintre
varfurile lui se masoara apoi cu metrul.

L.4.1.3. Trasarea pieselor

Aceasta operatie consta in executarea liniilor sau contururilor necesare taierii, decuparilor sau
executarii locasurilor.

L.4.1.4. Verificarea pieselor
Verificarea pieselor este necesara n doud situatii: dupa confectionarea pieselor ce intra in
componenta constructiilor sau Tn timpul montérii pieselor. Dupa confectionare se verifica planeitatea

suprafetelor si perpendicularitatea suprafetelor.

in timpul montarii se verifica orizontalitatea si verticalitatea.

L.4.2. Operatii de prelucrare manuala

Principalele tipuri de operatii manuale folosite in dulgherie sunt: cioplirea, taierea, rindeluirea,
géurirea, baterea cuielor si insurubarea suruburilor.

L.4.2.1. Cioplirea

Aceasta operatie este greoaie, cu precizie de prelucrare destul de mica si se poate executa
cu toporul, securea, toporisca, barda si tesla. Prin cioplire se pot efectua urméatoarele prelucrari:
fasonarea lemnului rotund n grinzi, scobirea si taierea la jumétate a bustenilor, despicarea lemnului,

ascutirea tarusilor, Tngustarea si retezarea scandurilor.
In cazul cioplirii trebuie respectate urmétoarele conditii:

° pentru evitarea aschierii puternice, cioplirea se face in lungul fibrelor, pe o adancime < 2 cm;
° pentru a nu se misca in timpul cioplirii, lemnul trebuie rezemat pe suporturi si fixat cu scoabe;

o fetele cioplite trebuie sa fie netede si abaterea lor de la paralelism, masurata de la un capat
la celalalt, sa fie de maxim 1 cm.

L.4.2.2. Taierea

Taierile se folosesc in dous cazuri, si anume in cazul operatiilor de croire a pieselor la
dimensiunile necesare si n cazul executérii imbinarilor. Operatiile de taiere sunt de mai multe tipuri,
in functie de directia taierii fatd de fibre. Se realizeazé retezari, spintecari, taieri oblice sau decupari.
Taierea manuala se face prin cioplire cu barda, tesla, toporiscd, In cazul scobirii si taierii la jumatate
a lemnului rotund, prin taiere cu fierdstraie manuale. Uneltele cele mai utilizate pentru taiere sunt

fierastraiele.
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Manuirea fierastraielor trebuie s& se faca usor, fara intreruperi sau devieri, piesa fiind fixata
sau bine sprijinita. Fierastraul trebuie s fie potrivit inainte de taiere.

Conturul imbinarilor se traseaza pe toate fetele pieselor, folosindu-se instrumente de trasat.

Operatia de trasare este deosebit de importantd pentru precizia imbinarilor si trebuie s& fie
facuta corect.

Pentru a putea executa mai rapid si mai precis operatia de trasare, se pot confectiona
sabloane de trasare pentru imbinarile care se folosesc mai des in anumite lucrari de dulgherie.

Taieturile longitudinale se executa, de obicei de la stanga la dreapta si se pot face la una sau
mai multe piese odatd. Lungimea cepului va fi intodeauna mai scurtd decat adancimea scobiturii,
pentru ca rezemarea sd se faca pe umerii cepului si nu pe capul acestuia.

L.4.2.3. Rindeluirea

Netezirea pieselor cu rindele se face in functie de dimensiunile pieselor, marimea denivelarilor
pieselor, gradul de finete ce trebuie obtinut, posibilitdtile de manuire corectd si comoda a rindelei in
timpul prelucrérii.

L.4.2.4. Razuirea

Scopul razuirii poate fi nivelarea si netezirea suprafetei numai pe o portiune. Razuirea se
poate executa si pentru netezire si nivelare pe toata suprafata piesei.

Se razuiesc numai speciile de esente tari.
L.4.2.5. Daltuirea

Inainte de daituire, piesele se marcheaza in locul respectiv. Déltuirea se incepe pe semnul
marcat transversal fata de fibre si apoi se continud pe semnul din lungul fibrelor, evitandu-se astfel
craparea lemnului. Daltuirea se foloseste des pentru executarea scobiturilor pentru Tmbinari sau

pentru locasurile accesoriilor.

Daca scobitura este strépunsa pe intreaga grosime a piesei, trasarea semnelor se va face pe
ambele fete ale piesei. Daltuirea se face pe o faté a piesei, pana la jumatatea grosimii, apoi piesa se
intoarce si se executd daltuirea si pe cealaltd jumétate a grosimii.

Inlaturarea lemnului din chertari se face prin cioplire cu tesla sau cu barda, la piesele mari si
cu dalta, la piesele mici:

° gaurile si scobiturile pentru cepuri se pot face cu burghiul; Tn cazul obtinerii scobiturilor, se
executa cate o gaura la capetele scobiturii, apoi géuri succesive pe toatd lungimea, pana la
adéncimea necesard; partile de prisos se pot ciopli cu dalta;

° locasurile mari se pot executa cu dalta, iar cele mici, cu burghiul; se pot gauri dintr-o dati mai
multe piese fixate Tn pachet.

Dupa executarea chertarilor, piesele se ansambleaza de proba si se pasuiesc dupa nevoie.

L.4.2.6. Gaurirea

Pentru a executa gaurirea pieselor, trebuie sa se traseze mai intai centrul gaurii, in care se va
aseza varful burghiului. Trasarea se face pe fiecare piesa care trebuie gaurita. Pentru g&urire piesele
se aseaza in pozitia cea mai convenabild si fara sa se poatd deplasa.
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Pentru giurirea perpendiculard pe suprafata piesei, pozitia burghiului trebuie sa fie perfect
verticala.

Pentru executarea gaurilor adanci in piese groase, burghiul trebuie scos din cand n cand,
pentru a fi curatat de aschii, evitand astfel inecarea burgiului in piesa.

Pentru executarea gaurilor strapunse, in cazul folosirii burghiului melc, géurirea se face pe o
singura parte. In cazul folosirii burghielor elicoidale, gaurirea se face de pe ambele parti, evitandu-se
astfel aschierea pieselor in partea opusa gaurii.

L.4.2.7. Baterea si scoaterea cuielor

Aceste operatii sunt des utilizate in dulgherie, pentru ansamblarea pieselor sau pentru fixarea
anumitor accesorii metalice. Dimensiunile cuielor, precum si numarul de cuie necesare, sunt in functie
de structura pieselor asamblate, dimensiunile pieselor si modul in care actioneaza sarcinile care tind
sa separe piesele asamblate.

Lungimea cuielor va fi egald cu de doua ori sau trei ori grosimea piesei pe care o fixeaza.
Diametrul cuiului nu va depasi un sfert din grosimea celei mai subliri piese care se ansambleaza si va
fi cel mult 1/5 din grosimea piesei, cand cuiele o strapung.

Se recomanda urmatoarele reguli de batere a cuielor:
cand piesa trebuie prinsa cu mai multe cuie, acestea nu vor fi prea apropiate sau nu vor fi pe

directia aceleiasi fibre; dimensiunile cuielor si distantele la care se bat vor fi precizate prin
proiect, pentru constructiile importante;

° in cazul cuielor batute la capatul lemnului, pentru a se preintdmpina smulgerea usoara a lor,
cuiele de la margine vor avea varful indreptat spre interior;

° capetele cuielor se pot introduce cu un dorn de otel sub nivelul suprafetelor pieselor de lemn
ce se bat, pentru a nu rdmane n afard acestora, cand lemnul se va usca;

° in cazul in care varfurile cuielor au strabatut piesa, aceste vor fi batute in lungul fibrelor

Scoaterea cuielor se va face cu grija pentru a nu distuge suprafatd lemnului, in cazul in care
acesta va fi reutilizat. Pentru aceasta, sub cleste se poate aseza o bucaté micé de lemn. Nu se vor
scoate cuie prin smulgere, ci numai dinspre varf cu ciocanul.

L.4.2.8. Montarea si demontarea guruburilor

Suruburile pentru lemn se vor introduce numai prin insurubare si nu prin batere.

Pentru a se preveni ruperea surubului sau craparea pieselor de lemn care se ansambleaza,
e necesar ca in locurile insemnate pentru introducerea surubului s& se execute g&uri cu burghiul.
Diametrul acestor g&uri nu trebuie sa fie mai mare decéat diametrul interior al partii filetate.

in cazul in care se folosesc suruburi mecanice, in locurile trasate pentru montarea lor se vor
executa gauri cu burghiul, diametrul gaurilor respective fiind egal cu cel al surubului. Dupa executarea
gaurii se introduce surubul, saiba de protectie si apoi piulita, care la inceput se fnsurubeazé cu mana,

apoi cu cheia potrivita, pana la strangere maxima.

L.4.3. Operatii de prelucrare mecanizata

Principalele categorii de operatii care se pot executd mecanizat si sucesiunea lor sunt
urmatoarele:
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o operatii de croire a lemnului;

° operatii de indreptare si rindeluire;

° operatii de retezare finalg;

° operatii de frezare, cepuire, strunjire;
o operatii de gdurire si scobire;

° operatii de slefuire.

In cazul In care, dupa executarea operatiilor de croire mentionate, se mai fac si alte operatii
de prelucrare mecanicd, este necesar cd dimensiunile de croire sa fie prevazute cu adaosuri de
prelucrare, pentru ca dupa efectuarea tuturor operatiilor, piesa sa ajungd la dimensiunile finale
necesare.

Masinile fixe se folosesc pentru prelucrarea lemnului in atelier, iar cele portative se folosesc
la prelucrarea lemnului pe santier.

Este important ca muncitorii care lucreaza cu aceste masini s& cunoasca bine caracteristicile
tehnice ale masinilor respective, operatiile care se pot executa, reglarea corectd a masinilor pentru a
obtine dimensiunile cerute la piesele prelucrate, tipurile de scule care se pot folosi si caracteristicile
lor, modul de intretinere si exploatare al acestora.

L.5. IMBINAREA ELEMENTELOR DIN LEMN FOLOSITE iN DULGHERIE

Dupé rolul pe care il au in constructie, imbindrile se pot clasifica in:
° Inédiri - sunt imbinari cu ajutorul cérora se obtin piese cu lungime sau l&time mai mare decat
a materialului lemnos disponibil; acestea pot fi:

o Inadiri in lungime, cand piesele de lemn se imbina in lungime, cap la cap, pentru a se
asigura lungimea necesara diferitelor elemente de constructie;

o in&diri in l&fime, cand piesele de lemn se imbina pe canturi, paralel sau una fata de alt3,
pentru a se obtine latimile necesare elementelor de constructie;

° solidarizérile - se folosesc pentru intérirea pieselor de lemn si sunt necesare pentru preluarea
unor sarcini importante, acolo unde solicitérile sunt foarte mari;

o nodurile - sunt imbinari cu ajutorul cérora se obtin legéturile dintre piese. Ele pot fi de mai
multe feluri:

o colfuri, cand piesele imbinate se opresc la locul Tmbinrii;

o ramificatii, cdnd numai una din piesele imbinate se opreste la locul Tmbinarii, cealalts
continuandu-se in ambele sensuri;

o incrucisdri, in cazul cand ambele piese se continud in ambele sensuri.

Dupa mijloacele cu care se realizeaza Tmbinarea, exista:

° imbinéri prin tdieturi sau chertdri, cand suprafetele pieselor care vin in contact direct se
prelucreaza in diferite forme, prin taieturi, iar intdrirea imbinarilor se poate realiza cu piese
auxiliare de lemn sau de metal;
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° imbindri cu piese de legétura, care pot fi de lemn sau de metal, sub formé de tije, pene, inele,
lamele, eclise; prin ele se transmit eforturi de la un element la altul, deosarece nu permit
deplasari intre elementele de lemn imbinate.

in cazul executérii imbinarilor din lemn, trebuie respectate cateva conditii:

o slabirea sectiunii prin chertare, baterea cuielor, fixarea suruburilor sau accesoriilor trebuie sa
fie minima, pentru a asigura rezistenta necesars;

o imbinarea trebuie sa fie usor de executat si de intretinut;

o imbinarile vor fi astfel executate incat sa se evite efectele defavorabile ale umfiarii si
contragerii lemnului;

o imbinarile nu trebuie sé faciliteze aparitia mucegaiului; in locurile expuse umezelii, se prevad
gauri pentru scurgerea apei, care permit si aerisirea sau uscarea naturald a pieselor de
imbinare;

° trebuie s& se mentina in nod axialitatea eforturilor in bare;
° se vor folosi imbinari de acelasi tip pentru transmiterea aceluiasi efort;
o suprafetele de contact imbinate trebuie sé fie netede,

o inadirea pieselor verticale nu va depdasi o treime din lungimea totala a piesei, executandu-se
la partea superioara a acestora;

° in&direa pieselor orizontale sau oblice trebuie executata in aproprierea unui reazem;

° elementele de strangere a accesoriilor se vor monta in locuri vizibile si accesibile, pentru a
putea fi revizuite periodic, evitandu-se sldbirea fmbin&rilor ca urmare a contractiei lemnului;

° lemnul nu trebuie s& aibd umiditatea prea mare la montarea in constructie, deoarece prin
uscare se constrange si scade rezistentd imbinarilor; :

° la constructiile de lemn importante, detaliile de executie trebuie date de proiectant, fiind
rezultatul unor calcule de rezistenta.

L.6. REGULI DE ALCATUIRE S| MONTARE A DIFERITELOR ELEMENTE

L.6.1. Astereala

Astereald va avea grosimea indicata prin proiect. Latimea scandurilor nu va fi mai mare de 20
cm, iar lungimea lor va fi cel putin cat distanta dintre doi cépriori. Scandurile asterelei se vor bate pe
cépriori cu cate doua cuie batute oblic, cu lungime de 55 - 60 mm. La fetele nevézute, scandurile
asterelei se vor alatura simplu, fra nici o imbinare.

L.6.2. Capriorii

Capriorii se confectioneaza din lemn ecarisat. Se execut& dintr-o singuré bucata sau, daca se
executd din mai multe elemente, imbinarea acestora se face prin chertare la jumatatea sectiunii, Tn
dreptul panelor. Capriorii se aseazé dupé linia de cea mai mare panta, perpendicular pe coama, la
distant de 70 - 90 cm unul fata de altul, daca nu este prevazut expres o distantd anume prin proiect.
Rezemarea capriorilor se face prin chertarea acestora sau faré chertare, in functie de pozitia panelor.

L.6.3. Panele

Panele se executd din lemn ecarisat. Panele se aseaz paralel cu coama. Imbindrile de
prelungire a panelor se fac cap la cap, in dreptul reazemelor, prin chertare sau prin consolidare cu
buloane, daca imbinarea se face in aproprierea reazemelor, daca nu este prevazut altfel prin proiect.
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L.6.4. Stalpi

Stalpii se executa dintr-un singur element sau din mai multe. Stalpii nu se inadesc.

L.6.5. Ferme din scanduri sau dulapi

Fermele din scanduri imbinate in cuie se folosesc de reguld la constructi cu caracter
provizoriu. Se caracterizeaza printr-un consum ridicat de manopera, facand parte din categoria
constructiilor executate pe santier. Executarea lor reclama material de calitate superioard, mai ales
pentru talpile inferioare, puternic intinse.

Talpa inferioara si superioaré se pot realiza din acelasi numar de elemente, de obicei din dou3
scanduri sau dulapi, iar zabrelele dintr-o singura scandura sau dulap.

Prinderile zabrelelor se fac prin cuie, a céror lungime se stabileste tinand seama de grosimea
pachetului de scanduri. Nodul de reazem se poate realiza din cuie, cu ajutorul unor fururi asezate intre
elementele celor doud talpi, sau cu buloane de otel.

Daca lungimea talpilor este mare (depdsind lungimea semifabricatelor din care se
confectioneaza), acestea se pot inddi. Inddirea se face prin fururi sau eclise si se realizeazé intre doua
noduri, unde efortul din talpi este minim.

Imbinarea cu fururi se realizeaza atunci cand talpa este format& din dou# elemente distantate
intre ele cu grosimea fururii, care trebuie sa fie cel putin egald cu grosimea unui element.

Inadirea elementelor trebuie s& fie decalatd cu cel putin de doua ori l&timea diagramei de
batere a cuielor. Cuiele trebuie s& aiba lungimea egala cu suma grosimilor elementelor de imbinare.
Distanté dintre cuie este stabilitd |a dimensionarea Imbinarilor.

Imbinarea cu eclise se realizeaza atunci cand talpa este formata dintr-un singur element.
Eclisele se aseaza de o parte si de alta a elementului si se prind in cuie. Ele se executi din cherestea
de rasinoase.

Imbinarea la coam3 se realizeazi cu eclise.

Imbinarea diagonalelor si montantilor cu talpile se poate realiza direct, cand talpa este formata
din doua elemente, iar diagonalele si montantii dintr-un singur element, sau cu eclise si fururi, cand
eforturile sunt mari.

Diagonalele si montantii supusi la compresiuni, la care eforturile sunt mari si apare pericolul
pierderii stabilitatii la flambaj, se rigidizeaza cu ajutorul unor rigle de cherestea care se aseazé de o
parte si de alta a fetei elementului, prin cuie batute pe un rand sau doud randuri.

L.7. REGULI PENTRU EXECUTAREA SPRIJINIRILOR DIN MATERIAL LEMNOS

Sprijinirile trebuie s& fie cat mai simple, s& poata fi rapid executate si s& nu ocupe mult loc,
pentru a se putea desfasura in conditii corespunzatoare si celelalte lucrari. Piesele din componenta
sprijinirii trebuie s& aiba dimensiuni adecvate si sa fie incheiate, pentru ca sprijinirea respectiva sa fie
nedeformabila, stabila si rezistentd, iar demontarea sprijinirii s se poata efectua cat mai usor.

Piesele de lemn folosite trebuie s& nu aiba crapaturi in zona Imbinarii sau parti putrede, s3 fie
cu cat mai putine noduri si sa fie cat mai drepte.

Lemnul nu trebuie sa aibd umiditate mai mare de 30%, deoarece prin uscare s-ar sldbi
tn&dirile. Lemnul trebuie s3 fie din clasa de calitate Ill + IV (maximum).
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Piesele trebuie sa respecte regulile de imbinare a pieselor, caracteristice lemnului, prinderea
cu scoabe sa se realizeze astfel incat piesele s fie solicitate preponderent numai la intindere nu si la
compresiune.

Proptelele sau spraiturile se contravantuiesc atat in sens transversal cat si in sens
longitudinal, iar prinderea contravéantuirilor se va face cu buloane sau cuie.

Sprijinirea proptelelor sau a spraiturilor prin pene trebuie sa fie efectuata pe o suprafata stabila
(pe talpi din dulapi, de exemplu) si nu direct pe pamant, moloz, etc.

Nisele practicate in zidarie pentru executarea sprijinirilor trebuie s& aib& dimensiuni cat mai
mici pentru a nu slabi si mai mult zidaria. Ele trebuiesc astfel practicate incat s& asigure o sprijinire
efectiva.

Penele vor fi din lemn de esent tare (stejar) pentru incércéri mici si din otel pentru incarcari
mari.

Operatiile de verificare si urmarire a sprijinirilor se vor face de catre aceasi persoand. Dupa
terminarea lucrarilor de sprijinire se vor monta martori de ipsos in zonele degradate ale structurii.
Periodic la trei zile, la cinci zile si apoi saptamanal, dupa terminarea sprijinirilor, se vor controla si ntari
penele de lemn de sub popi si se vor examina martorii de ipsos (verificarea se va face timp de 30 de
zile).

Atat pe perioada lucrarilor de consolidare (sprijinire) cét si ulterior, pentru protectia oamenilor
se vor lua masuri corespunzétoare de protectie a muncii. De asemenea, in cazurile in care se va
considera necesar, se vor stabili zone interzise pentru circulatia oamenilor si, de la caz la caz, se vor
face propuneri pentru oprirea accesului eventualelor utilaje care produc vibratii.

L.8. MASURI DE PROTECTIE A MATERILULUI LEMNOS

Materialul lemnos este supus actiunii distrugatoare a unor serii de ciuperci care provoaca
putrezirea lemnului.

Prevenirea acestor efecte se poate face daca se are in vedere cd microorganismele care
produc putrezirea, in cea mai mare parte, se dezvoltd la o umiditate a lemnului de 20 + 30%. Deci una
dintre masurile de protectie consta in reducerea umiditatii sub aceasta limita, fie prin uscare, fie prin
alte masuri care s3 asigure atat reducerea umiditatii, cat si izolarea lemnului de sursele care ar duce
la ridicarea ei. M&surile generale de protectie contra putrezirii elementelor de constructie de lemn, in
vederea maririi duratei de exploatare, sunt reglementate de STAS 2925-1986.

Pentru mérirea durabilitatii lemnului, cele mai sigure rezultate se obtin prin folosirea metodei
de impregnare superficiald sau profundd cu substante fungicide.

Substantele fungicide folosite Tn mod curent pentru protectia lemnului contra putrezirii pot fi
impartite in patru mari grupe:

o substante antiseptice solubile in ap&, cum sunt: sérurile minerale, derivati organici, substante
antiseptice mixte;

® derivati organici insolubili Tn apa, acestia fiind folositi numai pentru protectia lemnului rotund,;

o substante antiseptice gazoase, folosite numai la dezinfectarea superficiald a lemnului, pentru
distrugerea sporilor si a miceliilor de pe suprafatd lemnului infectat;

° paste antiseptice, utilizate pentru protejarea elementelor de constructie care nu sunt direct
sub actiunea umiditatii din atmosfera si sol.
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Toate aceste substante trebuie s& corespunda conditiilor cerute de STAS 650-1985 si SR EN
460-1998.

Tratarea lemnului cu antiseptice, in vederea conservarii lui, se poate face prin una din
urmatoarele doua metode:
o metoda prin patrundere;
° metoda prin acoperire cu paste antiseptice.
Pentru a se atinge scopul, lemnul cdruia i se aplicd unul din procedeele enumerate mai sus

trebuie sa fie sanatos, uscat si prelucrat in forma definitiva.

Sub influentd temperaturilor mai mari de 105°C, lemnul incepe s& se descompuna termic in
mod progresiv. In prezenta aerului si a caldurii, la 0 anumita temperatura si dupa o anumita durats de
actiune a focului, lemnul incepe s& arda.

Lemnul nu poate fi facut incombustibil, dar poate fi facut greu combustibil si neinflamabil, prin
masuri constructive si mésuri chimice inainte de punerea lui In operé, cu diferite substante ignifuge.

Pentru a fi folosite cu succes in vederea ignifugdrii lemnului, substantele ignifuge trebuie s3
satisfaca conditiile prevazute in SR EN 652-20009.

Deoarece in practica lemnul folosit In constructii trebuie s& i se asigure concomitent atat
rezistenta la foc cat si rezistenta impotriva putrezirii, de regula in substantele ignifuge se mai introduc
si diferite substante antiseptice.

L.9. VERIFICAREA LUCRARILOR DE DULGHERIE

La punerea in opera se va verifica existenta certificatelor de calitate si continutul lor.

Verificarea pe faze se refera la intreaga categorie de lucréri de tampléarie, dulgherie si se va
face pentru fiecare tronson in parte, incheindu-se proces verbal de verificare pe faze de lucrari,
acestea se vor Tnscrie in registrul respectiv.

Verificarea lucrarilor de tamplérie sau dulgherie, la receptia preliminara a intregului obiect se
va face de catre comisia de receptie prin:

o examinarea existentei si continutului proceselor verbale de verificare si receptie pe faze de
lucrari;

e examinarea directa a lucrarilor executate, prin sondaje, cate doua pe fiecare tronson, pentru
toate tipurile de elemente structurale;

° se va avea in vedere Tn special ca prin respectarea prevederilor tehnice de calitate, lucrarea
de dulgherie s& indeplineasca perfect functionarea pentru care a fost prevazuta in lucrare;

Prevederi specifice pentru verificarea sarpantelor:

° dimensiunile elementelor sarpantei, distanta dintre ferme, materialele folosite, pozitia,
alcdtuirea si dimensiunile imbinarilor, inclusiv a accesoriilor;

° suruburile, cuiele, scoabele sa fie bine stranse, batute si distribuite conform indicatiilor din
detaliile respective;

detaliile de prindere si consolidare sa fie realizate conform proiect;

executarea ignifugarii sarpantelor, conform normelor PCI pentru elementele sau tronsoanele
indicate de proiectant.
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L.10. TEHNICA SECURITATII MUNCII

Dulgherul trebuie s& participe, nainte de a-si incepe activitatea, la instructajul general pe
echipe, unde ia cunostintd despre lucrarile periculoase de pe santier si Isi insuseste o serie de notiuni
generale de securitate @ muncii. Apoi va lua parte la instructajul de la locul de munca, unde isi va
insusi o serie de cunostinte despre:

° procesul de construire;

organizarea locului de muncé in cazul lucrarii pe care trebuie sa o efectueze, menita sa
inlature toate pericolele de accidente,

° pregitirile necesare pentru inceperea lucrului;
o pastrarea ordinii si curateniei la locul de munca;
o regulile privind prevenirea incendiilor pe santier.

L.10.1. Requli la aprovizionarea cu materiale

Se vor respecta urmétoarele reguli:

° materialele se vor lua din stive incepand din partea de sus a acestora;
° stivele nu trebuie sa prezinte pericol de rasturnare;

e transportul materialelor se va face pe umeri, cu dispozitive de prindere sau mecanizat (nu
este permis transportul materialelor prin aruncare);

o cuiele, suruburile sau alte accesorii de dimensiuni mici se transportd in genti sau cutii
adecvate.

L.10.2. Requli la folosirea uneltelor manuale

Se vor respecta urmatoarele reguli:

° inainte de inceperea lucrului se verificé starea uneltelor, astfel incat manerele sa fie bine
fixate, uneltele sa nu aibd defecte sau deformatii, pariile taietoare sa fie bine ascutite, iar
panzele s& fie corect ceaprazuite;

° in cazul ascutirii uneltelor pe piatré de polizor, trebuie s& se foloseasca ecrane sau ochelari
de protectie;

o in cazul taierii cu dalta, nu este permisa tinerea piesei cu mind n directia de miscare a taisului
uneltei;

° n cazul cioplirii, pozitia uneltei trebuie sa fie aleasa astfel incat aceasté sa nu poaté sari in
timpul izbiturii;

o in cazul taierii cu fierastriul, materialul se sprijina corect, iar panzé nu se dirijeaza direct cu

degetele mainii (la sfarsitul taierii, se vor lua masuri de sprijinire a partii care se inlatura, astfel
incat materialul taiat s& nu cad3 pe picioarele dulgherului sau a ajutorului acestuia);

° transportarea uneltelor se va face Tn genti sau ladite speciale, uneltele avand partea taietoare
protejata;

pe bancul de lucru nu se vor aseza unelte cu taisul in sus.
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L.10.3. Reguli de folosire a utilajelor

Cu utilajele fixe sau portative nu vor lucra decéat cei care cunosc bine functionarea lor si au
fost instruiti.

Inainte de inceperea lucrului, in cazul utilajelor fixe, se procedeazs astfel:

° se verifica montarea si fixarea corecta a sculelor, precum si fixarea aparatorilor de protectie;
° sculele trebuie s& nu fie tocite si s8 nu aiba defecte;

° electromotoarele utilajelor fixe trebuie s3 fie legate la pamant.

In timpul lucrului, curatirea meselor de resturile de lemn nu se face direct, cu mana.
Indepartarea lor va avea loc numai in timpul nefunctionarii masinii. De asemenea, nu se va incerca
franarea sculelor masinii cu méana, nici cu ajutorul unor bucéti de lemn.

Nu se fac reparatii la utilaje Tn timpul functionarii lor.
Inainte de inceperea lucrului cu utilaje portative, se procedeazi astfel:

o se controleaza izolarea firelor si legatura carcasei cu pAmantul;
o se verifica sculele taietoare; ele trebuie sa nu aiba defecte, s& nu fie tocite si s fie bine fixate;

e la pornire, se lasa masgina s& mearga Tn gol pana se ajunge la turatia normal3, cand sculele
trebuie s& se invarta fars trepidatii.

Punerea utilajului Tn contact cu materialul se va face prin miscare usoard, iar dacad aceasta se
ntepeneste Tn timpul taierii, se desprinde usor, se asteapts revenirea motorufw la turatia normala si
abia apoi se continua taierea. Cand se mtrerupe lucrul, utilajul se decupleaza si se aseazd pe banc
evitdndu-se rezemarea pe partea tiietoare.

In timpul lucrului cu utilajele portative este obligatorie folosirea ménusilor de cauciuc.

L.10.4. Masuri de protectie a muncii la executarea lucririlor de dulgherie

in zonele in care se efectueaza lucrari de dulgherie este interziss circulatia. Tn cazuri
exceptionale, cand este nevoie totusi sa se circule, deasupra spatiilor de circulatie se prevad podine
de protectie continue gi mai late decat zona de circulatie.

Executarea lucrarilor de dulgherie in acelasi timp si pe mai muite niveluri se permite numai
daca se monteaza podine continue si bine fixate intre nivelurile respective.

L.10.5; Masuri pentru prevenirea accidentelor survenite prin cidere de la iniltime
w

Se impune luarea urméatoarelor masuri:

o vizitd medicald, In special inainte de efectuarea lucrarilor la naltime si periodic, este
obligatorie;

o vor fi repartizati in lucrérile realizate la inéltime numai angajati calificati corespunzator sicu
experienta;

° fiecare muncitor trebuie s& cunoascd, din instructaje corect efectuate, riscurile si felul in care

sd se apere de accidente;

nu trebuie sa se admita de catre personalul de conducere si control nici o incalcare a

normelor de protectie a muncii sau nefolosirea echipamentului de protectie;
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de accidente;

centura de sigurantd cu scaun dublu pentru lucraril

siguranta pentru lucrul la fnaltime.

:

ey
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Sitho

organizarea locului de munca rebuie sa se realizeze in asa fel Incat sa se evite orice pericol

° echipamentul de protectie pentru lucrul la indltime consté/gib;easeé:,\cgnturé de sigurantg,
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CAIET DE SARCINI SPECIFIC

PENTRU LUCRARI DE REPARATII STRUC
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Lucrérile se pot incepe numm%pé-éxpm{qr‘e‘g obligatol e s integrala a sprijinirii interioare si eventual
exterioare necesare lucrarilor de inte e\n[:fkﬁjstn‘uctu[gre,.pneVézufe in proiect.
S et 2

Sprijinirile se vor executa dupa scheme si-principii uzuale, functie de materialele de care dispune
executantul lucrarii si de particularitatile fiecirei zone si alcatuirea constructiva. Rezistenta si stabilitatea
tuturor sprijinirilor curente intra n rdspunderea nemijlocita a constructorului. Detaliile de sprijinire speciale
se vor stabilii pe santier de cétre proiectant in colaborare cu executantul lucrarii.

in afara sprijinirilor este necesara si o schelé generala de lucru pentru executarea lucrarilor.

Sprijinirile si schelele de lucru se vor executa in conditii de asigurare a masurilor de protectie atat
pentru personalul muncitor cat si pentru diferitele parti constructive, conform normativelor in vigoare.

Proiectantul lucrarii nu raspunde de accidentele sau avariile provocate de executarea unor sprijiniri
sau schele de lucru necorespunzétoare sau de lipsa de masuri de protectie a muncii si a celor de paza contra

incendiilor.

2. LUCRARI DE REPARATII LA PERETII STRUCTURALI $I NESTRUCTURALLI DE ZIDARIE (DE
CARAMIDA SAU DE PIATRA)

Noti: Dupa realizarea sprijinirilor se vor realiza decopertarile elementelor structurale de zidarie,
urmate de o inventariere a degradarilor si avariilor constatate la acestea.

Alegerea solutiilor adecvate de remediere a deficientelor constatate la elementele de zidarie se va
realiza de catre constructor impreund cu proiectantul, dupd inventarierea acestora in functie de tipul
degradarii, pozitia acesteia in cadrul ansamblului structural si de gravitatea acesteia.

Dac# constructia este monument istoric la stabilirea solutiilor de reparatii structurale va participa si
arhitectul coordonator avizat de Ministerul Culturii. De asemenea folosirea mortarelor pe baza de ciment si
introducerea de elemente noi de beton armat se vor realiza doar cu acordul acestuia i numai in masura in
care nu se afecteazi caracterul de monument istoric al constructiei.

La constructile monument istoric sunt de preferat utilizarea materialelor, procedeelor si tehnicilor
traditionale de executie, similare cu cele existente la data realizarii constructiei. Materialele moderne, cum
sunt mortarele si betoanele pe baza de ciment, résinile epoxidice, fibrele de carbon si Tn unele cazuri otelul
beton si otelul laminat, vor fi folosite doar in situatia Tn care materialele traditionale nu sunt suficiente, dar
numai cu acordul arhitectului coordonator avizat de Ministerul Culturii.



2.1. Pregatirea patului

Suprafata suport (zidaria) trebuie curatatd manual sau mecanizat grosier de tencuiala si curata in
detaliu de impuritati prin periere pan la rosu cu peria de sarma, iar rosturile se vor adanci 1 + 3 cm (functie
de dimensiunea rosturilor existente, urmarindu-se obtinerea unui raport de minim 1:1). La zidariile masive,
mai ales in zonele exterioare ale peretilor, unde se urméreste inlocuirea mortarului degradat de factorii
atmosferici, rosturile se vor adanci pana la 10 cm.

Se curatd suprafetele cu aer comprimat, pentru nlaturarea prafului rezultat in urma perierii,

Tnainte de aplicarea de tratamente cu mortar sau beton suprafetele de zidarie se vor spala cu jet de
apa sub presiune, pentru inlaturarea impuritatilor ramase dupa suflarea cu aer si pentru umezirea suprafetei
de zidarie, in vederea limit&rii absorbtiei apei din mortar.

Pentru situatiile in care reparatiile se fac cu materiale moderne de tipul fibrelor de carbon sau sticla
se vor respecta specificatiile din caietele de sarcini ale producatorului acestor materiale, precum si
tehnologia de aplicare a acestora, puse la dispozitie de producator. Este recomandatd aplicarea acestor
interventii doar de céatre personal agrementat de catre producator.

Atentie:

La monumentele istorice unde sunt prezente picturi sau decoratii valoroase nu se vor decoperta
tencuielile i nu se vor adanci rosturile, iar suprafetele se vor curata doar local cu aer comprimat (nu se va
folosi apa), doar in lungul fisurilor sau dislocérilor, sub stricts supraveghere a pictorului restaurator. Zonele
adiacente celor pe care se intervine se vor proteja cu folie de plastic sau materiale similare.

Inaintea Tnceperii decopertarilor, decoratiile valoroase se vor proteja pe parcursul lucrarilor sau se
vor desface cu grija, urmand a se remonta dupé finalizarea lucrarilor de reparatii si consolidari. La remontare
se va reface si sistemul de prindere al acestora, utilizandu-se elemente noi din otel inoxidabil (recomandat)

sau din otel galvanizat.

Acest lucru este valabil si pentru restul elementelor nestructurale cu valoare arhitecturald deosebita
(tocuri de geamuri si ferestre, corpuri de iluminat, statui, copertine metalice etc.).

2.2. Repararea prin injectare a fisurilor din elementele de zidarie de ciramida sau de piatra

Se aplica pentru fisuri curente cu deschidere mica si medie (< 2.0 cm). Nu se aplica la crapaturi (=20
cm). Nu se aplica la zidariile masive multistrat.

Tehnologia de executie este urmatoarea:
o se decoperteaza tencuiala pe o latime de 1.00 m stanga dreapta fisurii;

o pentru injectarea corespunzatoare a fisurilor este necesara realizarea unui slit de cca. 10 + 15 cm
latime, pe traseul fisurii, care va fi marcat in prealabil cu creta colorats;

° se adanceste slitul pe cca. 2.5 + 3 cm pe suprafaté zidariei cu dalti de pietrar si se curata cu peria de
sarma de sus Tn jos;

° se adancesc la 1 +3 cm (functie de dimensiunea rosturilor existente, urmarindu-se obtinerea unui
raport de minim 1:1) si se curata rosturile dintre caramizile din zonele adiacente fisurii pe o I4time de min.
1.00 m stanga dreapta fisurii, pentru a elimina mortarul sfaramat si praful;

° se executd cu bormasina gauri ®10+13 mm, cu adancimea de 4 cm, la distantd de 30 cm pentru fisuri
cu deschidere mica sau de 50 = 60 cm pentru fisuri cu deschidere mare, in vederea introducerii in ele a
stuturilor de PVC prin care se va face injectia; in cazul golurilor mari dintre carimizi se poate renunta la
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forarea gaurilor, stuturile introducandu-se direct intre caramizi; la zidariile cu grosimi mai mari sau egale cu
42 cm se fac gauri pe ambele fete; gaurile de pe cele dou fete trebuie sa fie decalate;

° se curata slitul si rosturile adiacente cu aer comprimat;
e se spala suprafetele cu jet de ap& sub presiune cu cca. 2 ore inainte de matare;

° se introduc tuburi de PVC de cca. 70 mm lungime Tn g&urile de injectare, cu diametrul exterior de ®12
+13 mm,

° dupa svantarea suprafetelor se mateaza slitul si rosturile adiacente cu mortar de etansare pe baza de
ciment (tip grout) sau var hidraulic (daca nu este permisa folosirea de mortare pe baza de ciment la suprafatd
zidariei), n grosime de 2.5 + 3 cm; n cazul injectérii pe o singuréa fata, fata opusa se mateaza pe toata
lungimea fisurii, lasandu-se intreruperi pentru control de cca. 3 cm, la 50 cm distantd sau minimum una pe
fisura;

° dup intarirea mortarului de etansare se verifica comunicarea dintre stuturi prin introducerea de aer
comprimat pe rand in fiecare stut si urmarindu-se refularea aerului prin cele doua stuturi invecinate; orificiile

prin care nu refuleazé aerul indica o intrerupere a fisurii in zona respectiva si in acest sens se amplaseaza
stuturi suplimentare pentru asigurarea comunicarii;

° se injecteaza fisura cu apa sub presiune pentru umezirea zidariei;

° cu prima sarja de compozitie se face o injectie de proba pe o suprafata limitata si se fac eventualele
corectii ale compozitiei;

o injectarea se face incepand cu stutul inferior, astfel:

o se pune in functiune pompa de injectie majorand treptat presiunea, pana cand la capéatul lancei apare
mortarul de injectare, iar pompa se opreste;

o se introduce lancea in stutul cel mai de jos, se strange piulita de etansare si pompa se repune in functiune;

o se pompeazi intermitent, la intervale scurte de timp, marcand presiunea, care nu trebuie sa depaseasca
3.0 atm., mentinandu-se timp de 5 minute pentru a permite eliminarea prin filtrare a apei In exces;

o daca dupa oprirea pompei presiunea scade, injectarea decurge normal;

o cand mortarul de injectare incepe sa deverseze prin stutul urmator, superior, se reduce presiunea, lancea
se retrage, iar stutul prin care s-a facut injectarea se astupa cu un dop de cauciuc (sau echivalent);

o operatiunea se repeta analog la fiecare stut, de jos In sus;

o dac3 injectarea se face pe o singura fata a zidariei, se astupa succesiv si orificiile de control de pe fata
opusa;

o cand injectarea se face pe ambele fete, se lucreaza fie cu doud pompe in paralel, fie cu una singura,
alternativ pe cele doua fete.

Dac la Inceperea injectarii presiunea creste instantaneu si nu scade dupé oprirea pompei, nseamna
ca pe traseu s-a format un dop care se indeparteaza prin spalare cu jet de apa sub presiune.

Se recomanda ca la 15 + 30 minute dup# injectare sa se repete injectarea pentru @ compensa
eventualele sedimentari, pierderi efc.
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Intarirea trebuie s reduca la minimum efectele contractiei mortarului de injectare. In acest scop zona
injectatd se mentine umeda prin stropire timp de cca. 7 zile §i se protejeaza impotriva radiatiei directe a
razelor solare si a vantului, mentinandu-se la temperaturi de peste 5°C. Nu se fac injectari daca temperatura

este mai mica de 5°C.

Pentru injectare se vor folosi materiale speciale pentru astfel de lucrari cum sunt mortarele pe baza
de ciment fara contractii (tip grout) minim M100, mortar pe baz de var hidraulic (tip grout) minim M10 (doar
la constructii monumente istorice) sau rasini epoxidice.

Atentie:

La monumentele istorice unde sunt prezente picturi sau decoratii fisurate nu se va realiza slit pe linia
fisurii, nu se vor decoperta zonele adiacente acesteia si nu se vor adanci rosturile pe aceste zone, se va
realiza curatarea zonei doar cu aer comprimat (nu se va folosi apd), chituirea se va realiza cu mortar pe
baza de var hidraulic (tip grout) doar in lungul fisurii, iar injectarea se va face cu mortar pe baza de var
hidraulic (tip grout), realizat mai fluid, dupa protejarea cu folie a zonelor adiacente, sub strictd supraveghere

a pictorului restaurator.

De asemenea, chiar si in situatia n care nu sunt prezente picturi si decoratii valoroase, daca din alte
considerente arhitecturale nu se acceptd folosirea mortarelor pe baza de ciment de catre arhitectului
coordonator avizat de Ministerul Culturii, atunci se pot folosi mortare pe baza de var hidraulic (tip grout)
minim M10, doar cu acordul proiectantului.

2.3. Repararea zidariilor multistrat prin injectarea stratului interior de umpluturs de piatra bruta
sau alte materiale (emplecton) cu pasta pe baza de ciment

Lucrarile se fac cu scopul de a restabili nivelul initial al capacitatii de rezistenta si deformatie al
elementelor structurale masive sau multistrat, cu umpiutura de piatra bruta sau alte materiale (emplecton)

Tehnologia de executie este urmatoarea:
° se traseaza cu creta colorata pe perete tiparul pentru realizarea injectarilor in masa a umpluturii de
piatra bruta sau alte materiale (emplecton); dispunerea punctelor de foraj se face sub forma de triunghiuri
echilaterale cu latura de 50 cm, g&urile urmand a fi forate in varfurile acestora, preferabil, acolo unde este

posibil, pozitia de foraj se va stabili in rost;

° se executa cu bormasina gauri ®30 mm, putin Tnclinate spre interior, astfel incat acestea sa patrunda
pe aproximativ 2/3 din grosimea stratului de umplutura;

° se introduc Tn gauri stuturi de PVC perforate prin care se va face injectia;

° pentru etansare stuturile se chituiesc la exterior cu mortar pe baza de var hidraulic (nu se va folosi
mortar pe baza de ciment la exteriorul peretelui);

° cu prima sarja de compozitie se face o injectie de probs pe o suprafati limitats si se fac eventualele
corectii ale compozitiei;

o injectarea se face Tncepand cu stutul inferior, astfel:

o se pune in functiune pompa de injectie majorand treptat presiunea, pan& cand la capatul lancei apare
pasta de ciment, iar pompa se opreste;

o se introduce lancea Tn stutul cel mai de jos, se strange piulita de etansare si pompé se repune in functiune;

o se pompeazé intermitent, la intervale scurte de timp, marcand presiunea, care nu trebuie s3 depaseascd
1.5 atm,;
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o daca dupé oprirea pompei presiunea scade, injectarea decurge normal;

o cand pasta de ciment incepe sa deverseze prin stutul urmétor, superior, se reduce presiunea, lancea se
retrage, iar stutul prin care s-a facut injectarea se astupa cu un dop de cauciuc (sau echivalent);

o operatiunea se repeta analog la fiecare stut, de jos Tn sus;

o dac3 injectarea se face pe o singura fata, dupa incheierea lucrérilor de injectare pe una din fete se va
proceda identic i pe fata cealalta;

o Tn cazul in care injectarea se face concomitent pe ambele fete se va avea grija ca gaurile de foraj sa fie
dispuse alternant.

Daca la inceperea injectarii presiunea creste instantaneu si nu scade dupa oprirea pompeli,
fnseamna c3 pe traseu s-a format un dop care se indeparteaza prin spalare cu jet de apa sub presiune.

Se recomanda c& la 15+30 minute dupa injectare sa se repete injectarea peniru a compensa
eventualele sedimentari, pierderi, etc. Injectérile se vor realiza alternativ astfel incéat intre injectérile prin doua
stuturi aldturate s& ramana un intreval de 10+20 min.

Functie de grosimea peretelui, de tipul umpluturii (emplectonului) injectarea se va face pe o singurd
fata sau pe ambele fete, aga cum este stabilit in proiect.

Functie de starea zidariei si de rolul acesteia in cadrul ansamblului structural injectarea se poate
realiza pe toata inéltimea acesteia sau pe 0 in&ltime limitats, asa cum este stabilit in proiect.

Pentru a nu se creea presiuni mari in interiorul peretelui injectarea se va realiza pe o inaltime de
maxim 1 m pe parcusul unei zile.

Eventualele scurgeri ale pastei de ciment prin stuturile alaturate, prin fisuri, sau rosturi se vor curata
inainte de a se intarii, astfel incat s& nu pateze fatada.

Daci la injectarea de proba se constata o curgere abundent3 a pastei de ciment prin rosturi se
corecteaza compozitia astfel incat sa se obtind o fluiditate mai mica a acesteia. Dacé este necesar se va
realiza o chituire a rosturilor cu mortar pe baza de var hidraulic.

Functie de tipul umpluturii, a teserii zidariei, a tipului de caramizi (de piatra sau de argilad arsa) si a
calitatii mortarului din rosturi, se va ajusta fluiditatea pastei.

in general pentru umpluturi din piatrd brutd compozitia va avea consitenta unei paste, iar pentru
emplecton se va apropia de consistenta laptelui de ciment.

intarirea trebuie s& reduca la minimum efectele contractiei pastei de ciment. In acest scop zona
injectaté se va mentine timp de cca. 7 zile protejata impotriva radiatiei directe a razelor solare si a vantului,
mentinandu-se la temperaturi de peste 5°C. Nu se fac injectari daca temperatura este mai mica de 5°C.

Tntrucat, in general, nu se cunoaste exact compozitia stratului de umplutura din peretele multistrat
stabilirea consumului de ciment se va face dupé injectia de proba pentru care se va folosi o cantitate de 100
kg/m3 de umplutura. Cantitatea maxims de ciment care se va folosi la injectari va fi de 150 kg/m® de

umplutura.

La prepararea pastei de ciment se va folosi ciment tip CEM II/B-M (S-V) 42,5 N-LH si un aditiv
plastifiant si intarzietor de priza. Daca este cazul se va folosi si un aditiv fluidizant compatibil.
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2.4. Repararea prin armare in rost orizontal a fisurilor
Se aplica pentru fisuri extinse, cu deschidere mare, suplimentar fata de injectare.
Tehnologia de executie este urmatoarea:

® se injecteaza fisura conform tehnologiei prezentate anterior;

o dupa injectarea fisurii, se adancesc rosturile in care urmeazé sa se monteze armaturi de otel beton la
3 + 4 cm adancime, pe minim 50 cm stinga-dreapta fisurii;

° se suflad rosturile cu aer comprimat;
° se spala rosturile cu apa sub presiune;

° dupa svantarea suprafetei se mateaza aceste rosturi cu mortar pe baza de ciment fara contractii (tip
grout) pe jumatate din adancime;

° imediat dupd se monteaza barele de armatura prin presare in mortarul de reparatie din rost, eventual
prin batere usoard, astfel incat mortarul s iasa pe langa acestea;

o se mateaza si cealaltd jumatate a rostului, astfel incat barele de otel beton s3 fie complet inglobate in
mortar, realizdndu-se si rostuirea zidériei.

Armarea va fi realizatd cu bare ®6 + 8 mm S500c, functie de dimensiunea rosturilor existente,
montate la minim 3 + 4 asize sau la pas de aproximativ 20 cm.

Pentru matarea rosturilor se vor folosi mortare pe baza de ciment far& contractii (tip grout) minim M100
sau pe baza de var hidraulic (tip grout) minim M10 {(doar la constructii monumente istorice).

Atentie:
Lamonumentele istorice unde sunt prezente picturi sau decoratii valoroase solutia nu este aplicabil.
De asemenea, chiar si in situatia in care nu sunt prezente picturi si decoratii valoroase si solutia se
poate aplica, daca din alte consaderente arhitecturale nu se accepta foloswea mortarelor pe baza de ciment
de catre arhitectul coordonator avizat de Ministerul Culturii, atunci se pot folosi mortare pe baza de var

hidraulic (tip grout), doar cu acordul proiectantului. In aceast situatie nu se vor folosi decat arméturi din otel
inoxidabil (recomandat ) sau otel galvanizat sau bare din fibre de carbon, doar cu acordul arhitectulm

restaurator.
2.5. Repararea prin matare a crapaturilor si a dislocarilor

Se aplica pentru crépaturi si dislocari extinse pe o zona moderat, care nu se pot injecta (> 2.0 cm).
Tehnologia de executie este urmatoarea:

o se decoperteaza tencuiala pe o l&time de minim 25 cm stanga-dreapta crépéturii sau dislocarii:

° pentru matarea corespunzatoare a dislocrii este necesara realizarea unui slit de cca. 25 cm latime,
pe traseul dislocarii, care va fi marcat in prealabil cu creté colorat:

° se adanceste slitul pe cca. 2.5 + 3 cm pe suprafata zidariei cu délti de pietrar;

o se curata slitul cu peria de sarma de sus in jos;
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